Reciclat și despre și" COMPLET MANAGEMENT PE PRELUCRARE METALELE Tim McCryte Ilustrat director The complet Metalsmoth Un ilustrat Manual Revizuit Ediție Tim McCreight DAVIS PUBLICAȚII, INCr Worcester, Massachusetts Asa de și fierar la a lui nicovale Lupte Cu căldură cuptoare LA urechile a lui sunând ciocan despre nicovală LA ochi îngheţat imagine produse, de ieșire de dedesubt a lui mâinile Inteligența regizat pe completare creații Întreg el în aşteptare impecabil lustruire Eclesiastul COMPLET MANAGEMENT PE PRELUCRARE METALELE PENTRU BIJUTERII ILUSTRAT DIRECTORUL Reciclat ediție Tim McCryte EDITURA NNSLESHIE DIALOG-SIBERIA Omsk, BBC , ( Coe)n M McCryte, Tim M Complet management pe prelucrare metale pentru bijuterii Ilustrat director : Pe Cu Engleză - revizuit ed - Omsk: Editura Patrimoniul Dialog-Siberia, - Cu : bolnav ISBN - - - (Rusia) EU SUNT a scris acest carte principal cale pentru eu insumi - aceasta este a fost cale extinde Ale mele proprii orizont EU SUNT încercat Răspuns pe al lor proprii întrebări și colectarea împreună fragmentat informație care găsite util pe ani, trecut Cu acestea de cand, Cum "Deplin management pe prelucrare metale pentru bijuterii" a fost publicat primul, eu primit recenzii din mulți cititori raportare ce informație lor util EU SUNT bucuros, ce smog se dovedesc a fi util LA an, când acest carte a fost primul publicat, pace a fost mult Mai Mult Președinte Unit state a fost Ronald reagan, A General secretar în URSS - Leonid Brejnev Acum pace pare mai mica mulțumită politic Schimbare și nou tehnologie, astfel de Cum Internet EU SUNT adânc excitat oportunitate introduce acest carte fratilor pe artistic meșteșug în Rusia - și eu dori lor Test nu trecand plăcere din muncă, făcut al lor mâinile LA scris acest cărți făcut A mea contribuţie Asa de mulți oameni, ce pur şi simplu imposibil toate lor menționează Ale mele elevilor înșiși nu avea reprezentare despre volum, cât costă ei ajutat mie Lor ascuțit ochi și neașteptat întrebări ajutat gresie Cum eu insumi material, Asa de și cale a lui reprezentare EU SUNT mereu eu voi la lor în creanţă pe aceasta este Chuck evans, Harry Grifon și Fasole Ebendorf atent tratat superficial manuscris, realizarea mare contribuţie în tehnic precizie depus material Pe Ajutor în specific probleme mie dorit ar mulțumiri Semi Dinnin, Factură Din timp, Ioan Cogswell, Factură seely, David LaPlanza, Naiki seppa, Clare Sanford, Adama Clark și Linda Tregill Ale mele colegi în Portland şcoală art au fost generos nu numai în furnizarea a lui morală a sustine, dar la fel și al lor imprimante și copiatoare Wyatt Wade din Davis publicații, supravegheat proiect, servit permanent sursă a sustine și sobru estimări Și mai ales vrei mulțumiri Ale mele familie jay, Joby și Jeff pe apoi, ce ei împăcat Cu dispărut weekenduri și muncă până târziu Tim McCryte - Portland, Maine, STATELE UNITE ALE AMERICII eu ianuarie G BBC , ( Coe)n M Toata lumea drepturile salvat Ediție dat cărți păzit lege despre drepturi de autor dreapta Nici unu parte dat cărți este interzis reproduce sau transmite nici în care formă și Nu electronic și mecanic mijloace, inclusiv copie, intrare sau orice sistem conservare și căutare informație, fără scris permisiuni din Davis publicații, Inc AP drepturi rezervat Nu parte de acest carte Mai fi reproducereri sau transmise în orice formă de orice mijloace, electronic sau mecanic, inclusiv fotocopiere, înregistrare sau de orice informație depozitare și regăsire sistem, fără permisiune în scris din Davis publicații, Inc Bibliotecă de Congres Catalog număr: - ISBN - - - (STATELE UNITE ALE AMERICII) SBN - - - (Rusia) © Davis publicații, inc, © Imprimat în tipografii OOO "Editura Patrimoniul Dialog-Siberia" pe tratat Cu oficial agent Davis publicații, inc, CONŢINUT Capitol MATERIALE Capitol SUPRAFETE Capitol MODIFICAREA Capitol patru CONEXIUNI Capitol cinci CASTING Capitol PIETRE PE Capitol MECANISME Capitol INSTRUMENTE APLICAȚII INTRODUCERE Acest carte este total mai multe varsta încăpăţânat cercetare și experimente A fost adunat, temeinic filtrat și ilustrat informație din sute surse Carte conceput Cum manual și Cum instrument, Cum sinteză instrucțiuni și director La fel de și la orice instrument, a ei valoare crește pe măsura A merge, Cum tu adapta la a ei a lui pricepere și percepţie Ediție Terminat Asa de, la carte supravietuit ani exploatare pe Banc de lucru bijutier La fel de și orice pricepere, tratament metal legat Cu folosind chimicale și procese, care potenţial periculos special Atenţie plătit la asta la înlătura din muncă astfel de factori Unde aceasta este Poate și a desena pe lor cel mai închide Atenţie Acolo, Unde fără lor nu treci bine Cât costă efectiv va fi aceste directii, depinde numai din tu Inainte de Cum a citi acest carte, găsi timp și studiu sunt comune instrucțiuni pe tehnică Securitate pe pagină Asa de Cum noi nu în in stare urmă pe subiecte Cum tu aplica acest informație autor și editor nu Mai transporta responsabilitate pe gresit interpretare sau utilizare dat material LA carte COMPLET MANAGEMENT PE PRELUCRARE METALELE PENTRU BIJUTERII folosit niste neobișnuit o abordare la depunere material LA diferență din majoritate carti, care servi material pe măsura complicatii Bijuterii tehnician, Aici informație situat pe principiu aplicat proces De exemplu, tu găsi Toata lumea despre volum, Cum forta părți combina singur întreg - din protozoare stuf conexiuni inainte de cel mai dificil granulare - în unu capitol, numit „Conexiuni” LA cel mai cazuri fiecare tehnică dat unu pagină aceasta facilitează rapid cunoștință Cu făptură treburile aplicat în publicare sârmă legare va permite pentru tine convenabil aranja ta carte pe Banc de lucru în dezvăluite formă - ea nu va lua mulți locuri Întuneric dreptunghiuri pe margine pagini permite repede găsi necesar capitol Poate sa adăuga al lor proprii marcaje la fiecare capitol sau la pagini, la care tu cel mai de multe ori aplicati Cumpără plastic marcaje în magazin papetărie sau elimina etichete din cele mai recente pagini și pastă pe unu în din timp fiecare capitole Capitol materiale Metalurgie Aur Platină Argint Cupru paisprezece Alamă și bronz Aluminiu şaisprezece Nichel Fier și oţel optsprezece alb metale nouăsprezece Titan și niobiu materiale plastice , Metalurgie: scurt inteligenţă Metalurgie știința despre metale Ea include sistem clasificare metale, cercetare molecular și cristalin structuri, proprietăți și zone aplicatii metale; cristalin grătare cub granecen- testat aluminiu conduce cupru aur argint nichel fier (la înalt temperaturi) cub volum- Recoacerea aceasta proces retrageri intern stresuri în metal prin Incalzi inainte de prescris temperatura LA industrie recoacerea legume şi fructe în cuptoare Cu reglementate temperatura LA atelier aceasta este de obicei do Cu Ajutor arzătoare Temperatura Control pe Schimbare culorile metal; iluminat trebuie sa a fi dim LA calitate indicator temperatura pe metal poate sa aplica flux: el devine transparent la ° DIN răcire metal în albit, ai grijă otrăvitoare fumuri și spray acizi Mai mult în siguranță primul răcire metal în apă, și numai după acest loc în răcit centrat molibden crom litiu potasiu vanadiu fier (la cameră temperatura) Hexagonal plută- dar împachetat beriliu cadmiu cobalt magneziu titan zinc sterlină argint K K aur roșu aur Cupru Bronz Oţel a se încălzi inainte de roșu tern culori, Cum numai roșu strălucire va disparea imediat răcire a se încălzi inainte de roșu culori, răcire când roșu strălucire va disparea a se încălzi inainte de Rosu aprins culorile (magnetic proprietăți la acest dispărea) rece Cum poate sa Mai lent Deformare Dacă atașați niste un efort la metal probă, el, Poate, se va îndoi Dacă metal restabili iniţială formă după retrageri sarcină, apoi astfel de îndoi va fi fi numit elastic deformare Dacă un efort puțin câte puțin crește, în Sfârşit se termină va veni moment, când metal nu va fi capabil restabili Ale mele formă Acest punct numit pre- faptă elasticitate, A ivit permanent deformare - plastic Limită elasticitate metal determinat structura, formă produse, puritate și cale termic prelucrare O se uimitor nu chiar nu se gândesc Hermann Melville Metalurgie: scurt inteligenţă În ciuda pe apoi, ce uman peste secole cu succes utilizări metale, metalurgie Cum știința a început în an, când pentru cercetare oţel primul a fost aplicat microscop Raze X razele th val Mecanica extins înţelegere natură metale! practic introducere aceste metode an Recristalizare Metal, încălzit inainte de puncte topire, pierde cristalin structura și devine lichid Dacă Incalzi Stop, metal, răcire reface cristalin structura, început Cu regiuni, care răcire în primul întoarce Simultan format o multime de aceeași dar multi-orientat clustere cristale cristale cel mai uşor mobil în semi-ordonat structura LA rezultat A merge, ce cristale pe frontiere boabe a se dovedi Cum ar "prins" metal devine solid și insolubil Locuri de munca și luxaţii Manifold procese, care se întâmplă la răcire metal, pur şi simplu uimitor La scăzut viteză creştere cristale, de exemplu mm în zi, fiecare da-mi o secunda amânat despre o sută straturi atomi De obicei cristalizare merge mult Mai repede; nu minunat, ce numai puţini cristale ideal format Ironie în volum, ce exact acest imperfecţiune face metal susceptibil prelucrare De măsura organizatii clustere cristale în jurul multi-orientat cereale, ei înţepenit prieten în prieten De frontieră a lua legatura format goliciunea, numit posturi vacante Aceste posturi vacante se acumulează formare zone, în care simetrie cristalin structurilor La mecanic impact mare cristale sunt zdrobite pe Mai mult mic și număr frontiere între boabe crește LA rezultat metal întărit asemănătoare condiție apare la ascuțit răcire metal, când cristale nu a avea timp creştere din clustere în ordonat structura În loc de acest format o multime de multi-orientat boabe Asa de timp, chiar la cameră temperatura, cristale sunt reconstruite în ordonat structura Incalzi accelerează circulaţie atomi și ulterior recristalizare Acest proces numit recoacerea LA recoaptă in stare în cristalin zăbrele exista defecte, numit posturi vacante Sunt condiție mobilitate cristale și oferi ductilitate Dacă colorat metale în vârstă la temperatura recoacerea suficient pentru o lungă perioadă de timp, reciproc Locație cristale va fi Mai mult corect A ductilitate va coborî Acest proces numit termic îmbătrânire încălcat Astfel de zone numit luxaţii La fel de spectacole diagramă, exact aceasta este deformare cristalin structurilor face metal maleabil Dacă ar cristale au fost ideal aliniat pe relație prieten la prieten apoi lor nicăieri a fost ar mutare la acoperire extern putere Locuri de munca și luxaţii distribui încărcături în metal, face a lui plastic nouă Aur materiale Primul din prețios metale uman au inceput mâner aur, deoarece aceasta se intalneste în nativ formă și a lui nu trebuie sa mirosit din minereuri Mulțumită raritate, splendoare și corozive rezistenta aceasta apreciat în mulți culturilor REFERINŢĂ: Au Temperatura punct de topire: ■ °C F Specific greutatea: Casting - închiriere - , Atomic greutate: , • Aur, Poate, al doilea după cupru metal, stăpânit om Găsite de aur produse înalt calitate, datat G inainte de ANUNȚ • Dacă ia un pis în unu lingouri Toata lumea aur, găsite pe istorie umanitate, a reusi Total numai cub co latură în nouăsprezece metri • cristalin zăbrele aur - cub centrat pe față • Chill pentru aur - sparex sau amestec părți azotic acizi Cu părți apă • Aur se dizolvă în regal vodcă, în solutii clor cianuri sodiu sau potasiu VPS VPS - aceasta este lege Unit state, care stabileste normativ abaterile compoziţie aliaje început Cu G Permis deviere , % pe nesudate produse și , % pe lipite Astfel de aur conteaza plumb, t e relevante probă Inainte de G Toata lumea producatori trebuie sa au fost scapă de din bunuri, produs pe fost standardele i Raport metric și carat unitati Aurire placare îmbrăcat metale, aceasta este metale, la care sudate strat aur Astfel de lingouri rulat și întinde, primind cearșafuri sau sârmă De obicei de bază metal acoperi % (pe greutate) aur al -lea mostre Asa de Cum în aur mostre conținea jumătate pur metal, aceasta este mijloace ce lingou, fiind topit va fi conține cinci% pur aur (Uneori marcat / GF) Puritate aur Deoarece pur aur prea mult moale, a lui de obicei siguranța Cu alții metale, la a ajunge necesar duritate Prin acest proces Mai a fi schimbat Culoare, duritate, ductilitate și temperatura topire De obicei Cum aditivi sunt utilizate argint și cupru, dar poate sa utilizare și mulți alte metale LA vorbitor de engleza literatură relativ număr aur în aliaj numit carat (karat) aceasta cuvânt mijloace proporţie, nu ar trebui să confunda a lui Cu carat (sata), care este unitate greutate LA , K , K , K , K , K , ZK , PC , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K , K Aur unu uncie aur poate a fi întors în foaie zona pătrat- nyh picioare, sau în sârmă aproape în lapte) lungime Din aur poate sa face folie gros în , inci, practic transparent Sondarea Pentru primind ştiinţific de încredere rezultat probă ar trebui să a fi analizate în test laboratoare, dar Două următoarele Test sunt utilizate în curgere mulți varsta, lor precizie destul de suficient pentru bijutier Aur dacă aceasta este? mic fişier do zgârietură Acolo, Unde ea va fi imperceptibil punerea pe cauciuc mănuși, Cu Ajutor sticlă, de lemn sau plastic bastoane aplica cădere brusca azotic acizi pe zgârietură Ceas pe reacţie După ce a terminat Bun clătiți Toata lumea în curgere apă • Reacții Nu - aceasta este aur • verde deschis colorarea - cupru aliaj • ecologizare zgârieturi - de aur strat pe cupru aliaj • Lactat colorarea zgârieturi - de aur strat pe argint Ce este încerca? Pentru definiții mostre Necesar Următorul kit: • Azot acid • Regal vodcă • Mostre celebru mostre • Test o piatra (ardezie sau ceramică) Petrece cercetat obiect iad pe test piatră unu din test ace petrece paralel iad Ambii trăsături umezi acid și ceas pe reactii Dacă probă pătat Cu jucărie la fel viteză, ce și standard, coincidență conteaza instalat Pentru baza aur folosit azotic acid, pentru calitate superioară ~ regal vodcă Formule: Pentru retrogradări mostre t = M(A-B)/B Unde m - greutate aditivi aliere metale M - iniţială greutate aliaj mostre ȘI ȘI - iniţială încerca aliaj LA - necesar încerca aliaj Pentru a ridica mostre t=M(B-A)/( -B) Unde SH - greutate aditivi pur aur M - iniţială greutate aliaj mostre ȘI ȘI - iniţială încerca aliaj V-necesar încerca aliaj Aliaje • Amestec aproximativ egal părți aur și argint numit electron Acest aliaj Are maxim duritate la raport / • Cel mai solid aliaj aur/argint/cupru - aceasta este doisprezece carate galben aur compoziţie / / • Crește conţinut cupru în aur aliaj din inainte de optsprezece% coboară temperatura topire pâna la inainte de ° DIN ( ° F) Pentru mai departe retrogradări necesar adăuga argint • LA vânzare ajunge mulți soiuri de aur lipire, în inclusiv culoare, dar la nevoie poate sa pur şi simplu utilizare aur Mai mult scăzut mostre Fluxuri Pentru A merge, la ia un pis lingouri aur, în timp trunchiuri de baie utilizare amestec egal părți pudra lemnos cărbune și clorură amoniu Tu obține luminos și durată lingou, Bun îndurată rulare a iesi in evidenta toxic gaze! Dacă în aur deşeuri prezent fier sau oţel (de exemplu, din cauza purta pilă cu ac), lor poate sa clar, topit Cu flux din unu părți potasă salpetru și Două părți potasă racit metal topi Cu clorură amoniu și ia un pis în cald (nu Fierbinte) Matrite unsprezece Platină Platină- alb metal, posedând înalt densitate și rezistenta la coroziune Când spaniolii primul confruntat Cu a ei în an Sunt numit a ei platină (din Spaniolă plata - argint; platină - argint); METAL simbol Relativ prevalență TEMPERATURA TOPIRE DURITATE SPECIFIC GREUTATEA Platină Pt % °С - , , Paladiu Pd treizeci% °С - , , Rhodiu Rh patru% °С cinci Ruteniu Ru % °С Iridiu Ir % °С Osmium Os % °С Rodiu a fost deschis în an, a lui titlu merge mai departe din greacă cuvinte "radon" (roz) pe a inflori săruri acest metal luminos nestingherit strat rodiu de multe ori acoperi argint produse A lui coeficient reflexii ( % vizibil spectru) Puțin de mai jos, Cum la sterlină argint, dar acest diferență în splendoare practic imperceptibil După mecanic prelucrare rodiu Are duritate pe Vickers o sută unități, A electrolitic asediat - - , ce El vorbește despre a lui înalt duritate și rezistenta la uzura Metalele platină grupuri poate sa turnat, dar din cauza înalt temperatura topire necesar special turnare mase Cumpărare lor, cerere însoțitor documentație și temeinic observa instrucțiuni pe amestecarea La topirea fluxuri nu sunt utilizate La Incalzi metale platină grupuri foarte important puritate Recomandat oxidativ flacără Poluare argint aluminiu fier conduce și etc cauze cracare între cristale pe frontiere boabe Dacă mânca poluare, apoi face față Cu acest problemă pur metalurgic prin imposibil; deteriorat complot ar trebui să a fi elimina și înlocuit special fabricat Platină metale încet dizolva în regal | vodcă • din cauza înalt temperatura topire pentru rații și turnări aceste metale Necesar oxigen arzător • Mulțumită a lui putere și nestingherit strălucire aceste metale Bun potrivi pentru rame prețios pietre • Pentru teste a se încălzi probă inainte de Rosu aprins strălucire și răcire pe aer Metalele platină grupuri va rămâne luminos și lucios Mulțumită acest proprietate fluxuri la lipirea nu Necesar • Mai mult jumătate minat metale platină grupuri merge pe are nevoie Bijuterii industrie Argint LA antichitate argint a fost cunoscut sub Nume argentum, și apreciat superior aur, deoarece rar întâlnit în nativ formă Pur argint, Cum și pur aur, prea mult moale, asa de de obicei utilizare argint aliaje Cu toate că pentru fuziune utilizare diferit metale, cel mai preferat cupru, deoarece ea semnificativ întărește aliaj, nu coborând strălucire argint sterlină argint- aliaj, cel mai larg folosit în Bijuterii și argintar faptă El a fost admis Cum standard aliaj în în Anglia în secol, când rege Henry II livrat studii de masterat pe curatenie argint din limba germana provincii Paștele, Sunt eliberată argint permanent calitate, care în din timp paisprezece secol folosit Cum plată mijloace, celebru Cum Paştele argint Mai mult unu uzual aliaj conţine niste Mai mult cupru, din inainte de %, și numit monetar argint El se topește la Mai mult scăzut temperatura, Cum sterlină argint, și Mai uşor se estompează Din % aliaj în STATELE UNITE ALE AMERICII batut monede inainte de al anului, dar acum argint nu folosit Tendinţă la rezilierea mers pe jos argint monede observat pe Tot lumea Aliaj, popular în ţări Departe Est, conţine % argint % zinc, se topește la scăzut temperatura și are luminos staniu sclipici REFERINŢĂ: Ag Temperatura punct de topire: , e DIN ef Specific greutatea: Atomic greutate , Temperatura punct de topire: ° DIN °F Specific greutatea: materiale termic îmbătrânire La comun mecanic prelucrare metal se intareste din cauza încălcări ordonat structurilor boabe Similar rezultat poate sa obține declin numere luxaţii și posturi vacante, acestea crearea înalt grad regularitate structurilor aceasta realizat Incalzi metal inainte de temperatura, suficient pentru start recristalizare și îmbătrânire la acest temperatura suficient pentru o lungă perioadă de timp, ce- ' ar asigura treptat înălţime ordonat cristale Pentru sterlină argint: după împlinire toate raţie a se încălzi produs inainte de ° DIN ( ° F) și Țineți în curgere ore Răcire în albire și lustrui Cum de obicei electrolitic curatenie sterlină argint Acest procedură aplicat pentru îndepărtare ternind cantină ustensile LA aluminiu cratiţă (sau în tigaie, căptuşite aluminiu folie) bucătar diluat soluţie egal părți ceai sifon, sare și lichid săpun (pe cantină linguriţă toata lumea componentă pe litru apă) Loc argint în cratiţă adăuga- bebelus soluţie inainte de fierbere și părăsi pe niste minute oxizi , va trece pe aluminiu Clătiți argint în apă și spalare ne- , ed utilizare recoaptă pur argint Are duritate pe Vickers (putere pe decalaj tone pe cm ) Rece tratament crește duritate pe Vickers inainte de - (putere pe decalaj - tone pe cm ) britanic argint ( pe ) a fost legitimat aliaj, introdus Cu scop împiedica retopindu-se monede Inainte de acum de cand acest aliaj este oficial Argint nu se dizolvă în regal vodcă, deoarece clorhidric acid forme pe suprafete film clorură argint, care împiedică distrugere Cupru Cupru relativ larg uzual, uşor minat și Are extraordinar variat aplicare, La cupru lung istorie, în mulți culturilor a ei utilizare Cu vechi ori REFERINŢĂ: Xi Temperatura punct de topire: °C f FF Specific greutatea: , Atomic greutate: , Disponibil Mai mult sute cupru aliaje Comparativ date poate sa a primi pe abordare: Cupru Dezvoltare Asociere Inc R O cutie Greenwich, CT ( ) - japonez aliaje Shaku-do Din , inainte de patru% aur, Inainte de o sută% cupru T P - ° DIN Aliaj, cunoscut al lor adânc Violet culoare, primit în proces oxidare Shibu-ichi % cupru % argint T P ° DIN aceasta roz argintiu aliaj, care uşor a se intuneca și expuse reticulare Cupru, Poate, primul din metale, care am învățat utilizare al nostru strămoșii; ea și pe acest zi Toata lumea Asa de la fel important Cupru Bun tine cald și electricitate, turnat și lipit, conectează co mulți elemente, formare larg rând aliaje G inainte de ANUNȚ - deschidere cupru G inainte de ANUNȚ - egiptenii utilizare cupru armă G inainte de ANUNȚ - start bronz secol G inainte de ANUNȚ - dovedit de fabricație bronz controlat compoziţie G inainte de ANUNȚ - LA Egipt legume şi fructe cupru conducte • Cupru de vânzare standard cearșafuri x inci ( x picioare) și în golfuri lăţime și optsprezece inci La Ordin indica "solid" "semi tare" sau "recoace" cupru • Când cupru primit Fierbinte rulare, a ei suprafaţă puțin stare brută prin urmare majoritate studii de masterat prefera laminate la rece metal De obicei alege aliaj nr • În umed atmosfera cupru forme otrăvitoare acetați, sulfați și cloruri, celebru sub Nume cocleală prin urmare după lung muncă Cu cupru mereu necesar spalare mâinile Cupru bucate și cantine aparate trebuie sa a fi îmbrăcat strat neoxidante metal, de exemplu staniu, sau lor trebuie sa spalare față fiecare utilizare • Mare parte cupru a primi electrolitic cale, acestea asediul pe anod Cu Ajutor electricitate aceasta curat produs, dar el conţine în tu risipite atomi oxigen La Incalzi oxigen conectează Cu cupru formare oxid CuO , care pauze conexiuni între cristale, și poate elibereaza metal chiar pe % La permite acest problemă cupru siguranța Cu antioxidant, de exemplu fosfor paisprezece Pentru uman atent și înzestrată imaginație eroare - aceasta este posibilitate, accident la coliziune Cu ceva nou; umbla și a fi surprins pentru -l - de nedespartit părți unificat proces Mai mult Total greșeli el se angajează, când încetează căutare William Liet Lovit Luna Alamă și bronz Alamă - aliaj cupru și zinc, combinaţie care dă galben metal, Mai mult solid, Cum iniţială Componente Alamă larg folosit mulțumită la asta ce ea grajd la coroziune, Bun se preteaza forjare și mecanic prelucrare pe masini Arheologii presupune ce primul alamă aliaje au fost primit întâmplător la comun recuperare zinc și cupru minereuri Aceste vechi aliaje datează eră neolitic, și în cel mai mențiuni termeni alamă și bronz, pe aparent sunt utilizate arbitrar La fel de distinge alamă din bronz: Dizolva mic probă metal în azotic acid jumătate diluat apă Disponibilitate staniu va fi confirmat cade afară alb proiect tablă metalică acizi Sortiment Alamă, Cum și cupru, de vânzare cearșafuri x ft Grosime industrial metal de obicei calculati în miimii acțiuni inci LA vânzare ajunge greu, semi solid și foarte moale alamă; greu cel mai tipic Din alamă și cupru do la fel rundă și pătrat baruri (tije), variat profile, hexagonal baruri și, cu siguranță, rundă sârmă REFERINŢĂ: Alamă / Temperatura punct de topire: Q DIN °F Specific greutatea: mate riali alama alfa conține Mai mult % cupru, diferit maleabilitate și se împrumută rece prelucrare Aceste alamă sunt utilizate pentru de fabricație șuruburi, șuruburi și ace DIN crește conținând cupru ductilitate Toata lumea crește A Culoare devine Toata lumea Mai mult saturate Aceste proprietăți a ajunge maxim la conţinut cupru despre %; astfel de aliaj numit roșu alamă Addendum Mai mult Mai mult cantitate cupru aduce Culoare inainte de bogat de aur umbră, primit aliaj merge pe de fabricație la modă bijuterie Aliaje ciupit, NuGold și bijuterii bronz conține % cupru și % zinc Bronz Bronz - aliaj cupru și staniu - niste mie varsta înapoi a fost extrem important pentru dezvoltare civilizaţie Bronz a fost cunoscut pe varsta inainte de ANUNȚ, și al treilea perioadă dezvoltare material cultură umanitate, Următorul pe Paleolitic și Neolitic numit bronz secol LA eră evul mediu compoziţie bronz variat pentru progres dorit rezultat În afară de A merge, ce bronz Mai tare cupru, ea Mai uşor se topește și turnat și Mai puțin expuse coroziune Diferit proporții cupru și staniu da aliaje Cu variat proprietăți clopot metal, numit- ny Asa de din cauza ton, care el publică la lovit, conţine din paisprezece inainte de % staniu sculptural bronz poate conține Total numai % staniu, A în bronz pentru rulmenti și arme adăuga mic număr zinc pentru crește putere mic număr fosfor la fel crește putere și se îmbunătățește alte calitate bronz Total numai % a lui poate semnificativ Schimbare proprietăți aliaj Mangan la fel adăuga pentru crește putere și prelucrabilitate pe masini De obicei a lui adăuga împreună Cu zinc; staniu în astfel de cazuri poate deloc absent în aliaj Aluminiu Aluminiu — cel mai uzual pe al nostru planetă metal, a lui conţinut în terestru latra despre % Deoarece aluminiu grajd la coroziune, uşor și ieftin a lui utilizare în arhitectură, pentru de fabricație Acasă ustensile și ambalaj materiale REFERINŢĂ: A Temperatura punct de topire: ° DIN ° F Specific greutatea: Atomic greutate: Desemnare aliaje: Curat aluminiu = S А + , % Mn = S А + , % MP și l%Mg = S А + % Xi, , % MP, , % mg = S AL + , % Cu, , % MP, , % mg = S Proprietăți Mulțumită a lui mic specific greutate, corozive rezistenta și capabilități formă variat aliaje, aluminiu utilizare Cum structural material în constructie, industria aeronautica, auto industrie și în arhitectural finisare De multe ori din -l face la fel bucătărie ustensilă, sa-' al doilea mobila, variat în aer liber desene eu Aluminiu - al doilea pe eu maleabilitate și şaselea pe plasticitate metal LA natură de obicei se intalneste în formă oxizi aluminiu A OZ în compoziţie bauxite Cu toate că Existenţă aluminiu a fost teoretic prezis în din timp optsprezece secol, în curat formă el a fost primit numai în an Când în an a fost efectuat clădire Washington monument, pentru a lui culmi a fost special făcut trei kilograme piramidă din aluminiu LA apoi timp aceasta este a fost cel mai mare număr aluminiu, vreodată fabricat Față instalare piramidă demonstrat în vitrine Tiffany în New York Cale industrial producție a fost dezvoltat în an, și Cu acestea de cand creată mulți aluminiu aliaje Căi conexiuni Aluminiu poate sa uni lipirea numai folosind special lipituri, mulți lor care vândut co propriile lor special fluxuri Sudare efectuate aliaj S, sau sârmă nr , folosit Cu flux nr Mai mult detaliat informație poate sa a primi din furnizor Mai uşor efectuate argon sudare, dar poate sa utilizare și comun sudare dispozitive eu Aliaje La fel de și în caz Cu alții metale, organizare industrie a cerut universal sisteme denumiri componente aliaj Primul număr în patru cifre cameră mijloace de bază componenta, A odihnă numere - cantitativ compoziţie aliaj Іххх - curat sau aproape curat aluminiu xxx - cupru aliaje Zxxx - mangan xxx - siliciu xxx - magneziu bxxx - magneziu și siliciu xxx - zinc xxx - alte elemente Pentru anodizare cel mai preferat aliaje serie și , dar destul de potrivi și alte aliaje Anodizare Anodizare - proces educaţie durabil oxid filme pe suprafete aluminiu, mergând sub acțiune electric actual Film poate a fi pictat în variat culorile Adiţional informație pe pagini și şaisprezece Nichel Cuvânt "nichel" în traducere Cu limba germana mijloace "amăgitor" și nichel minereu primit a lui titlu "nikkolit" -deoarece, ce a ei foarte uşor a accepta pe cupru minereu Nichel ^solid metal alb culori, folosit predominant Cum componentă aliaje, El participă duritate și corro* sionic rezistenta nu influenţând pe plastic Cel mai din ne Bun cunoscut nichel aliaje, deoarece din lor batut monede Nichel aliaj uşor lustrui inainte de luminos, Cum la crom, strălucire, dar curând el din nou dobândește mat vedere, Cum la fost în circulaţie monede Nichel aliaje de multe ori utilizare pentru de fabricație îmbrăcat ustensile, ei foarte popular la începători bijuterii Deoarece aceste aliaje durabil și ieftin, din lor în serie face accesorii Detalii (închizători și etc ) pentru bijuterie REFERINŢĂ: Ni Temperatura punct de topire: * DIN ° G Specific greutatea: Atomic greutate: , Uzual aliaje Nichel-argint (Limba germana argint, alb bronz) Xi % Ni % Zn % Acest metal folosit în Bijuterii faptă mulțumită a lui ieftinătate și frumoasa muncitorii calitati A lui poate sa forja, timbru, lipire și Lustrui Acest aliaj poate sa utilizare pentru turnare, cu toate că aceasta este și nu asa de usor, deoarece el refractar și uşor oxidat Monel metal Ni % Xi treizeci% Fe, MP, DIN, Si, S Acest solid, grajd la oxidare aliaj larg folosit în industrie, dar rar în meşteşuguri El se topește despre ° DIN ( ° F) Ni % SG % Nichel aliaj № Xi % Ni optsprezece% Zn % Deoarece nicrom are înalt temperatura topire ( ° DIN, ° F) și grajd la oxidare, sârmă din -l folosit în Incalzi elemente electric cuptoare Acest aliaj se umfla la Incalzi superior ° DIN ( ° F) Dacă a lui reticulat oxid crustă dizolva în albire din azotic acid, se va deschide expresiv suprafaţă Aliaj poate sa lipire și Lustrui Foarte important nu Stop a stabilit întrebări Albert Einstein Fier și oţel Fier minereu de obicei conţine sulf fosfor, siliciu și carbon Dacă la topirea glandă conţinut carbon în limba germana în declin inainte de - %, apoi astfel de fier numit fontă La a primi din fontă calitate oţel, Necesar mai departe curatenie REFERINŢĂ: Fe Temperatura punct de topire: °C ° F Specific greutatea: , Atomic greutate: , , - , % carbon - moale (continut redus de carbon) oţel, nu întărit , - , % carbon - carbonice oţel mijloc duritate, merge pe de fabricație unelte , - , % carbon - ridicat de carbon oţel pentru unelte special destinaţie , % carbon - maleabil fier pentru turnare și Detalii masini Sistem marcare oţel LA STATELE UNITE ALE AMERICII folosit Următorul sistem marcare: • Scrisoare indica pe tip cuptoare, în care topit oţel • Următorul Două numere indica pe de bază aditiv aliaj • Cele mai recente Două numere indica pe a ei conţinut în aliaj B aceasta carbonice oţel, primit în Bessemer cuptoare, conținând , % carbon Oţel aliaje Crom adăuga pentru corozive durabilitate; conţinut a lui în inoxidabil oţel ajunge - %; Mangan ridică abilitate oţel la întărire și putere pe decalaj; Molibden ridică corozive rezistență și putere la înalt temperaturile; Tungsten forme solid particule carbură tungsten, durabil la abraziune folosit pentru unelte Cu tăiere margini, de exemplu, burghie întărire oţel (cm la fel pagină ) Metalurgie oţel - cuprinzătoare știința, meritatoare Mai mult detaliat considerare, Cum permite acest carte Dar, subiecte nu Mai puțin, Aici în Cum este magie instrumental oţel Recoaptă carbonice oţel conţine maleabil ferită și solid particule carbură numit cimentită Dacă a se încălzi oţel inainte de Rosu aprins strălucire, carburi dizolva în glanda, în rezultat ce format austenita Temperatura, la care aceasta este merge mai departe numit critic Dacă oţel repede răcire format în formă de ac structura - martensite Exact martensite atașează carbonice oţel duritate La din pacate el la fel face a ei fragil Incalzi inainte de anumit temperatura și răcire Cu anumit viteză, poate sa scoate Voltaj, practic nu coborând duritate Primit metal conţine solid particule cimentita, prizonieri în greu martensitic matrice Astfel de proces numit concediu de odihna și de obicei merge mai departe la - ° DIN ( - ° F) Important vedea diferență între rezistenta la uzura și duritate rezistenta la uzura depinde din numere și duritate particule, duritate la fel - din putere matrici LA oteluri aceasta este proprietate în Mai ales determinat compoziţie, A nu termic prelucrare A ridica conţinut carbon pâna la inainte de , % Oportunitati la aspect Mai mult numere particule, dar Mai puțin dens matrici, acestea ascendent rezistenta la uzura, dar la scădea duritate Perlit puternic reamenajare ( austenita martensite Eliberată metal optsprezece alb metale alb metale noi apel Aici rând moale fuzibil metale gri culori, A la fel aliaje, în care aceste metale sunt principal componente • Aceste metale și lor aliaje numit la fel fuzibil, la ghiveci și tipografic, deoarece ei sunt utilizate pentru de fabricație tipografice font • Deoarece temperatura topire aceste metale scăzut lor poate sa topi practic orice arzător La reduce oxidare, utilizare înalt creuzete și găleți • La topire metal poate sa proteja din oxigen măsline sau lenjerie ulei, sau gras Gras se raspandeste pe suprafete topit metal, A la turnare metal a scapa de dedesubt l % Conduce % Staniu % Cadmiu % Bismut Specific greutatea Temperatura topire °С O R o sută o sută o sută o sută CU GRIJA! Cupluri aceste metale otrăvitoare a se încălzi lor sub ventilare capac, sau utilizare cameră ventilator, setare a lui pe umăr Asa de, la circulaţie aer a fost trimis din Tu Conduce absorbit prin piele Spalare mâinile după muncă Cu orice aliaj, conținând conduce Nici în OMS caz nu mânca, nu băutură și nu fum Acolo, Unde muncă Cu alb metale cositor și britanic metal vesela staniu, "Pewter", Cum aceasta folosit în antic lume și colonial America, a fost plumb-staniu aliaj LA Sfârşit ХVIШ secol în Anglia a fost introdus un alt aliaj, numit britanic metal Astăzi ambii aceste termeni bucură-te este echivalent cu sens aliaj compoziţie: % staniu % antimoniu % cupru A lui poate sa a vedea, lipire, sudură, timbru și turnat final finisare efectuat subţire oţel lână de bumbac și pastos amestec lampă funingine Cu kerosenul poluare alb metale, încălzit superior temperatura topire, coroda aur, platină argint, cupru bronz și etc Utilizare pentru aceste aliaje individual instrumente și magazin lor separat Șterge alb metal poate sa mecanic prelucrare, sau folosind unu din Următorul solutii: părți gheaţă acetic acizi parte peroxizii hidrogen sau părți fluoroboric acizi părți treizeci% peroxizii hidrogen părți apă Articol părăsi în soluţie pe niste ore Metalele grupuri titan Acest termen se aplică la grup din socru durabil gri metale Cu mic densitate" refractar și durabil la coroziune bijuterii interesat în lor principal cale deoarece" ce oxid haine pe suprafete aceste metale pătat în variat culorile Cu exceptia titan și niobiu, oameni de știință include în acest grup tantal, zirconiu, tungsten și hafniu, LA Bijuterii faptă aplica numai primul Două Titan și niobiu este interzis nici recoace, nici lipire în Bijuterii atelier, dar ambii ei destul de se împrumută alții tradiţional tipuri prelucrare Lor poate sa burghiu, fişier, întinde, timbru, făcut praf și etc , la Ajutor convenţional unelte REFERINŢĂ: Ti Temperatura punct de topire: °C *F Greutate specifică: , Atomic greutate: , Curat titan plastic, dar rău tine cald și electricitate A lui densitate în Două ori superior, Cum la aluminiu, și jumătate mai mica, Cum la glandă Coroziv rezistență în combinate Cu uşura și putere do a lui foarte potrivit pentru protetice El la fel găsește larg aplicarea Cum componentă aliaje A lui adăuga în oţel, la downgrade dimensiuni cereale; în inoxidabil oţel, la reduce conţinut carbon; în aluminiu - la eficientiza înălţime cereale; și în cupru, la da a ei duritate Titan - nouălea pe prevalență în terestru latra element, el inclus în compoziţie majoritate Munte rase, lut și nisipuri El a fost deschis în an, dar a devenit larg disponibil numai Cu al anului, când a fost inventat cale curatenie Kroll dioxid titan folosit la de fabricație culorile și emailuri REFERINŢĂ: Nb Temperatura punct de topire: b ac °F Specific greutatea: Atomic greutate: , LA curat formă niobiu moale plastic și lustruit inainte de platină strălucire Niobiu pe planetă nu Asa de deja puţini - Mai mult, Cum conduce, dar mai mica, Cum cupru La fel de și tantal, niobiu extrem plastic La întinderea sârmă, de exemplu, transversal secțiune poate a fi redus pe % inainte de Cum o sa ai nevoie recoacerea Desigur, Acolo, Unde necesar putere, aceasta este proprietate poate a fi dezavantaj Când acest metal a fost primul deschis în an, a lui numit Columbia dar în an a lui din nou deschis, și numit in caz contrar După mai multe varsta neînțelegeri științific comunitate oficial admis titlu niobiu; dar vechi titlu se intalneste inainte de acum de cand Despre anodizare aceste metale uite pagini și materiale plastice Primul plastic a fost primit Sfârşit Ій secol pe bază lemnos fibre Veydessue modern materiale plastice a primi în Mai ales din ulei; termoset materiale plastice larg uzual; de obicei aceasta este lichid, care reacţiona Cu catalizator sau intaritor, formare transversal legate de macromolecule (polimeri) din monomeri Acest proces numit polimerizare După vindecare primit material nu poate a fi întors la original condiție termoset materiale plastice - aceasta este de obicei epoxici și poliesteri Tehnica Securitate termoset materiale plastice aloca otrăvitoare cupluri, care Mai cauză serios dăuna chiar în mic doze Neapărat Necesar puternic ventilare La a lua legatura Cu piele poate avea loc iritație, asa de utilizare mănuși Specific tulburări sănătate detaliu descris în special literatură Pentru fiecare dorind muncă Cu termoset materiale plastice cheltuieli atent citit acest literatură Casting Asa de Cum original condiție termoset materiale plastice - lichid, lor de multe ori alungat în formă sau a pune în lor orice un obiect General secvenţă proceduri este: Deoarece important precis măsurare, necesar sensibil cântare cupe din ceară hârtie confortabil pentru măsurare, amestecare, A la fel Cum forme pentru turnări Se toarnă dorit număr rășini La Mai repede șterge bule, poate sa utilizare diluant, sau loc amestec în vid Cântăriți și treptat amesteca aditivi Adăuga pigmenti, la a ajunge dorit umbră (Cum mai mica pigment, subiecte mai lung a lui se amestecă) Cântăriți și adăuga întăritor Cu totul se amestecă (niste minute), evitând educaţie bule (uite masa de mai jos) patru Se toarnă amestec în formă pentru turnări Împărțirea mijloace, provocat pe formă, de exemplu polivinil alcool, facilita îndepărtare turnări cinci Vindecare de obicei ia despre ore, pentru turnări mai subtire cm timp niste mai mica Chiar întărit plastic in afara Are lipicios strat grad vindecare poate sa verifica Cu Ajutor ace Când plastic îngheţat lipicios strat răzuiți după ce gol poate sa a vedea, mâner fisiere, pisa, mâner rotind în cercuri Casting straturi Mulțumită mic viteză vindecare straturi plastic poate sa a impune unu pe un alt; ei perfect sunt sechestrate De fapt stratificat Tehnica recomandat pentru turnări gros Mai mult cinci cm Urma de mai sus instrucțiuni inainte de articol patru, după ce amestec rășină/întăritor poate sa divide pe părți, dând fiecare dorit Culoare și proprietăți Fiecare nou strat adăuga, Cum numai anterior va incepe A se transforma în în gel completati în plastic Orice nu conținând apă un obiect poate sa se toarnă plastic- com Actorie Cum descris superior, loc inundat articol în strat plastic inainte de jumătate Dacă al doilea strat se toarnă pa inferior strat nu deloc întărit între lor nu va fi frontiere Cum mai gros turnare, subiecte mai mica întăritor necesar: Grosime turnări intaritor, % mm mm nouăsprezece mm / mm / materiale plastice termoset materiale plastice vândut LA formă lichid răşină și intaritor, la amestecarea care începe proces educaţie intermolecular conexiuni, numit polimerizare termoplastic materiale plastice trece asemănătoare proces Mai mult pe fabrică, A vândut în formă baruri, cearșafuri sau tuburi TEHNICĂ SECURITATE Principal Probleme: • Praf, în curs de dezvoltare la tăiere și măcinare • toxic evaporare, care îți atrage privirea la Incalzi din cauza mecanic prelucrare • toxic evaporare lipici și solvenți • La tăiere termoplastice de mare viteză echipamente ventila cameră, îmbracă de protecţie ochelari și respirator Acestea la fel precauții necesar la legarea, în subiecte mai mare grad, Cum Mai mult muncă Pentru tine a fi Lipirea Termoplastice poate sa uni Cu Ajutor epoxidic lipici sau cianoacrilat (de exemplu, "Super-lipici") dar cel mai durabil și îngrijit lipirea realizat Cu Ajutor lipici, diluat special pentru aceste obiective aceasta solvent, penetrant în decalaj între Detalii la Ajutor capilar forte lipite suprafete trebuie sa a fi degajat și tăiat, dar nu lustruit Șterge de protecţie hârtie și lipici Detalii Cu Ajutor lipicios panglici Solvent cauza ciucure sau din seringă, se usucă el repede tăiere Termoplastice poate sa a tăia, burghiu și mâner pe cotitură mașină unealtă Cum copac Hârtie strat la aceste operațiuni salva mereu, când aceasta este Poate Foi din mm și mai subtire poate sa pauză pe Drept linii de-a lungul neted marginile (masa, de exemplu) Pre de-a lungul linii vina ascuțit subiect zgârietură pe alinia adânc canelură mic bucăți rupe clești Lustruire Marginile repare fişier, apoi apartament oţel instrument (de exemplu, verso latură lăcătuș ferăstraie) Poate sa utilizare granulație fină şmirghel hârtie muselină cerc Cu abraziv alb diamant" (pag ) elimina zgârieturi Nu supraîncălzi detaliu la lustruit! termic turnare acril termoplastic materiale plastice poate sa Matrite la temperatura despre - ° DIN ( - ° F) grad Incalzi depinde din material, cantități deformatii și grosime Detalii turnare poate sa a executa manual, Cu Ajutor mucegaiuri sau vid turnare LA general caz recomandat astfel de secvenţă actiuni Inainte de Cum a incepe, citit Toata lumea recomandari, consulta co specialişti pe materiale plastice Ta local Furnizorul ar trebui să avea instrucțiuni producător, și de multe ori in stare Ajutor în în curs de dezvoltare Al lui proiect Șterge de protecţie hârtie, loc foaie sau bar în uscare dulap și a se încălzi inainte de state, când plastic va fi îndoi din atingere prost instrument (aproximativ ° DIN, ° F) punerea pe curat bumbac mănuși, scoate plastic din cuptoare și indoi, sau formă pe solid suprafaţă, deținere a lui în acest poziţie, pa nu răcire Dacă plastic racit A turnare Mai mult nu terminat, din nou loc a lui în coace și a se încălzi Pentru primind direct curbe folosit bandă încălzitor A lui poate sa cumpărare în magazin unelte Capitol suprafete Facturare suprafete ciocan Ștampilare Instrumente pentru monedă Utilizare role pentru decor Gravare , ascuțirea gravori Mozaicar laminare Mozaicar lipire Mozaic mozaicar Niello Mokume Reticulare Granulare Fuziunea Colorare - Gravurare , Fotogravate , Anodizare aluminiu Anodizare metale , grupuri titan , Lustruire Facturare suprafete ciocan Ciocane mereu au fost principal instrument prelucrare metale, Pentru start poate sa destul de treci bine cuplu ciocane, în mai departe la majoritate studii de masterat pe măsura echipamente atelier sunt selectate ciocane, destinat pentru special împărțit amprente degete La fel de lor a evita? Mating ciocan poate sa utilizare strategic, în acestea locuri Unde pe suprafete produse la utilizare apărea inestetic imprimeuri degete La deghizare păta, atașați stare brută textură pixuri, cantină aparate, verso latură ace și pandantive Improvizat un ciocan La întoarce monedă în un ciocan, ciupit a lui în manual sau convenţional La da factura fiscala ambii petreceri metalic frunze, ciupit în menghină un ciocan sau monedă și, punând metal pe aceasta este fixare, mâner al doilea ciocan EU SUNT dezvoltat dispozitiv, care, eu gândi, veni la îndemână toata lumea subiecte frati fierari, OMS consideră a lui meritatoare Atenţie K H W "Maestru fierar și cu roate afaceri", Ștampilare timbre, sau pumnii -mic de statura oţel tije, Cu Ajutor care poate sa stoarce pe metal imagine sau da către el textură Tu poti cumpărare fabrică pumni, sau face lor în atelier pe cont propriu Aplicație Pentru variat, rapid și persistent decor Pentru împlinire adâncituri sub: mozaicar lipire negru, smalț, amalgam, polimer rășini Pentru creare iluzii adâncimi patru Pentru producții test semne distinctive mic trucuri • Muncă pe temeinic lustruit nicovală • recoace metal față start muncă • Mai mult gras material mai bine absoarbe lovit • Ține mâner Acolo, Unde Pentru tine convenabil Cum de mai jos captură, subiecte Mai mult forta lovit • Poate sa a primi expresiv suprafaţă, atingând metal ciocan pe orice textură, de exemplu pe ruginit oţel sau beton Proiecta instrument Pumni trebuie sa avea teșit, la metal a fost Unde fi forțat să iasă la lovit Pumni Mai mult patru mm în peste înclinat la răsturnarea și cere mare putere lovit Nu recomandat pentru manual muncă Pentru primind clar, Cu vertical ziduri imprima, fundamental important, la lucru suprafaţă a fost apartament Verifica aceasta este sub crește nu cereri PRO GROSIME Scrisori și numere Fabrică pumnii Cu scrisori și număr- Ciocane mi poate sa utilizare pentru dând texturi suprafete Cu toate că poate sa utilizare orice ușoară un ciocan, Două în imagine Aici tip publicat Scolii instrumente Bun pumnii sunt obținute din tăiate Cruciade şurubelniţă și din dulgherie titularii pentru unghiile Timbre pentru embosare pe piele insuficient greu pentru muncă pe metal pe aplica pentru ștampilarea Sunt suficient ușoară, la muncă pentru o lungă perioadă de timp avea apartament cap, lor convenabil A pastra Pârghie subţire și elastic, Asa de ce un ciocan greve pe instrument Cu linia tipului Un ciocan în estic stil pur şi simplu mic de statura gras cilindru pe subţire bambus pix Baghetă pentru alimente destul de potrivi Lua apoi, Cum poate sa profită, odihnă nici la ce Ken Kesey Instrumente pentru monedă monedă poate sa considera Cum complicat proces ștampilarea LA acest tehnică pumnii special forme pe metal stoarce Subţire linii, sau mare parcele, care servi fundal mic trucuri • De obicei instrument la monedă in miscare pe direcţie la lucru, a lui țin sub asa de colţ, la la lovit el mutat eu insumi pe tu • La atenua promovare instrument, a lui poate sa scufundare în unt • Utilizare ușoară un ciocan, a se stabili convenabil Muncă trebuie sa a fi îngrijit și controlat • La a primi curbe mic rază, înclinare instrument mai puternica, sau utilizare un alt, puțin mai puțin Ultimul lucru decizie mai bine, Asa de Cum Mai mult picant colţ înclinare poate conduce la alunecând instrument • Important, la produs a fost Bun fix • LA niste cazuri difuzor element obține, retrogradarea nivel înconjurător metal Definiție și aplicarea Alungare - vechi și de multe ori gresit înțeles Tehnica extrudare linii pe metal Rezultat arata Cum gravare, A proces aminteste ștampilarea In orice caz, monedă -independent Tehnica LA diferență din gravare, metal nu a tăia calea LA diferență din lovirea cu pumnii, instrument este în neted continuu circulaţie monedă poate sa aplica pentru desen liniar desen pe apartament și curbat foaie metal, A la fel pentru finisaje Detalii pe turnări Montare corpuri de fixare La a repara produs pe niste distanţă din cleme, utilizare oţel BANDĂ sau subţire de lemn bar, înfășurat cauciuc panglică în evita zgârieturi cauciuc PANGLICĂ > Instrumente Vest instrument țin sub colţ, care permite lucru suprafete instrument părăsi linia oriental instrument Are simetric lucru suprafaţă; a lui țin sub direct unghi Și acea, și un alt instrumente trebuie sa legume şi fructe la fel Efect, Asa de ce alegere - caz gust Produs poate sa a repara unghiile pe bucată copac Acest bordură pe bucată copac nu necesar dar permite mai sigur ciupit a lui în menghină agrafe, echipat carton „perne” presare produs menghină Drept la LA ambii cazuri neted teşit pe tulpina monedă facilitează Control lor - * rotunjit ORIENTAL MINERIT Banc de lucru, utilizare copac, piele Ce preocupări ciocane, uite- sau carton, la nu zgârietură a lui rit anterior pagină Utilizare role pentru decor LA acest tehnică pentru A merge, la stoarce imagine sau orice textură pe foaie metal, utilizare role Acest cale simplu, rapid și se deschide larg oportunități pentru ta ingeniozitate Descriere Sandwich din metal și foaie texturare mutare muncă Recoacere și temeinic uscat piesa de prelucrat Texturare material la fel recoace - dacă material domnisoara prin role sub aceasta este acceptabil \ Instalare decalaj între role primul pe mare presiune Pe metal imprimat relief material în oglindă reflecţie ochi, apoi regla pe grosime al tău sandwich Pârghie trebuie sa întoarce Cu muncă, nu exigentă dar, eforturi Două uman patru domnisoara sandwich prin role, o sută Dimensiuni Variante La a primi convex imagine, face foaie metal Cu identic dar îngropat model aceasta poate sa do ștampilare, gravare, gravare sau moletă Preferat solid metal, de exemplu alamă imprima apoi transportat pe recoaptă metal, Cum descris superior Sugerat materiale Pânză de sac metal site şmirghel hârtie siruri de caractere Dantelă chingi sârmă Țesătură cu plasă Hârtie șabloane Fiecare vedere hârtie la rulare dă Ale mele, variat suprafaţă Experiment Cu carton, desen hârtie, servetele și etc Elimina din hârtie trafic- ret Cu Ajutor tăietor, pavaj a lui între recoaptă metal și greu, de exemplu alamă frunze, și rostogolire Fiecare hârtie muşchi poate sa utilizare numai o singura data, dar dacă nevoie duplicate, original poate sa fotocopie Proces gravare fixare, în care ciupit produs, Aici băutură Asa de la fel important, Cum tăiere instrument Dupa toate acestea exact aceasta controale circulaţie incisiv pe metal La fel de A pastra instrument Cutter îmbrățișări sfaturi degete la alungit mare deget La început aceasta este pare incomod dar la astfel de prindere cheltuieli obisnuieste-te Pârghie trebuie sa refuza în cărnos parte palmele, pisică- Raya și prevede un efort, transmise pe tăietor Poză Muncă trebuie sa a fi situat pe nivel mijloc cufăr Dacă Tu utilizare minge gravare menghină, Necesar Banc de lucru Mai mult mic de statura, Cum Bijuterii La muncă aşezaţi-vă lateral, Asa de, la braţ Cu daltă a avut a sustine Crește Majoritate gravori preferă mărire ochelari sau lupă Tu nu grava A merge, ce nu vedea Gravare Corect gravare implică mai repede alunecare, Cum alegând (scoop) circulaţie Cutter puțin apăsat înăuntru în pe mine- înalt în din timp a tăia, A apoi aluneca redirecţiona pe permanent adâncime "scoop" circulaţie //'/ /// /////// uşor recunoaşte pe perfid adâncitură, rămas față pretins start a tăia Schimbare lăţime linii atins- etsya nu Schimbare adâncimi tăiere A pantă incisiv lateral în timp circulaţie înclinat, A apoi întorcându-se tăietor în vertical poziţie, poate sa a primi graţios linia LA cel mai cazuri gol mutare relativ incisiv, A nu viceversa aceasta mai ales preocupări tăiere curbe Curbe și cercuri de obicei a tăia vs orar săgeți Deoarece gravare - exacte și legare proces, nerezonabil continua la muncă, nu gândindu-mă bine a ei Atent marcare va permite Pentru tine a se concentra pe nu Mai mult Cum pe unu sarcină pe o singura data Pictura direct pe metal pix sau pix dă larg linia, care uşor pete Mai bine acoperit de metal alb a picta (Chinez lapte de var, tempera, alb pantof cremă) și a desena pe a ei brusc lustruit creion Apoi imagine uşor zgârietură gravare sau cusut ac, prins în titular Lăsa aceasta este și va lua Mai mult timp dar pentru bun gravare astfel de precizie necesar Uscare Pentru acest simplu, dar diverse pe oportunități gravare sunt utilizate flachstichels și shatirshtiheli Instrument țin sub rece unghi și "mers pe jos" lor redirecţiona, înclinare din laturi în latură Poate sa utilizare tăietor orice mărimea Lăţime zigzag varia, schimbându-se colţ întoarce încheietura Gravare instrumente La gravare linii merge mai departe tăiere mic cantitate metal Cu Ajutor acut oţel instrument Aceste instrumente, numit incisivii sau gravori, ascuţi Cu cel mai mare precizie incisivii do din calitate superioară instrumental oţel, de obicei lor vinde întărit și neeliberat Grabshtichel linii, fonturi, majoritate lucrări Flachstichel j excavare metal, tremurând Messerstichel Subţire linia, clocirea Bollstichel puncte, larg linii Lat ballstichel excavare metal, mediu linii Shatiristichel Texturare Opritoarele corpuri de fixare Imposibil grava Cu previzibil rezultat, dacă metal rău fix Aici niste decizii Probleme: Minge menghină (shrabkugel) greu oţel sferă Cu bureți menghină la etaj instalat pe toroidal pernă, ce permite întoarce și cant tisa- b—— ki sub orice unghi Pixuri Şerlac scândură Pixuri gravori Sunt diverse tip; alegere - caz personal Deoarece mare sferic pixuri interfera a tăia superficial linia, de obicei prefera pixuri Cu apartament teşitură Din multiplu ascuțirea tăietor devine mai scurt, asa de, la extinde viaţă instrument poliţist, niste gravori start muncă Cu mic de statura pix, mai tarziu rearanjarea tăietor în Mai mult lung Platformă Cu pix, care în proces gravare se bazează pe finagel ver- grămadă Mai bine Asa de font dalti de multe ori sunt utilizate pixuri Cu reglementate lungime Cutter strâmt ținută metalic con, Cum afișate pe figura dintii pe tăiere instrument poliţist permite Schimbare a lui lungime Majoritate incisivii disponibil Cu direct sau curbat lamă curbat incisivii sunt utilizate la muncă pe curbat suprafete sau în greu de atins locuri lua extinzându-se mâner, ce permite cant loc de joaca sub orice unghi Poate sa face instrument din copac pe cheie, Cum pe figura Zonă acoperit - mm strat şerlac, ceară de sigilare sau lor amestecuri Un obiect puțin se incalzeste și îmbrățișări la încălzit strat şerlac De lemn vicii La defini corect lungime instrument, lua în mână creion, Cum afișate pe figura la fund creion îmbrățișări la cel mai cărnos loc la coaste palmele Utilizare lor la gravare serie articole aceeași forme Extern circuit produse elimina pe transversal felie copac ascuțirea gravori La gravare necesar lustruit punct și constant editare pentru A merge, la tăiere margine ținut în bine Cu toate că ascuțirea poate sa legume şi fructe manual, recomandat utilizare special instrument, care permite a primi absolut apartament suprafete pe shtihele La cumpărare majoritate incisivii prea mult lung, și lor cont pentru scurta A determina dorit lungime unelte, Cum indicat superior, fiind acceptat în Atenţie și lungime mânere Clemă tăietor în menghină pe necesar adâncime și aplica tăiere lovit Pentru Securitate captură rupt sfarsit în prosop Bacsis Trebuie să repetat ascuţi La accelera acest procedură, scoate metal, Cum afișate pe figura aceasta poate sa do pe abraziv cerc (orice mărimea, potrivi și instrument Cu flexibil arborele) În timp cotitură mai des scufundare tăietor în apă, la nu reduce duritate oţel Dacă a apărut albastru Culoare păta, tu incurcat întărire a lua legatura la pagină, pe care descris întărire oţel (pag ) pentru deținere repetate întărire și sărbători Colţ ascuțirea lame (facial colţ) pentru majoritate incisivii este ° (mai mica pentru moale metale și niste Mai mult pentru solid) Utilizare raportor sau un alt instrument pentru A merge, la instalare acest colţ Zonă ascuțirea (ciorap) pisa la abraziv bar, care umezit orice lichid ulei Instalare și o piatra, și adaptare pentru ascuțirea pe apartament neted suprafaţă - ca foaie sticlă sau plexiglas Primul folosit nepoliticos o piatra, apoi - granulație fină Muncă inainte de complet dispariție vizibil zgârieturi patru ghimpi, care apărea la ascuțire, scoate, blocat shtikhel cuplu o singura data în bucată solid lemn Apoi tăietor temeinic lustruit pe bucată subţire abraziv piei, datorată pe apartament greu suprafaţă De obicei tăietor la acest scoate din corpuri de fixare pentru ascuțirea și țin în mână La fel de regulă suficient cupluri încet și uniformă pasaje claritate lamă verificat punerea în scenă puncte pe unghie mare deget Dacă tăietor închis dreapta, el va fi "agata", A nu a aluneca Cu unghie Dacă shtikhel a trecut acest Test, a lui poate sa lustrui, ce dă posibilitate a tăia lucios linii Freca şofran în felie hârtie și cu grija lustrui ciorap și spate fațete inainte de acestea de cand, pa ei nu va dobandi oglindă strălucire La instalare instrument în pix, ciupit lamă vertical în menghină și plantă ciocan mâner pe coadă Dacă pe mâner furnizate cip, el ar trebui să a fi convertit la spate fațete lamă treizeci ascuțirea font gravor Specific colțuri Ascutire depinde din materiale, care a fi a tăia Termen Servicii puncte depinde din metal pricepere gravor Dacă folosit special pix pentru gravor, permițând Schimbare lungime lamă, a pregati spate sfarsit gravor, rumeguş marginea, Cum afișate pe figura a se încălzi cm spate Sfârşit inainte de Rosu aprins căldură, deținere instrument în cleşte Do mic îndoi și repede răcire în apă îndoi Cu coaste pe margine, A nu Cu fațete pe margine Complet operațiuni și pe anterior pagină Clemă tăietor în adaptare pentru ascuțirea și instalare înapoi faţetă lamă pe abraziv bar Folosind raportor, a ridica tăietor inainte de unghi - ° Acum adaptare poate sa puțin roti, cotitură Tobă; minte chillo diviziuni pe care el Se va intoarce patru Întoarce-te suprafaţă (spate margine) primul pe stare brută apoi pe subţire piatră întoarcere Tobă în original poziţie, apoi întoarce a lui pe apoi la fel număr diviziuni, ce și la prelucrare primul laturi tăiat faţetă Cum și mai devreme Dacă ceas fund, rezultat ar trebui să a fi ca aceasta: Înștiințare ce colțuri poate sa varia, ce va permite a primi incisivii pentru gravare linii variat lăţime colțuri nu neapărat trebuie sa a fi aceeași dar fațete trebuie sa converge în unu punct th ȘI ȘI cinci Apoi întoarce Tobă Asa de, la ciorap s-a dovedit a fi în partea de jos Instalare colţ ° și ascuţi ciorap primul dar stare brută apoi pe subţire piatră Introduce tăietor în mâner și lustrui Trei a lui guvernând fațete pe piele, datorată pe sticlă Încerca claritate pe unghie Stichel ar trebui să "imbata-te" în unghie fără presiune pe -l Ciorap și spate fațete poate sa lustrui pe şofran hârtie, Cum descris pe anterior stra- Grozav umezi tăietor h kerosenul pentru lubrifianți Mozaicar laminare Acest simplu cale este în volum, ce Două foaie metal lipire împreună, A apoi presat inainte de acestea de cand, pa suprafaţă nu va deveni apartament" aceasta creează impresie incrustații» Pentru incrustații laminare confortabil role, dar poate sa treci bine și fără lor" Grosime unu din cearșafuri metal trebuie sa a fi Mai mult dorit în ca urmare; un alt ar trebui să a fi foarte subţire, despre , mm Ambii foaie a curăța și lipire împreună sterilizare ar trebui să a fi solid pe toate zonă a lua legatura, inainte de cel mai margini cearșafuri Acest ar trebui să obține atent pregătire și Incalzi, A nu acoperire mânca exces lipire surplus lipire pe efectuat produs voi să arate ca Cum gălbui Aura în jurul incrustații Otrăvit și uscat foaie rulat în role, sau forja ciocan, pa suprafaţă nu va deveni chiar Dacă pentru tine necesar rostogolire foaie în Două directii, recoace fiecare o singura data, când Schimbare direcţie rulare Mozaicar la- minerit Nu se aplică pentru primind toch nyh imagini, deoarece în proces de fabricație imagine inevitabil este distorsionat Final tratament ținută Cum de obicei, Cu Ajutor pile cu ace şmirghel hârtie și, dacă trebuie sa, lustruire Ulterior rații Mai A greși rezultat La a evita acest, utilizare Mai mult fuzibil lipire și pe RAZRbZAR UNU foaie, poate sa A PRIMI cuplu cercei proteja mozaicar galben ocru Soiuri tehnologie Poate sa crea complex desene Cu Ajutor cale, împrumutat la suflatori de sticlă și bucătari, gătit sushi fabrica răchită din mai multe elemente LA pe- shem caz aceasta este mijloace, ce necesar lipire împreună niste fire diverse culorile Lor poate sa aranja întâmplător sau gânditor a tăia calea subţire înregistrări și lipire lor pe de bază foaie Apoi rostogolire foaie în role sau defalca, la suprafaţă a devenit chiar EU SUNT nu articol, nu Nume substantiv Poate, eu - verb, evolutiv proces, integrală funcţie univers, și tu - apoi la fel cel mai Buckminster Mai plin Mozaicar lipire Acest simplu și variabil Tehnica este în umplere lipire adânc leniya, făcut ciocan, gravare, rulare, gravare sau alții asemănătoare cale Cu toate că poate sa utilizare diferit lipituri, dar cel mai clar și de încredere incrustații dă utilizare lipituri pe bază argint Complet caneluri ștampilare, monedă, gravare, rulare sau gravare Lor adâncime trebuie sa a fi despre , mm Bun flux produs și a umple caneluri lipire Convenabil bucură-te sârmă, dar poate sa utilizare parte niste număr lipire împrăștiat pe frontiere adâncituri aceasta inevitabil, dar trebuie sa a fi amestecat la minim patru După răcire tăiat fişier surplus lipire Fi atent la nu tăiat prea mult mulți, in caz contrar poate sa A greși imagine cinci La dezvălui imagine, inferior produs în soluţie sulfuric ficat Dacă necesar, aceasta este poate sa do și în timp depunere Produs pisa, lustruit și culoare, Cum de obicei Foarte atent lustruire nu recomandat deoarece ce imagine va fi mai rea vizibil Asa de Cum material pentru incrustații este actual la Incalzi lipire, apoi ulterior Incalzi necesar temeinic gandeste-te bine Dacă mozaicar efectuat în din timp muncă, utilizare refractar lipire Dacă mozaicar - final etapă, apoi recomandat fuzibil lipire Lipituri Argint lipire poate sa utilizare pe: oţel cupronical cupru alamă bronz aur optsprezece La colorat aur K alb aur K Aur lipire poate sa utilizare pe: oţel cupronical cupru alamă bronz sterlină argint: evita colorat și albii lipituri Poate sa utilizare moale lipituri pe cositor bază, dar tine minte ce lor este interzis căldură superior ° DIN ( ° F) Mozaic mozaicar Aici, Cum și în pentru copii puzzle-uri, Detalii tăiate afară Asa de, la ei strâmt alăturat prieten la prieten Cu toate că acest cale Mai mult silitor, Cum mozaicar laminare, a lui aplicarea prevede absolut nedistorsionat iniţială imagine Metodă Metodă • A văzut afară unu din alăturat prieten la prieten Detalii • Clemă clemă sau lipici Două foaie metal A văzut simultan Două foaie După ce a băut, lipire Detalii • Dacă Cusătura Are formă convex-concav strâmb, lăţime propil poate oţel problemă Asa de Cum aceasta este spaţiu va fi umplut lipire, aceasta trebuie sa a fi Cum poate sa deja Utilizare fişier nu Mai mult Cum / • Rafina formă Detalii Cu Ajutor fişier, apoi cerc a ei pe prieten bucată metal acut scriitor Ideal se potrivește pentru acest cusut ac, stors în titular • La ferăstrăul nevoie niste abilitate: burghiu gaură și a văzut prin inainte de limite linii față subiecte Cum pastă al doilea foaie • Dacă ferăstrăul efectuate frumos, apoi ambii Detalii exact se va conecta rumeguş sau alinia Detalii pe cuptor, din, Unde aceasta este necesar Lipire ambii de- • Clemă cearșafuri metal în clema, sau lipici epoxidic lipici, sau super-lipici La fel de regulă mozaicar efectuat inainte de asamblare produse, dar în dependențe din desene, poate o sa ai nevoie un alt secvenţă lucrări Negru Negru - aceasta este metalic aliaj sulf Cu argint cupru și conduce Primul din -l do lingouri, care apoi pisa, A pudra construi pe produs Produs trebuie sa a fi lustruit şmirghel hârtie mijloc pietriș Toata lumea rații trebuie sa a fi împlinit, dar pietre Mai mult nu instalat Niello completati caneluri inainte de mm adâncituri a primi gravare, ștampilarea monedă, rulare în role, gravare, sau în proces montare - suprapuneri și etc Cu totul limpezire metal, acoperi a lui diluat (coerențe lapte) suspensie pastos flux sau soluţie clorură amoniu în apă Mulți studii de masterat pisa negru în pudra, care după spăla în curgere apă în superficial farfurie Negru cu grijă grămadă în adâncirea pensetă perie, sau mic spatula uscat în căldură loc sau Cu Ajutor arzatoare, cu grija cheltuire flacără de mai sus niello După A merge, Cum toate umiditate se va evapora produs uniform a se încălzi arzător sau în mufă Temperatura în mufă trebuie sa a fi - ° DIN ( - ° F) Dacă tu utilizare arzător, a se încălzi produs fund, la flacără nu atins Cu niello Negru în proces topire se va întâlni în baloane și u/g? va fi strălucire portocaliu rosu // \\ ușoară Dacă negru nu se raspandeste, a ei poate sa frotiu oţel sau gra- ' \ fitochimic tijă ai grijă supraîncălzire Chiar la refractar gloată metal, pe care a ei a impune, ar trebui să a fi încălzit nu mai puternica, Cum inainte de roșu tern strălucire Majoritate negru compozitii se topește la temperatura ° DIN ( ° F) Un alt cale include în volum, ce negru cauza pe produs direct Cu Sfârşit lingouri în formă bastoane Flux produs și a se încălzi moale flacără arzatoare, pa flux complet nu topi- ^-^C^****^ sia Când tu atingere la metal bacsis pa-lock-uri niello, ea se va topi și Va umple adâncirea Cu grija conduce flacără arzătoare de mai sus suprafaţă, dar nu ghid a lui Drept pe metal sau negru încerca a executa fuzionarea repede, deoarece la lung Incalzi negru distruge argint și aur, A a ei suprafaţă acoperit scoici patru final finisare muncă produs răzuire, depunere și lustruire mistrie Lustruire pe cerc ar trebui să a evita, deoarece negru se uzează Mai repede, Cum înconjurător a ei metal cinci Aplicație gloată co lingouri recomandat la reparație și umplere mic caneluri Notă: Fișiere, şmirghel hârtie și blocuri pentru rații pentru muncă Cu niello magazin separat Din întâmplare prins pe produs urme gloată rănit a lui la Incalzi inainte de temperatura rații argint Deoarece negru conţine conduce, temeinic spalare mâinile după muncă Cu a ei Gătit gloată Cu toate că niste Rețete și uite complex în realitate negru - aceasta este simplu amestec Trei metale și astfel de cantitate sulf, care ei in stare dizolva Mai simplu zicală: • sulf dă negru colorare • cupru se adâncește acest colorare • argint ridică temperatura topire • conduce ridică putere conexiuni și raspandibilitatea Topi metale în creuzet, fluxat maro se amestecă grafit tijă Adăuga sulf nu încetând amesteca iese în evidență caustic fum Necesar asigura ventilare Când sulf Stop fi absorbit turna amestec în încălzit Matrite Se va potrivi și curat fontă tigaie patru Suprafaţă lingouri trebuie sa a fi neted și lucios Dacă aceasta este nu Asa de, Despică lingouri pe bucăți, topi Cu aditiv sulf și din nou ia un pis Rețete Faik G argint G cupru Heinrich treizeci G argint G cupru Augsberg # treizeci G argint treizeci G cupru Reklin # treizeci G argint G cupru G conduce G sulf G conduce G sulf G conduce G sulf G conduce G sulf Mokume LA mokume straturi contrastante pe a inflori metale crea multicolor imagine, asemănătoare pe anual inele lemn Exista niste moduri extensii stratificat spatii goale, și Mai mult niste —: pentru creare modele pe metal* Difuzie Cel mai bun metodă pentru conexiuni cearșafuri în grămadă Astfel de bloc cu fermitate sudat, a lui poate sa mâner Asa de la fel, Cum orice un alt compact metal Acest proces descris pe pagină Lipirea Cu mare probabilitate va conduce la caverne, dar ea confortabil când pentru tine Necesar mic foaie mokume și presupus foarte puţini mulaje Foi metal regulă pe cuptor, lustruit pudra piatră ponce și degresează conţinând alcool solvent Pentru muncă confortabil pliante aproximativ , x , cm Foaie lipire rola sau aplatiza ciocan Cum poate sa mai subtire și curata subiecte la fel cale; apoi tăiate în pe dreptunghiuri niste mai puțin mărimea, Cum cearșafuri de bază- picior metal Foi metal puțin fluxat Cu ambii petreceri și aduna morman, pavaj între lor cearșafuri lipire Astfel de bloc poate conține din patru inainte de straturi, nu socoteală lipire patru uniform încălzire întregul bloc mare zgomotos restauratoare flacără Dacă ta arzător nu dă restauratoare flacără, muncă pe lemnos colţ Poate, cheltuieli loc in spate produse Mai mult unu carbonic bloc aceasta va ajuta a evita oxidare cinci Răcire pe aer, A nu în apă, și deja subiecte Mai mult nu în albit rola metal bloc, sau aplatiza a lui ciocan aproximativ inainte de jumătate iniţială grosime a tăia în jumătate, clar și flux ambii suprafete Lua Mai mult unu foaie lipire și lipire jumătate împreună Cantitate straturi în bloc va creste de două ori Răcire pe aer rola foaie și repeta ultimul Operațiune, și Asa de pa nu a ajunge necesar cantitate straturi La fel de regulă - straturi da bun rezultat Defect acest cale este în volum, ce ulterior rații Mai pauză conexiune între straturi Bucurați-vă pentru extensii refractar lipituri și reduce lipirea în jurul mokume la minim lovi cu pumnul Laminat foaie grămadă pe suprafaţă mijloc duritate, astfel de Cum moale copac sau răşină pentru monedă, și mâner mic batut, face foaie accidentat tuberculi poate sa do unu sau diferit unelte, având lor în Aleatoriu bine sau conform intentie /ІINIA STATELE UNITE ALE AMERICII * О ' Putini BANDĂ GAURĂ Dacă înălţime tubercul Mai mult grosime frunze, apoi pe Următorul etapă, când Toata lumea tuberculi voi tăiat, în acest loc va aparea gaură Metal depus, lustruit și lustruit comun moduri Bogatie desen nu se va manifesta pa metal nu va fi nuanțat Fir Când extensie straturi fa jș gfa terminat, derulat bloc forat pe niste adâncime, dar nici în OMS caz nu prin ascuţit pe fund adâncirea din burghiu rotunji sfera- chimic bor Poate sa do adâncirea daltă rundă secțiuni Gravare sau mașinărie excavare metal la fel prevede anumit oportunități Lingou Cu caneluri rulat sau dezlănțui, arătând subiecte cel mai imagine Acest proces poate sa repeta, complicându-se model Cheltuieli Marcă, ce rulare subliniază ritm ornament, apoi Cum forjare creează liber imagine Reticulare LA proces reticulare metal face merge la în pliuri^ crearea unic textură Reticule poate sa expune mulți aliaje, dar aliaj, conținând % argint și optsprezece% cupru, dă mai ales impresionant suprafaţă Cauză umflătură suprafete metal include în volum, ce Două a lui strat, afișate de mai jos, răcire Cu diferit viteză Strat oxid cupru ramane greu, în apoi timp Cum interior strat foaie începe topi Dacă Incalzi Stop, interior strat se va micșora colectare în pliuri film oxid Astfel de efect poate sa a ajunge pe cel mai aliaje colorat metale, cu grija incalzire lor, dar el va fi Unde Mai mult expresiv dacă metal a pregati conform dat Aici Descriere Proces Deoarece proces greu de prezis muncă Cu foaie metal niste Mai mult mărimea, Cum pentru tine trebuie sa cel mai bun rezultat poate sa obține pe foaie gros , - , mm a se încălzi foaie sterlină argint sau aur mostre inainte de ° DIN ( ° F) și Țineți la acest temperatura cinci minute Mai uşor Total do aceasta este în mufă, dar poate sa utilizare și arzător (metal ar trebui să a fi încălzit inainte de roșu tern strălucire) Ţintă acest proceduri - creare strat oxid cupru, asa de nu utilizare flux Răcire pe aer Metal dobândește uniformă gri inchis Culoare Otravă în Fierbinte proaspăt Sparex sau în % soluţie sulfuric acizi La acest oxid cupru Cu suprafete se va dizolva plecând îmbogățit argint strat, care "sigiliu" sub tu strat oxid cupru " EONCH (NU După înroșirea din nou a se încălzi inainte de jucărie la fel temperatura, dar pe acest o singura data nu Mai puțin, Cum pe minute Oxigen nu reactioneaza Cu curat argint asa de el pătrunde interior frunze, provocând înălţime strat oxid cupru (Asa de numit intern oxidare) Răcire pe aer Suprafaţă trebuie sa a fi superior argint strat puțin gri Otravă N oxid cupru Tem La fel METODĂ de bază - ■—aliaj patru Reticulare efectuat arzător Asa de Cum necesar, la metal topit din cadrul, rezonabil va fi anterior a se încălzi bloc pentru lipire, la metal incalzit și fund, sau muncă pe metalic grilă Metal a se încălzi rosu aprins Fierbinte ascuțit flacără Torță arzătoare in miscare pe suprafete frunze, timp din timp dand a ei puțin răcire Exact răcire metal se umfla Superior strat poate topi și "târâi"; pe rezultat în în general aceasta este nu influențe, dar trebuie sa a fi amestecat la minim deoarece sloching netezește claritate pliuri și slăbește Efect Răcire în apă după A merge, Cum roșu strălucire va disparea cinci Reticulat metal poate sa lipire, culoare și Lustrui Asa de la fel, Cum și iniţială aliaj El fragil asa de nu recomandat puternic a lui deforma La lipirea pe secțiuni foaie poros strat oxid cupru absoarbe lipire La obține îngrijit și durată conexiuni, față lipirea compact felii mistrie Asa de Cum cupru joacă important rol în proces reticulare, apoi, în general caz, Cum superior a ei conţinut în aliaj, subiecte mai bine rezultat galben sau roz aur mostre va da cel mai bun rezultate, Cum alb sau verde mostre, sau orice Culoare mostre Aliaj părți argint și părți cupru reticulate mai ales expresiv A lui poate sa bucătar din sterlină argint, adăugând la -l % (pe greutate) cupru, sau cumpărare la Houser & Miller Inc , sau la Hoover & puternic, Inc (cm pagină ) Granulare (cereale) Granulare (in caz contrar "cereale") utilizări discretă fixare mic metal bile la suprafete fără aplicatii lipire LA antic lume, mai ales în Grecia și Etruria, ea atins înalt perfecţiune Cereale - vechi cale decor, când metal împodobi acoperire seturi minuscul bile (cereale) Acest Tehnica potrivi și pentru particule un alt forme; în bază a ei minciuni proces difuziune lipire, bazat- Noah pe relativ fuzibilitatea eutectic Granulare apoi uimitoare al lor calitate, când cereale fixat la suprafete practic discretă lipirea în zona a lua legatura Asa de Cum pe- bun calitate conexiuni de neatins mijloace comun lipire, folosit difuziune lipire, detaliat Descriere proces dat pe pagină LA Două cuvinte, unu din metode bazat pe volum, ce în loc a lua legatura introdus necesar număr metal (de obicei cupru) La realizarea anumit temperatura cupru forme co lipibil metal aliaj Cu Mai mult scăzut temperatura topire, Cum la major materiale Acest aliaj și servește lipire, cu fermitate fixare cereale Proces La muncă Cu curat argint și de profil înalt aur necesar introduce metal, care va servi componentă în curs de dezvoltare lipire Metal și cereale acoperi amestec flux (conținând sare metal) și lipici, conținând carbon La înalt temperatura metal se întoarce în oxid (de exemplu CuO ) Apoi oxigen oxid conectează Cu carbon lipici și dispare în formă gaz CO plecând în loc conexiuni mic număr restaurat metal pentru educaţie aliaj utilizare astfel de fluxuri, Cum lui Prip, trioxid arsenic, clorură cupru, cocleală sau nitrat cupru, primit dizolvare cupru în amoniac (părăsi tăierea cupru în închis navă Cu amoniac pa soluţie nu devine albastru; aproximativ pe ore) Poate sa aplica orice organic lipici: tragant, gumă arabică, slab lipici, și etc Dilua a lui apă inainte de consistenta bulion Poate sa acoperit de boabe cupru față subiecte Cum lor a impune Loc cereale în oţel capacitate și se toarnă vechi (saturat cupru) albire Strat trebuie sa a fi subţire (roz culori), in caz contrar prea mult mare număr cupru va conduce la estompare liant aliaj Pentru muncă Cu astfel de granular potrivi orice flux, A din lipici poate sa refuza La granulare sterlină argint conținea în aliaj cupru suficient pentru creare în punct a lua legatura amestecuri Cu scăzut temperatura topire Utilizare orice flux și foarte mic număr lipici Defect Aici include în apropiere temperatura sudare ( ° DIN, ° F) și temperatura topire ( ° DIN, ° F) Două cale de fabricație boabe • Adormi în conserve de dedesubt cafea pudra lemnos cărbune, primit depunere bucăți, strat despre cm De suprafete cărbune aranja mic bucăți metal în astfel de cantitate, la ei nu atins între tu alterna straturi cărbune și metal A pune conserve în mufă, a se încălzi rosu aprins și Țineți minute La a descoperi rezultat, chiuretă complet linguriţă amestecuri și spala carbonic pudra apă Dacă nu Toata lumea bucăți dobândit sferic formă, continuă Incalzi După ce a terminat răcire bancă pe aer și se toarnă apă Cărbune pop-up sus, A cereale a se stabili pe fund • tăiate în metal pe bucăți și împrăștiat pe curat apartament suprafete bloc lemnos cărbune Ține bloc RU- timid în de protecţie mănușă pe tu- fl sote despre treizeci cm de mai sus navă Cu h apă topi metal arzător, XXY i înclinare bloc Asa de, la părți- X/ tsy cereale, dobândind sferic formă, rostogolit în jos Cu l Lipirea Cereale grămadă pe purificat metal pensetă sau perie Pentru A merge, la atenua styling minuscul mingi, poate sa zgârietură linia Dacă Poate, evita linii din unu rând boabe - ei fragil Față acoperire scufundare cereale în amestec flux/clei, exces lichide trage şerveţel Inainte de Cum căldură, da produs Bun A usca (jumătate de oră) uniform a se încălzi produs larg flacără arzătoare inainte de luminos roșu căldură Când conexiuni va străluci (aceasta este arata Cum răspândirea lipire), Stop Incalzi Albire și lustrui, evitând stare brută impacturi Recomandat lustruire periat manual Amalgamare Amalgamare - vechi Tehnica aurire suprafete la Ajutor Mercur paste Acest proces conjugat Cu mare Pericol pentru sănătate, Asa de ce nepăsare Aici nu este permis Dacă tu Toata lumea la fel decide încerca muncă pe deschis aer" Asa de, la vânt a suflat pentru tine în înapoi bucură-te cauciuc mănuși și după muncă Toata lumea temeinic spalare Pistil pisa în mortar egal pe greutate număr Mercur și rumeguş pur aur Dacă pentru tine Necesar Efect incrustații, a pregati produs Cu caneluri, făcut monedă, gravare sau gravare Sunt trebuie sa a fi nu foarte adânc aproximativ în / - / mm amalgam poate sa Asa de la fel utilizare pentru aurire toate suprafete Activati suprafaţă temeinic purificat produse, frecare a ei Paste din Mercur și pudra cretă patru La mozaicar aur amalgam apăsat înăuntru în caneluri și caneluri ca chit Fiecare regiune este umplut "Cu Pe spatele calului" cinci părăsi produs pe deschis aer (mai bine Total - pe stradă) nu Mai puțin Cum pe Două zi Timp din timp compact amalgam în adâncituri neted de lemn baghetă Mercur dispare în formă otrăvitoare vapori Pentru mai departe evaporare Mercur a pune produs în cald loc, de exemplu aproape baterii sau pe solar pervazul ferestrei De încă foarte important ventilare părăsi pe niste ore sau mai lung Loc produs pe bloc pentru rații și a se încălzi inainte de roșu tern căldură Mercur continuă evapora La șterge cupluri, instalare din apropiere Cu tu ventilator Desigur nimeni nu ar trebui să sta împotriva tu răcire produs pe aer, lustrui amalgam în adâncituri mistrie, răzuiți exces și Mai mult o singura data repare Colorare Greu supraestima importanţă culorile în casa, care Efect va produce zakoi- valoros Loc de munca La complet a descoperi frumuseţe produse /nd Noah scenic Necesar chibzuinţă și precizie louep KHocTw Pregătirea vopsibil metal ar trebui să a fi degajat Când aceasta este Poate, încerca nu utilizare uleios materiale, astfel de Cum oţel lână de bumbac și lustruire paste Mai mult de succes alegere - piatră ponce, şmirghel hârtie, metalic perie și etc Dacă prezent gras poluare, clar produs în cu ultrasunete baie sau în puternic soluţie amoniac, săpun și apă Când metal Bun curățat, apă va fi scurgere pe -l solid subţire film, nu formare picături După A merge, Cum produs a trecut acest Test, uscat a lui moale pânză sau a pune în cutie Cu rumeguş Început Cu acest moment produs poate sa lua numai pe marginile Direct față colorarea clar metal, după ștergere a lui conţinând alcool solvent Simplu cupru strat Pe alamă, aur și platină mai ales greu a primi întuneric culorile unu din decizii acest Probleme - acoperit de produs subţire strat cupru, care uşor este colorat Deoarece acest strat subţire, el instabil la uzura dar dacă pictat regiune adâncit apoi astfel de cale destul de acceptabil A petrecut răcit albastru verde culorile - gata soluţie pentru acoperiri cupru deoarece conţine liber ionii cupru Aceste ionii in stare (mai ales sub acțiune electric actual) precipitat pe metal obiecte Simplu cale crea slab electric actual -loc în soluţie metale diferit activitate Reacţie electroliză se accelerează la Incalzi • Dacă la tu Nu a petrecut răcit părăsi tăierea cupru în proaspăt pe noapte, sau inainte de aspect colorare • liber înfășura produs oţel sau fier sârmă Destul de potrivi chingi sârmă • Loc produs în cald răcit Urs în minte ce cupru va fi precipitat pe toata lumea ce este în albit Îndepărtarea din răcit oţel, a lui poate sa utilizare Cum de obicei Acest procedură către el nu doare • Clătiți produs și culoare a lui Dacă necesar, cupru strat Cu convex părți poate sa scoate lustruire Protecţie suprafete Natură majoritate metale este ce ei reacţiona Cu de mediu mediu inconjurator În afară de Total alte aceasta este Oportunitati la Schimbare lor culorile Alegerea hotărât Culoare patină, noi Cum ar Stop pe niste etape continuu proces, încercând salva a ei (etape) rezultat La obține acest, trebuie sa sau periodic reînnoi finisare, sau proteja metal din impact de mediu mediu inconjurator Solid film lac protejează din păta, dar în Sfârşit se termină se desprinde Moale ceros film Mai puțin rack la uzura dar ea uşor mânjită pe suprafaţă, rămânând mai mult sau mai putin solid Pe purtabil subiecte ceară se șterge despre haine lac Bucurați-vă numai calitate superioară lac aplica a lui subţire strat, încercând a evita lovituri praf și educaţie bule aer Două subţire strat mai bine, Cum unu gras poros materiale (elefant os copac, lut și etc ) Mai conține gras substante care imposibil șterge complet Deoarece aceasta este poate a fi cauză rostogolindu-se lac în picături sau schimbări a lui culori, Bun ar petrece preliminar probă pe probă material Pentru mic parcele material Bun potrivi incolor lac pentru unghiile Poate, nevoie a lui dilua, la el mai bine a mers la culcare Diluant pentru lac poate sa Cumpără în magazin, Unde vândut vopsele Ceară Pentru protecţie metal produse de obicei utilizare albina ceară sau parafină Popular astfel de amestecuri, Cum Muzeu Ceară ("muzeu ceară") și Renaştere Ceară ("ceară Renaştere") La unu din moduri desen un obiect a se încălzi, A apoi frecat în -l ceară Un alt cale este în volum, ce ceară întoarce în Paste eu fiind topit a lui și amestecarea co terebentină Skipida- ra trebuie sa a fi pe / Mai mult, Cum ceară primit amestec frecat în produs Poate sa la fel utilizare pastos ceară, (Cum de exemplu, măcelarie, Trewax sau Johnson Ceară), dar la acest evita fonduri, conținând alte Componente, astfel de, Cum silicon Rețete patinarea sulfuric ficat (sulfură potasiu) Galben, mirosind gri soluţie - uzual reactiv pentru înnegrirea metale Sub acțiune acest soluţie sterlină argint și cupru repede înnegri, dar el in stare pe Mai Mult De măsura creştere sulfură strat pe suprafete metal apărea variat culorile Sunt insuficient rafturi pentru taverne inele, dar suficient durabil pentru ace, cercei și pandantive sulfuric ficat repede în descompunere pe aer și pe ușoară prin urmare a ei de obicei vinde mare in bucati și magazin în strâmt închis bănci maro sticlă Separa neted asa de mult, cat de mult necesar, și temeinic sigiliu rest Dizolva mic număr sulfuric ficat în cald apă (aproximativ Mazăre pe ceașcă apă) Dacă soluţie prea mult puternic, în curs de dezvoltare strat sulfură va fi suficient fragil și uşor se sfărâmă Soluţie Cupru În afară de a lui maleabilitate și scăzut preturi, cupru a devenit popular Mai mult și deoarece, ce a ei poate sa da o multime de magnific culorile Pe aer și în Pământ acest proces scurgeri încet, Asa de ce majoritate studii de masterat prefera lua Control de mai sus -l în al lor mâinile Urs în minte ce metal Aici joacă activ rol, și comportament a lui de multe ori inexplicabil A primi plăcere din patinat poate sa încălzire dar este interzis a fierbe A lui poate sa aplica pe produs perie, sau scufunda produs în soluţie EU SUNT recomanda metodă "picaj - clătire" pentru A merge, la treptat a primi bucuros culorile Muncă la scoici, incalzire produs sub avion Fierbinte apă EU SUNT scurt scufundare produs în soluţie sulfuric ficat, A apoi repede clătiți a lui Acest ciclu "cufundat - clătită" dă Pentru tine posibilitate observa întreg gamă culori, care pe sterlină argint schimbări din de aur la maro purpuriu, albastru și gri mic aditiv amoniac la soluţie va ajuta dezvălui albastru ton, A Puțin ceai sifon - maro La da cupru gri violet Culoare, utilizare Mai mult slab soluţie, după toata lumea scufundare a curăța produs alamă perie Foarte important față înnegrirea șterge Cu cupru Toata lumea imprimeuri degete Pe bronz alamă și nichel-argint sulfuric ficat aproape nu este valabil YILOIKHSHGYOTS nia voi mai repede acestea, OMS are gust la aventură, Cum acestea, OMS caută supune a lui dicta fiecare culoare nuanţă aceasta un scurt Descriere preocupări patinarea în general, dar în apoi la fel timp condiție suprafete (neted sau textură), metal (coacet sau prelucrat la rece), și Mediu inconjurator miercuri - Toata lumea aceasta este a afecta pe apoi, ce Tu obține, profitand de dat Rețete Nimic nu voi inlocui experiment, și a primi unic patină deloc nu pur şi simplu Verde Artă lingura clorură amoniu (amoniac), Artă lingura sare treizeci ml amoniac alcool l apă amesteca reactivi în plastic vesela, care nu Mai mult nu va fi în a lua legatura Cu alimente LA cald apă chimicale dizolva Mai repede Dacă apă de la robinet apă insuficient curat, utilizare purificat apă Suprafaţă cupru trebuie sa a fi curat și uscat Utilizare abraziv bureti, piatră ponce, curatenie pulberi Oţel lână de bumbac nu bun, Asa de Cum ea poate conține unt Stropiți metal gătit soluţie inainte de uniformă umezire suprafete Lăsa a usca natural de, de exemplu pe soare sau din apropiere Cu baterie Incalzi Nu încerca accelera uscare Incalzi arzător, Asa de Cum în acest caz patină va fi se desprind După uscare din nou presara și din nou uscat Repeta nu Mai puțin patru o singura data Acest reţetă recomandat la fel muls patinarea în rumeguş amesteca lichid Cu rumeguş (sau frunze, iarbă, material de umplutură pentru felină toalete și etc ) inainte de complet umiditate, loc în plastic sac împreună Cu produs și strâmt leagă Rețete patinarea (pentru cupru) Aceste Rețete continua listă, a început pe anterior pagină și destinat pentru primind patină pe cupru În mulți cazuri ei da asemănătoare nuanțe și pe alamă Albastru suprafete apă sare amoniac alcool După A merge, Cum produs temeinic spălacit umezi a lui suprafaţă curat apă și presara gătit sare A pune din apropiere Cu produs deschis castron Cu amoniac alcool și strâmt acoperi plastic găleată sau sac pentru gunoi Un alt cale este tu acea la fel proces, numai produs umezi nu apă, A oţet Maro masa, lingura nitrat glandă l apă Se toarnă soluţie în spray și presara curat suprafaţă produse Da a usca și presara Mai mult o singura data Repeta niste o singura data Arahide unt Poate sa cumpărare în băcănie magazin sau în magazin sănătos alimente După ce s-a curățat și uscandu-se metal, pisa în palmele unu - Două picături uleiuri Cu grija freca unt în produs, încercând la film a fost Cum poate sa mai subtire Încălzire produs zgomotos flacără arzătoare exact inainte de A merge moment, când unt va incepe fum roșu cinci G "rokusho" cinci G cupru vitriol l apă * Cum bucătar "rokusho" părți acetat cupru parte caustic sifon parte cretă sau dentare pudra Scufunda purificat produs în fierbere soluţie pe mai puțin măsura pe ora După A merge, Cum dorit Culoare atins, scoate produs și clătiți în rece apă "Rokusho" - tradiţional japonez amestec pentru patinarea, care greu obține pe Vest La bucătar Ale mele propriu, amesteca Ingrediente conform listă și da soluţie rezista săptămână Cu grija scurgere superior strat lichide și utilizare a lui Cum substitui „rokusho” Reţetă Luat din cărți Hyuga și Rând "Colorare, bronzare și patinarea metale” folosit Cu permisiuni autorii gri Soluţie pentru înnegrirea aur Poate sa Cumpără în magazine pentru bijuterii La aur a intrat în reacţie, necesar prezenţă glandă Pentru colorare mic parcele utilizare unghie sau segment de linie sârmă (agrafă de birou pentru hârtii) Pentru mare suprafete utilizare prins în pensetă oţel lână de bumbac Cum tampon La a picta mic articole sau lanţuri, dizolva oţel lână de bumbac în acest soluţie și scufunda lor Rețete patinarea cu mult timp in urma ei spun, ce exista Trei cale stiu patinarea - probă, probă și probă Bronz • Din gri inainte de negru plictisitor Puşcă soluţie pentru albăstrirea Lemn de mesteacan Casey Co Eden Prerie, MN Utilizare nediluat soluţie, provocând a lui perie, sau în întregime submersibil L zhaya în -l produs Pe bronz sau la- J tun soluţie aplica oţel lână de bumbac Aluminiu • Din gri inainte de negru plictisitor Soluţie pentru înnegrirea aluminiu (adresa - superior) Utilizare nediluat soluţie, complet plonjând în -l produs, frecare sau stropire DIN suprafete aluminiu necesar anterior șterge transparent oxid, mai bine Total Cu Ajutor mecanic prelucrare , împușcare maşină de scris, de exemplu Atingerea dorit culori, clătiți produs în apă și fixa Culoare ceară sau lac Soluţie conţine fosforic acid, asa de necesar muncă în de protecţie ochelari și mănuși Tin-plumb aliaje • Din gri inainte de negru plictisitor Diluat azotic acid Oţel • Din gri inainte de negru și albastru Puşcă soluţie pentru albăstrirea Lemn de mesteacan Casey Co Eden Prerie, MN • portocala rosie Sărat apă Apărând eu insumi mănuși ochelari și cauciuc şorţ, bucătar foarte diluat soluţie Poate sa aplica a lui pe produs, sau act metodă scufundări Culoare se va schimba pe loc la fel lor eonhsieaott aplica nediluat soluţie perie, sau scufunda produs Pe alamă sau bronz aplica soluţie oţel lână de bumbac bucătar puternic soluţie sare și presara lor pur produs părăsi, pa natural prin nu format oxid Pentru tine o sa ai nevoie repeta aceasta este niste o singura data Foarte important, la metal a fost temeinic degajat din uleiuri și noroi Gravurare La gravare metal trăind nu mecanic, A chimic impact La a ajunge dorit efect, metal în curgere anumit interval timp supus controlat impact acizi Obligatoriu de protecţie haine și ventilare Dacă acoperit de parte suprafete metal rezistent la acid lac ("a rezista") și subiect deschis zone gravare acid apoi poate sa a primi pe limba germana imagine Următoarele recomandări raporta la oricine cale gravare • Muncă în ventilat cameră Cupluri acizi periculos • Muncă în de protecţie mănuși, şorţ, de protecţie ochelari și respirator • Ține sub mână baut sifon, la neutraliza vărsat acid Mereu adăuga acid în apă, A nu viceversa Deoarece acid mai grele apă, ea coboară pe fund, Unde și se dizolvă Dacă se toarnă apă în acid, apoi apă ramane la etaj și suprafaţă a lua legatura între Două lichide ramane limitat Rapid incalzire poate conduce la stropire soluţie • Deoarece amestecarea merge mai departe încet, față subiecte Cum utilizare soluţie acid, da către el rezista nu mai mica ore • magazin acid în rece întuneric loc în cu gâtul îngust sticlă sau plastic vasele co sticlă sau plastic capace Nu nu magazin lor înalt pe raft Pe vasele trebuie sa a fi etichete Cu clar inscriptii, inclusiv concentraţie și Data gătit soluţie • Nu turna acid în chiuvetă sau toaletă Neutraliza alimente sifon și turna pe Pământ Din mare cantități scapă de prin organizatii, utilizând deşeuri • De obicei Cum Mai lent gravare, subiecte mai clar rezultat • La defini adâncime gravare, scoate produs, clătiți a lui în apă și palpa relief bacsis ace, încercând simt înălţime a lui ziduri Dacă produs va suferi lustruire, necesar otravă puțin Mai adânc acizi Chimic curat (hh) tehnic marfă o sută% despre % despre % Majoritate acizi ajunge în vânzare în aceste Trei concentratii Primul foarte drum și nu este necesar Mai des Total utilizare tehnic acid, și majoritate rețete, inclusiv dat pe Următorul pagină, întocmit exact pentru lor Dacă la tu Mai mult diluat acid, numara reţetă conform a ei concentraţie Acid - substanţă capricios Uneori impurităţi alții reactivi Mai do a ei Mai mult puternic asa de "vechi" acid mai bine, Cum proaspăt preparată soluţie La promovare temperatura viteză gravare crește dar incalzire merge mai departe spontan în progres reactii, asa de viteză gravare treptat crește Singurul lucru regulă include în volum, ce Aici Nu nici unul reguli și, face gravare, tu Toata lumea timp trebuie sa urmări pe subiecte ce petrecându-se Proces Exista diferit moduri, dar de obicei imagine sau a desena lac, sau acoperi toate suprafaţă produse și după a se usca zgârietură imagine La a primi variat adâncime relief, otravă produs, scoate a lui, clătiți și acoperi "a rezista" zone, pe care atins necesar adâncime Da proaspăt lac a usca și continuă gravare Acestea la fel rezultate poate sa obține opus cale Zgârietură numai acea parte desen, care va fi cel mai adânc, și start gravare Prin niste timp scoate produs, clătiți și zgârietură Mai mult parte desen La ulterior gravare anterior efectuat parte Imagini murătură pe adiţional adâncime Proces poate sa repeta, pa nu va fi primit dorit număr niveluri Murarea solutii Murarea solutii - aceasta este reactivi (principal cale acid), care aplica Cu scop delibera distrugere metal Necesar protecţie- naya^ode^a'i/veitilyaya:- Toata lumea cantități raporta la volume, dacă nu indicat in caz contrar Numerele în paranteze Rău procent raport volumele reactivi (nu concentrare!) Pentru concizie cuvânt "acid" omis Aur parte azotic ( ) părți clorhidric ( ) Et regal VODKSi Argint, sterlină parte azotic ( ) părți apă ( ) Cupru Alamă Nichel parte azotic ( ), părți apă ( ) Aluminiu ml amoniac alcool ( ) G cupru vitriol ( ) o sută G hidroxid sodiu (caustic sifon) ( ) litri apă ( ) Conduce, Staniu și etc parte azotic ( ), patru părți apă ( ) Fier, Oţel părți clorhidric ( ) parte apă ( ) materiale Nici unu din aceste de protecţie lacuri nu va fi Bun du-te la culcare pe murdar metal Deoarece lac mai bine rezistand pe grungy suprafaţă, utilizare pentru epurari piatră ponce clătiți ștergeți uscat și încerca nu atingere la suprafete De protecţie lacuri Solvenți bituminos lac terebentina uleios vopsea terebentină (aerosol pachet) shellac alcool lac (în inclusiv pentru unghii) mai subtire pentru lac Tipografic vopsea terebentină Gras creion În timp gravare a iesi in evidenta bule gaz rămânând pe suprafete metal, ei împiedica acces acid, conducere la neuniformă gravare Uda- layte bule, * uşor cheltuire pe suprafete produse pix sau ciucure din cordon La cu grijă inferior produs în murarea baie, utilizare buclă din cordon Poate sa bucură-te pensetă dar el de multe ori zgârieturi lac Foarte pur gravare pe cupru poate sa a primi Cu Ajutor soluţie clorură glandă aceasta mai repede sare, decât acid, și valabil ea niste in caz contrar Produs trebuie sa a fi suspendat orizontal, puțin de mai jos nivel lichide Verso latură poate sa proteja izolator panglică sau lipicios hârtie Pentru acest murarea soluţie în plus la enumerate superior de protecţie substante poate sa utilizare de neșters marker Gravurare ia din inainte de patru ore înroșirea în apă nu Stop coroziune Culoare periat în soluţie amoniac Furnizat galoane, prinzător de şoareci Electronică, autostrada , mansfield, TX , ( ) - Fotogravate LA acest proces pentru suprapuneri pe foaie metal rezistent la acid substante aplicat fotografică Tehnica Apoi Cu Ajutor acizi pe metal a primi imagine, Cum descris superior Mai simplu zicală foaie metal acoperi fotosensibil substanţă după ce el Oportunitati eu insumi aproximativ Asa de la fel, Cum hârtie fotografică Apoi a lui expoziţie pe ușoară, trecere prin film La șterge expuse parcele, aplica chimic dezvoltator După A merge, Cum de protecţie strat (fotorezistent) se va usca metal otrăvit Acest proces minciuni în bază microelectronice industrie El se dezvoltă și fiind îmbunătățită Cu uimitor viteză acestea OMS dorințe muncă în acest tehnologie, recomandat abordare pe adiţional informație la tehnic reviste, pe întreprinderilor și în tehnic educational instituţiilor negativ imagine trebuie sa a fi contrast mare apoi mânca fără gri zone Acest poate sa obține folosind film Kodalith sau imagine negru cerneală pe acetat film niste copierea dispozitive Mai imprimare imagine pe astfel de film, ce permite utilizare desene și Imagini din cărți Imagine pe film trebuie sa a fi astfel de la fel mărimea, Cum apoi, ce trebuie sa pentru tine pe metal Proces Elimina foaie metal mărimea niste Mai mult, Cum pentru tine trebuie sa, burghiu în unu din colțuri gaură și trece prin trecere în -l segment de linie sârmă ( cm ), pe care tu veți lua și atârna metal Asigurați-vă că ce foaie apartament și temeinic clar a lui piatra ponce pa apă nu va fi Rotiți în jos solid film Nu salva timp pe curatenie Scurgere nefibroasă pânză La inactiv iluminat acoperi metal fotorezist prin scufundări Cupluri fotorezist periculos! bucură-te respirator Cu relevante filtru Nu a uita a curăța fotorezist față subiecte Cum aprinde ca de obicei iluminat, in caz contrar el va fi ireversibil stricat patru închide metal pentru uscare în opac box; de dorit acoperi a lui dens întuneric pânză Cald aer accelera uscare Aici pentru tine poate veni la îndemână uscător de păr Asa de Cum el a ridica praf, anticipat asigurați-vă că ce box curat Nu a se încălzi superior ° DIN ( ° F) Uscare Cu încălzit va lua despre minute fără -l - - ore cinci Toata lumea Mai mult la inactiv iluminat a impune a lua legatura cale negativ pe metal Timp Expo pozitii depinde din timbre fotorezistent, din distante inainte de exponând lămpi, A la fel din A merge, cât costă aceste lămpile vechi De obicei aceasta este - minute La fel de regulă expunere alege experimental Cu Etapa minute Manifesta imagine la ca de obicei iluminat în cuvă Cu dezvoltator recomandat pentru dat fotorezist Puțin scutura cuvă la asigura amestecarea dezvoltator DIN muncă, dar imagine poate sa vedea Cum diferență între acoperit și descoperit a rezista metal Clătiți în rece apă Uscat treizeci minute în încălzit box, sau ore în căldură loc Acoperi verso latură și marginile produse comun rezistent la acid lac nouă murătură metal, Cum descris pe anterior Două sate unu din dat solutii Recomandat încet gravare, care salvează mic Detalii După gravare scoate a rezista aceto nom sau solvent pentru lac Reactivi Pentru tine nevoie fotorezistent, diluant, emulsie și dezvoltator Cantitate reactivi, suficient pentru mai multe zeci înregistrări, cost pentru tine aproximativ în dolari STATELE UNITE ALE AMERICII freundorfer, Inc Comerţ Dr Elgin, IL ( ) - tehnologie scăzută fotogravate Cu toate că acest Tehnica nu Asa de exacte și previzibil* Cum ta* ce descris pe pre* urmatorul pagină, dar ea foarte simplu și face fotogravate asa de la fel accesibil, Cum fotocopiere esență proces este în volum, ce aplicabil în copiatoare și laser imprimante toner Traduceți pe metal, Unde el devine de protecţie strat pentru comun gravare Copii filmat pe acetat film Cu contrast mare alb-negru imagini Apoi toner îndura pe metal Cu Ajutor comun fier Suprafaţă metal trebuie sa a fi foarte curat Recomandat moale abraziv, deoarece el îndepărtează Cu suprafete grăsimi și în apoi la fel timp creează ușoară rugozitate, potrivi şerveţel pentru epurari ustensile Apoi sterge metal solvent (lichid pentru retrageri lac, acetonă, diluant pentru vopsele și etc ) Pe acest etapă ventila cameră și nu utilizare deschis foc Curat metal a pastra pe marginile Fotocopie imagine pe unu din petreceri plastic filme La muncă Cu majoritate dispozitive necesar, la foaie filme a fost standard format mic bucăți filme poate sa lipici bandă pe standard foaie hârtie Dacă pe film mânca cu toate că ar cel mai mic urme noroi sau gras, cu grija sterge a ei solvent Acoperire film toner mult mai jos pe purificat metal și lipici de-a lungul unu marginile bandă De mai sus a pune foaie hârtie sau subţire țesături și ține-l jos Fierbinte fier ( - ° DIN, - ° F, termostat în poziţie „bumbac/in”) strâmt ține-l jos și da Chirurgie Plastică încălzire La inadecvat Incalzi imagine va fi tradus nu complet, A la prea mult puternic linii Mai estompa EU SUNT eu propun practică și "a simti" proces pe proces bucată plastic Dacă niste parcele Imagini nu a reușit Traduceți, puțin petrece pe -l margine sau deget de la picior fier aceasta cere prudență patru La prieten cale foaie metal a pune pe încălzit cuptor sau răsturnat fier Da metal încălzire inainte de acestea de cand, pa cald nu se înmoaie imagine, educat toner, după ce rostogoli mai departe a lui prin plastic Pentru acest potrivi Bijuterii mistrie, lemn clip video pentru desen vopsele sau gravare rola După A merge, Cum metal răcire scoate film Cu tradus Imagini Do aceasta este nu în grabă la poate sa a fost ajustare fina apoi, ce necesar Dacă tu nu mergând a face gravare pe loc la fel nu trage film deloc; lăsa ea protejează imagine Iarbă Cum de obicei, apoi șterge toner diluant pentru vopsele sau asemănătoare către el solvent ASA DE POATE SA Cu toate că bun, poate, majoritate acetat filme, dar plastic film TES a fost dezvoltat special pentru aceste obiective A ei poate sa cumpărare pe abordare: Meadowlake Corporație, cutie , port de nord, New York Anodizare aluminiu Aluminiu poate gândi a picta, dacă a ei suprafaţă strat prelucrate electricitate pentru educaţie oxid Shanks Acest proces numit anodizare TEHNICĂ SECURITATE Nereguli Anodizare include în eu insumi utilizare acizi și electric actual Pentru sigur muncă Cu orice din aceste factori necesar semnificativ Mai mult special cunoştinţe, Cum dat Aici Mereu opriți Echipament electric față orice manipulare Cu a ei, ventila lucru zona, purta apărări nuyu haine, ochelari și mănuși la contacte Cu acid sau alcalin solutii Mereu Pe pe tot parcursul a lui relativ mic de statura povestiri (proces patentat în an), anodizare a crescut în complex și exacte ştiinţă Acea, OMS va fi interesat în detaliat studiu subiect, ar trebui să a citi special literatură Ţintă dat pagini - a da Descriere proces și scurt revizuire pentru acestea, OMS deja semn Cu l Cu toate că oxid strat semnificativ Mai tare Cum brut aluminiu, aceasta este nu mijloace ce el îndura Toata lumea vicisitudinile prelucrarea metalelor Strat fragil subţire, și cracare la mecanic influențe prin urmare Toata lumea depunere, taierea, îndoire, turnare și lustruire trebuie sa a fi efectuat Echipamente și materiale La fel de și în orice tehnologii, practic Nu top limită cheltuieli Acea, OMS vrea încerca anodizare mic articole, de obicei interesat în minim cheltuieli Pentru tine nevoie redresor sau încărcător dispozitiv pentru baterii, niste durabil plastic vase, tigaie din inoxidabil oţel, niste submersibil termometre rezistent la acid şorţ, mănuși și de protecţie ochelari, niste reactivi mic instalare - la încerca - va costa pentru tine în - dolari ne față subiecte Cum a incepe anodizare Pentru acest tehnologii destul de potrivi rece conexiuni, poate sa cu grija utilizare special feluri sudare Pentru terț observator, proces anodizare aluminiu foarte asemănătoare pe colorare Paști ouă Tu Asa de la fel scufundare, clătiți și din nou scufundare Diagramă în partea de jos este mic de statura Descriere proces anodizare Legături pe timp Rău minute condus produs în relevante baie LA orice caz, aceasta este Total numai estimări pentru cel mai tipic situatii Necesar probă Degresarea - minute înroșirea ' Z Alcali - minute înroșirea ) jt> Nitrat baie - minute înroșirea (de două ori) ' ' Anodizare - de minute - LA, > , - , A/dm , - ° DIN - Spălare Neutralizare NaHC eu: înroșirea (de două ori) ' J Colorare - minute > * H înroșirea ) eu> Colorare (la dorință) — JJ înroșirea Conservare >J înroșirea Toate Loc de munca va lua nu Mai mult al -lea ore, și numai parte acest timp tu veți acțiune- în mod eficient ocupat Anodizare aluminiu Simplu anodizare îşi aminteşte colorarea Paști ouă^ dar Cu vve- deniul rezista, pene, tehnologie repetate colorarea devine posibil primind imens numere subţire efecte* Cu toate că Aici noi apel anodizare întregul proces, strict vorbitor acest termen se aplică în limba germana la unul și doar unul etapă LA soluţie - % sulfuric acizi (electrolit) aluminiu conectează la pozitiv (+) stâlp sursă actual, numit anod Negativ (-) stâlp conectează la foaie conduce, aluminiu sau inoxidabil oţel, numit catod De obicei utilizare conduce Când prin electrolit scurgeri actual, oxigen conectează Cu metal pe suprafaţă, formare transparent, poros și solid oxid aluminiu Vopsele Asa de Cum anodizat suprafaţă poros ea absoarbe o multime de colorare agenti, inclusiv majoritate culori, cerneală, mordant Pentru A merge, la asigura putere colorare, bogatie culorile și Control pe proces, recomandat utilizare special destinat pentru anodizare vopsele Urma instrucțiuni producător vopsele, a plati special Atenţie pe necesitate aplicatii distilat apă Vopsele Structura strat Când aluminiu conectează Cu oxigen oxid aluminiu (А О ) format în formă subţire transparent filme Dacă acest proces accelera Cu Ajutor electric actual și conduce în acid baie, apoi se dovedește mult Mai mult gros film, care arata la crește Cum afișate pe figura Exact aceste pori, sau "tevi" permite transparent strat absorbi a picta final etapă - "sigila" oxid strat - produs sau Fierbinte apă, sau săruri nichel poate sa a amesteca pentru primind nou culorile (de exemplu amesteca roșu și albastru și a primi Violet Culoare) Mai mult uzual o abordare - culoare deja pictat suprafete La astfel de cale iniţială Culoare poate sa in locuri salva sau a amesteca Cu alții ce dă bogat paletă culorile Desigur, când serie produse trebuie sa avea hotărât Culoare, preliminar amestecarea culorile dă Mai mult de încredere rezultat Normal răcit bijutier (Sparex) poate sa utilizare pentru clarificare nedorit culorile Ține navă Cu albire special pentru acest obiective, muncă la cameră temperatura Poate sa utilizare și alte acid solutii, dar ei conține Mai mult periculos chimicale Grile Cheie moment în de succes anodizare - continuu electric actual aceasta cere pur și dens a lua legatura între sursă actual și produs Actual la produs pe scurt titan constructie, sau constructie din aliaj, închide- th pe compoziţie la anodizat produs Aici dat exemple dispozitive pentru agăţat produse în baie pentru anodizare Mai mult detaliat informație dat în Artiști Anodizare Aluminiu David LaPlanz Poate sa a comanda în presa de LaPlantz, Bayside a tăia calea, Bayside, CA , ( ) - suprafete Anodizare metale grupuri titan Titan, niobiu și Mai mult patru Asa de numit "reactiv metal" poseda la nici unul proprietate formă superficial oxid filme exact controlat grosime la prelucrare Voltaj scazut Voltaj Colorare aceste filme destul de previzibil și foarte grajd Pericol înfrângere soc electric! Descris tehnologie utilizări Echipament electric și asa de potenţial periculos Nu continua la muncă, pa nu a intelege și nu asimila Toata lumea cerințe tehnologie Securitate Adiţional informație despre reactiv metale dat pe pagină Titan, niobiu, tantal, zirconiu, tungsten și hafniu numit reactiv metale Sunt poseda întreg din apropiere diverse proprietăți, care prezent interes pentru metalurgişti și designeri Titan și niobiu poate sa suficient uşor proces, asa de ei prezent interes pentru bijuterii Pe aceste metale format oxid film permanent grosime Fiind o singura data primit, acest film foarte inert și nu schimbări al lor proprietăți co timp Film incredibil subţire, undeva Ordin unu milionime centimetri sau Mai puțin A ei imposibil vedea, dar tu poti vedea a ei influență pe ușoară, cădere prin a ei pe metal și reflectând înapoi Rezultat Echipamente Aleatoriu cale alese manual accesorii cost aproximativ în dolari în supermarket, și include în eu insumi plastic navă Cu dens capac, cauciuc mănuși, burete, cleme tip "crocodil", bandă electrică și niste variat perii în metal clipuri Mai bine lua perii din nailon, A nu din natural păr inima instalatii - transformator și redresor Cu limitator pe actual Acest componentă se transformă Voltaj din reţea prize în constant actual și permite a guverna Cum tensiune, Asa de și forta actual Echipamente ca pe galvanic instalare și pe instalare pentru anodizare aluminiu, dar cerințe la -l semnificativ alții asa de aceasta nu deloc se potrivește pentru colorarea reactiv metale Suficient educat și harnic studii de masterat Mai pe cont propriu colectarea instalare din Detalii, cumparat în magazin bunuri electronice Scheme poate sa a primi în garsoniere reactiv metale (vezi listă furnizori, pagină ), care la fel provizii terminat echipamente și materiale pentru Bijuterii ateliere astfel de reflexii - destul de previzibil paletă culori, inclusiv exprimat albastru ton, Fierbinte stacojiu culorile și rece verdeaţă Control pe proces asigurat aplicarea electricitate pentru educaţie oxid filme curent electric celebru parametrii scurgeri prin soluţie și forme oxigen la pozitiv (+) stâlpi Acest stâlp numit anod, A proces - anodizare A ridica Voltaj Oportunitati la educaţie Mai mult gros filme, ce Oportunitati la Schimbare culorile Tehnologie acoperiri uşor a intelege, dar în complet măsura maestru proces redus Aici informație nu va permite Următoarele Descriere dă general imagine și este numai stimulent pentru mai departe studiu literatură mutare proces La orice anticipat dat Voltaj oxid film creştere inainte de destul de anumit grosime, oprire înălţime în acea moment, când ea încetează conduce actual Regiune metal, deja acoperit oxid film la niste tensiune, nu va fi conduce actual Mai mult scăzut Voltaj avion metale durabil, dar servit cel mai convenţional moduri Bijuterii prelucrare Lor poate sa taierea, fişier și mâner pe tocilă cerc acestea la fel unelte, ce sunt utilizate la muncă Cu aur și argint LA conditii major producție praf și rumeguş din prelucrare titan Mai aprinde dar echipamente comun atelier în acest respect destul de în siguranță din cauza scăzut conductivitate termică aceste metale la lor foraj pentru protecţie burghiu din supraîncălzire recomandat utilizare lubrifiant La slefuire umed impermeabil şmirghel hârtie slab cu săpun soluţie avion metale nu se împrumută lipire, asa de conexiuni efectuat rece cale - nituire, machiaj, îndoire, Cu folosind tehnologie pungi pe spate pietre, adeziv metodă Anodizare metale grupuri titan Utilizare electrolitic băi A pregati metal sablare prelucrare, slefuire, monedă sau orice alții metodă, adoptat în Bijuterii tehnică lustruit suprafete da cel mai luminos culori, dar dacă ceas pe lor sub colţ, ei pare întuneric și dim prin urmare cel mai de multe ori aplica metode prelucrare, dând Cum ar zgâriat suprafaţă Degresează produs și de acum inainte a pastra a lui numai pe marginile Aranja echipamente, Cum afișate pe figura, convingător- despre TRANSFORMATOR shis, ce echipamente dezactivat din retelelor Electrolit se pregateste dizolvare cantină linguri fosfat trisodic sau sparex în litru apă, magazin a lui în rece loc și utilizare la cameră temperatura Sub sigilat capac, exclude-^ —-schey evaporare apă, termen depozitare electrolit nu este limitat Ai grijă la cleme și fire nu îngrijorat soluţie De două ori asigurați-vă că în volum, ce anod și catod nu atingere ' > îmbracă cauciuc mănuși ——-—— Aprinde o sursă actual și crește Voltaj inainte de aspect dorit colorare produse La verifica mutare proces, opriți actual și extrage produs din băi Culoare acoperiri puțin distorsionat din cauza disponibilitate bule, în curs de dezvoltare pe suprafete în proces anodizare patru Opriți actual cinci Metal poate sa clătiți și puțin uscat, la vedea final colorare A lui poate sa din nou scufunda în baie pentru mai departe colorare, amintindu-şi despre volum, ce schimbări culorile poate sa a ajunge numai la Mai mult înalt tensiune Dacă tu clipi necesar Culoare, verso cale deja Nu Aplicație metodă (anodic colorare) A pregati metal, Cum descris superior slefuire, sablare prelucrare sau lustrui Degresează și de acum inainte a pastra numai pe marginile Conectați anod (+) Cu produs și fixa a lui pe masa Convenabil W TRANSFORMATOR bilateral lipicios panglică IIqL Lx A pregati aplicator Asa de, la el a petrecut electric tac actual Poate sa utilizare perii Foarte important, la Zj N metal părți catod au fost izolat închide lor anod^b ț bandă sau cauciuc strat, care de vânzare în economic magazine pentru mânere unelte ^*CATOD patru Asigurați-vă că ce echipamente oprit și conectați pro- ) ape din aplicator la catod (-) Nu a uita despre cauciuc mănuși cinci umezi bacsis aplicator și aprinde actual La fel de numai tu atingere aplicator la produs, start apărea culorile Dacă reacţie merge prea mult repede, reduce încordare- iso/ibNTA zhenie, și viceversa Cum mai mica dimensiuni aplicator, subiecte Mai puțin actual necesar Prea mult mare forta actual va cauza local supraîncălzi și ulterior descuamarea metal Cu educaţie maro pete Mereu purta cauciuc mănuși și atent Ai grijă la metal părți aplicator nu îngrijorat anod aceasta va cauza un scurt închidere Lichid electrolit este purtător electric actual Dacă A pastra niste parte suprafete uscat, tu poti împiedica educaţie oxizi De obicei pentru acest aplica variat lipicios benzi, diluat asfalt, lac pentru unghiile Dacă tu utilizare lenjerie-tu, necesar temeinic netezi a ei marginile, la exclude infiltratii lichide sub a ei Dacă aceasta este se va întâmpla Granita colorare a reusi în ceață Acest material Luat din Studio pregătire și Colorare de titan, William Seeley, pe a lui rezoluţie (și Cu recunoștință) Lustruire Lung ceas atent muncă Mai a fi a petrecut pierdut din cauza neglijent sau prost conceput lustruire Experienţă - Cel mai bun profesor, dar necesar fundație pentru -l - solid înţelegere entitati toate operațiuni și influență lor pe finit rezultat • Lustruit vedere - rezultat absolut apartament suprafete La crește transversal incizie zgârieturi arata, Cum afișate pe figura Ușoară reflectat în zgârieturi ca ecou în muntos vale apartament suprafaţă nu dă "ecou" Asa de ce ușoară respins înapoi, formare foarte reflectorizant suprafaţă • Bun tratament suprafete începe deja în acea moment, când tu primul lua în mâinile metal Evita inutil zgârieturi -magazin rezerve cu grijă Nu nu a desena linia, nu A se asigura ce ea necesar • De obicei pentru netezire margini și clarificări forme sunt utilizate pile cu ace Următorul Etapa - utilizare abraziv hârtii Cel mai de multe ori aplica impermeabil piei pe bază carbură siliciu Lor Cumpără în economic magazine și în companii, comercial Bijuterii echipamente Poate sa alege corindon, rodie sau crocusuri hârtie Care ar tip tu nici A ales piele cheltuieli înfășura în jurul lamele sau nagelya, la crește putere presiune la muncă tăiere abilitate abraziv depinde din atașat presiune • Poate sa face lustruire bastoane, lipirea piele sau simțit pe baghetă provocând pe lor abraziv Un alt efectiv metodă lustruire manual - utilizare corzi sau curele Cereale o sută - foarte stare brută - stare brută - mediu - subţire - foarte subţire inainta din stare brută la subţire abraziv piei, încerca nu ocolire nici unu Etapa La tranziție la Următorul număr piei Schimbare direcţie prelucrare aceasta va ajuta pentru tine înștiințare moment, când dispărea urme din anterior abraziv Pentru progres oglindă lustruire pentru tine, mai repede Total, o sa ai nevoie piele numere Tine minte ce Nu universal recunoscut pareri pe despre corect lustruire Tu poti stau în orice moment, când gândi ce grad prelucrare suprafete corespunde ta intentie reguli muncă pe lustruire cerc • Fi ai grija! Dacă tu a început fi distras opriți motor și ia o pauza • Ține produs Asa de, la în caz ce a lui ar a vomitat din ta mâinile • Muncă în ochelari Lung păr și haine cheltuieli leagă • Muncă numai în fund părți lustruire cerc Lustruire fonduri De obicei finisare operațiuni merge în astfel de secvente: pilă cu ac - piei - solid pulberi Sunt Mai a fi natural sau artificial De obicei lor Cumpără deja amestecat co buchet, Cum regulă aceasta este grăsimi sau salo Disponibil larg alegere abrazivi uite cataloage companii, la a primi detaliat informație Încerca muncă Cu niste din abrazivi și deja după do final alegere pentru eu insumi Aici cel mai popular abrazivi: Bobing gri material, care conţine pudra piatră ponce Mai ales bun pentru rapid prelucrare Tripoli maro material din Gresie Bun îndepărtează zgârieturi alb nu conţine diamant pudra, dar lucru Diamant foarte repede și potrivi pentru toate obiective Lucru Asa de la fel repede, Cum Tripoli, dar dă Mai mult luminos strălucire Lea la fel repede lucru, mai ales bun pentru oţel - pentru lustruire ciocane și rafturi ZAM artificial pudra, care atașează Sclipitor lustruire cel mai metale și mulți prețios pietre Capitol modelarea marcare Taierea Desen sârmă Rulare sârmă de fabricație tuburi Îndoire Forjare , Alungare: repousse , Capota și lovi cu pumnul pe matrice Aterizare liber lovi cu pumnul , Anticlastic lovi cu pumnul Conexiuni la derivă Ștampilare - Galvanizarea marcare Acest simplu etapă minciuni în bază cu grijă efectuat muncă și previzibil rezultate Atent gіro/іulp>іvanie și geoms^rivies Cu sa- mogo yachala muncă de mai sus produs mult facilita ulterior etape • Evita zgarieturi, care în mai departe Trebuie să înlătura • La orice cale prelucrare suprafaţă, față marcare ea trebuie sa a fi fara grasimi Utilizare alcool sau neapoase curățător pentru mâinile (poate sa Cumpără în magazine, comercial vopsele) La fel poate sa sterge metal pudra piatră ponce, superficial şmirghel hârtie și etc Pentru A merge, la linii marcare au fost distinct vizibil, mâner suprafaţă trebuie sa circular miscarile • La marcare creion utilizare alb tempera, alb pantof cremă sau special fonduri pentru marcare (în STATELE UNITE ALE AMERICII - lichid Colorant Ket) • Poate sa îndeplini desene pe special hârtie pentru etichete (în STATELE UNITE ALE AMERICII, de exemplu, Crack-n-Reg), care disponibil în magazine papetărie, sau pe Mai mult ieftin soiuri hârtie Cu lipicios strat • După decuparea Toata lumea asemănătoare acoperiri poate sa spala solvent sau a arde Furnizați ventilare! • Uneori accelerează marcare utilizare fotocopii Poate sa copie palid hârtie milimetrică pe eticheta hârtie sau duplicat pe a ei muncitorii planuri • Uneori cont pentru simultan marca niste identic Detalii, A în alții cazuri dimensiuni unu Detalii depinde din un alt LA aceste cazuri, Poate, mai bine elimina (îndoiți și etc ) primul detaliu produse, inainte de Cum continua la marcare Următorul Considera Toata lumea Opțiuni și dezvolta plan muncă față a ei început MAGAZIN FOAIE METAL, TRANSFER A LUI WUMAGOY COLORANT PENTRU MARCAJE VELY CREMĂ PENTRU OVUVI VELAYA TEMPERA La radial îndoire metal, pentru inele, de exemplu, adăuga dublat grosime spatii libere pentru compensare comprimare metal la îndoi Marcarea dreptunghiular pliază interior MARIMEA mai mica Cum k extern rdzmer metal, tine minte ce interior și exterior dimensiuni voi varia din- pe grosime metal aceasta poate se dovedesc a fi —■ important la de fabricație dreptunghi- nyh rame pentru mic pietre Pe pagină dat niste scheme și formule pentru calculele Mai bine Bun do unu lucru, Cum rău - milion William Sheppard Taierea Cu toate că ferăstrăul și pare simplu tehnică, pe se faptă aceasta este nu numai foarte universal proces, dar și pregătitoare Operațiune la mulți alții moduri prelucrare La corect implementare ferăstrăul - ritmic, neobosit Loc de munca • La ferăstrăul spatii libere trebuie sa a fi în mod fiabil fix și situat orizontal De obicei folosit lemn finagel • pânză puzzle trebuie sa a fi ţeapăn (cm de mai jos) • dintii fișiere trebuie sa a fi convertit la mâner La în acest asigurați-vă că, utilizare lupă, sau mozaic țesături, după ce a cheltuit pe a ei puzzle dintii se agaţă pe carpa numai în unu direcţie • pânză puzzle trebuie sa a fi mereu strict perpendicular suprafete spatii libere • Braţ, deținere puzzle, trebuie sa a fi relaxat Nu stoarce și nu Trage puzzle • La corect selecţie pânze pe grosime spatii libere cont pentru Trei prong fișiere La fel de introduce fişier Metodă Pastă unu sfarsit fișiere și strânge şurub (ȘI) degete Personalizați lungime mașină unealtă Asa de, la un alt sfarsit pânze numai puțin traversat un alt prindere record, apoi strânge şurub (LA) odihneste-ti capul încadrat puzzle în pat și, folosind elasticitate cadru, stoarce a ei Loc al doilea sfarsit fișiere pe loc și strânge şurub (DIN) Cadru izvoare, furnizarea necesar tensiune fișiere Metodă a trece peste şurub (LA), introduce fişier, A se asigura în a ei corect orientare Strânge şuruburi (ȘI) și (DIN) Ambii mâinile da-te mai in colo cadru, Cum afișate pe figura, plasarea mare deget Asa de, la el ținut puzzle maxim extins Deținere cadru în astfel de poziţie, strânge şurub (LA) Lubrifiant Lubrifiant nu obligatoriu, dar uneori ea accelerează taierea, mai ales pe "vâscos" metale, astfel de Cum sterlină argint sau cupru Poate sa se înmoaie felie albina sau special (de exemplu BurLife) ceară și băț a lui la fundație finagel Cum pe kazan pe figura Poate sa la fel fiecare - minute conduce pe pilă de unghii fitil, umezit mașinărie ulei Taierea Acest termen folosit, când Loc de munca În curs de desfășurare interior contur spatii libere start muncă Cu despre foraj în toate părți spatii libere gauri, care trebuie sa a fi a crescut ferăstrăul Suficient foarte mic găuri salva nya unu sfarsit fișiere fix în puzzle, un alt trece prin trecere în gaură Fixa a lui în încadrat Cum de obicei De completare taierea, de multe ori util clarifica formă, "Depunere" pânză puzzle, cheltuire lor pe deja tăiate margini Pentru extracţie fișiere din spatii libere slăbiți orice din cleme și scoate afara a ei Desen sârmă Pharma aceasta simplu adaptare permite maestru face sârmă necesar grosime și forme transversal secțiuni aceasta exemplu instrument, care nu schimbări Ale mele formă și scop Cu moment a lui inventii varsta înapoi Proces broșe Desen bord prins în menghină Asa de, la ea a fost în mod fiabil fix Pe Sfârşit întinsă sârmă tăiate conic parte aceasta Mai uşor do, dacă profită special adâncirea pe finagele Sfârşit sârmă realimentează în desen bord Cu jucărie mână, Unde nu marcat marimea filiera, în acea filiera, în care el inclus Cu efort greu căpușe (exista special destinat pentru acest cleşte - „apucă”) sârmă rezista prin bord încet și neted circulaţie patru sârmă rezista prin succesiv diminuându-se filare inainte de acestea de cand, pa ea nu va deveni elastic și solid A ei recoace, din- bătăuş, uscat, și desen poate a fi a continuat De multe ori pe măsura are nevoie sârmă cont pentru o singura data pe o dată dosarul jos pe Sfârşit cinci LA cel mai cazuri numere din apropiere Cu filare nu avea Nu relaţie la valabil secțiune sârmă La fel de recoace sârmă Răsucire sârmă în strâmt rola, la nu topi a ei Dacă rostogolire legat nu fier sârmă, apoi a lui poate sa rece în albire imediat după recoacerea Lubrifiant Bucăți zdrențe, sau bureti, umezit invizibil mașinărie sau măsline ulei, sunt fixe pe desen cu fire bord Poate sa la fel freca sârmă ceară, dar uneori ceară scoruri mic filare Dacă Nu oportunități a repara desen bord în menghină, poti a ei apăsați în jos la orice tabla de scris Cu gaură în a ei, fix, de exemplu, în uşă deschidere american indieni, lucru Cu argint fix desen scânduri în cuie, ciocănit în Pământ La scoate sârmă semicircular secțiune, în rundă moare puțin aplatiza Două segment sârmă și lipire lor pe lungime - cm Cu unu Sfârşit Alimentați cu combustibil acest sfarsit pe con și rezista Cum de obicei, recoacerea pe măsura nevoie În mod similar poate sa a primi sârmă dreptunghiular secțiuni în tabla de scris Cu pătrat filare BRAZAT Rulare sârmă role Cu canelură foarte confortabil la scădea diametru sârmă mare secțiuni sau tije La fel de afișate de mai jos* lor la fel poate sa utilizare pentru creare decorativ efect Proces rulare • LA diferență din rulare foaie material, distanţă între rulouri schimbări foarte puțin, Asa de Cum dimensiuni cursuri deja mai mult sau mai putin oferi treptat scădea secțiuni spatii libere • introduce sfarsit sârmă în curent Mai mult mărimea, Cum secțiune sârmă Pentru foarte gras spatii libere poate se dovedesc a fi necesar puțin împinge în afară role, sau forja sfarsit • rostogolire sârmă, simultan face un efort pentru întinderea a ei din role Tensiune sârmă va proteja a ei din răsucirea în spirală • După rulare în pârâu întoarce sârmă pe ° în jurul a lui topoare și repeta proces • Navigați la Următorul pârâu și repeta Două rulare La fel de rostogolire lingouri pe con Urma dat superior procedură dar rostogolire numai parte lungime sârmă rulat inainte de selectat lungime, Schimbare direcţie rotație rulouri și șterge sârmă Repeta proces, cotitură sârmă pe ° Mai departe sau reduce decalaj între role, sau trece peste la Următorul pârâu (uneori Trebuie să do și apoi, și alte), și rostogolire sârmă din nou, dar pe mai puțin lungime repeta aceasta este inainte de acestea de cand, pa nu ia forma mai mult sau mai putin conic parte, apoi neted trepte ciocan Cu apartament vioi Dacă con ar trebui să a fi rundă în secțiune, recoace sârmă, apoi proces a ei ciocan Cu apartament vioi, continuu cotitură sârmă în jurul a lui topoare Utilizare role Cu cursuri pentru creare decorativ efect role poate sa utilizare pentru creare interesant desen, constând din paralel linii și pliuri pe foaie metal Tine minte ce poate sa utilizare numai recoaptă argint, aur, cupru sau alamă, A la fel apoi, ce Cel mai bun profesor Aici - experienţă Încerca rulat foaie, întoarce a lui și rostogolire sub alții unghi Poate sa mâner primit suprafaţă ciocan pentru primind neted tranziții EU SUNT nu vrei a ajunge nemurire prin Ale mele creații, eu vrei a ajunge a lui, nu moarte Woody Allen de fabricație tuburi Bijutier în mulți cazuri necesar tuburi anumit mărimea Cu anumit gros ziduri tuburi uşor fabricare, ei foarte confortabil Cum baza pentru rame, balamale, fitinguri și variat pandantive fermă a tăia calea foarfece dunga metal Cu paralel petreceri; pentru marcare convenabil utilizare busolă ascuţi, Cum afișate pe figura, recoace gol și culcă a ei în în formă de V jgheab pe nicovală pe puțin dezvăluite bureți Loc de-a lungul central linii dungi nucleu și lovit pe -l ciocan continua îndoi a ei ciocan sau cleşte în receptor aproape ascuţit Sfârşit La fel de numai sfarsit dungi suficient curbat pentru A merge, la a intra în filiere desen cu fire scânduri, restul a ei parte uşor se va îndoi Dacă Cusătura arata stare brută și murdar, pauză față subiecte Cum in cele din urma închide a lui și alinia marginile îngust fişier Nu permite suprapuse margini cusătură Dacă pe tub apare ondulație, recoace a ei față mai departe broşă incearca din greu rezistând receptor, orienta a ei perpendicular desen cu fire bord Întinde inainte de acestea de cand, pa fugă aproape nu converge De multe ori foarte sănătos lipire Cusătura Utilizare stufos flacără și forta lipire a se implica în Cusătura J Tehnica de calcul Lăţime dungi pentru calculele tuburi W calculat pe formule: W = (Dh)Ti W = (d + h)n sau W - —— • n Unde D - extern diametru tevi, d - interior diametru tevi, d + D —-— - mijloc diametru tevi, h - grosime foaie Mai bine Total sunt obținute tuburi din metal nu mai gros , mm Pentru de fabricație cu pereți groși tuburi act Cum descris superior, dar obține receptor diametru mult mare, Cum necesar Lipire Cusătura După gravare și uscare acest receptor poate sa întinde La acest ea scade în diametru, se prelungeste A ziduri deveni mai gros Pentru primind necesar intern diametru introduce alamă sau oţel sârmă necesar diametru interior tevi, pa aceasta este Poate Puțin unsoare sârmă și asigurați-vă că în volum, ce ea mai lung tuburi Pentru îndepărtare sârmă după broșe introduce a ei în relevante filiere Cu facial laturi și scoate afara sârmă cleşte eu—i îndoire În ciuda pe simplitate la îndoire în Bijuterii artă ar trebui să raporta Cu mare respect Grijuliu utilizare degete și forceps permite Compune impozant vocabular forme pentru bijutier • La fel de poate sa Mai mult îndoire lucrări do degete mai rar poate sa bucură-te de lemn sau acoperit piele unelte, A oţel instrumente (ciocane, cleşte) trebuie sa aplica numai în cazuri absolut nevoie • recoace metal, când aceasta este Poate Acest Operațiune ia mai mica timp Cum îndepărtare Cu metal urme, care greu a evita la muncă Cu lucrat la rece material • Pentru primind acut pliuri tăiat prin metal pe extrem măsura pe / a lui grosime După îndoire primit pliu ar trebui să lipire zgârierea prin zgâriere șterge metal pe linii ulterior pliază Pe subţire cearșafuri aceasta este poate sa do brusc lustruit scriitor Dacă metal mai gros , mm, canelură do gravor, fişier, sau instrument, făcut din vechi fişier, Cum afișate pe figura | A lui Trage pe direcţie- nyu la tu presare la suprafete și zgârierea la acest brazdă în relief turnare în relief turnare - aceasta este metodă dând mic umflături foaie metal Produs la acest arata Mai mult masiv în afară de A merge, din răsucit suprafete ușoară reflectat in caz contrar, Cum din apartament, ce atașează produs Mai mult dinamic vedere în plus scos afară parcele Mai mult durabil răsucit sârmă răsucit pătrat sârmă Pătrat sârmă, ' răsucit La stânga și dreapta pliat de două ori și răsucit rundă sârmă Acea la fel, turtit răsucit rundă sârmă, înfășurat astfel de la fel, dar Mai mult subţire răsucit sârmă dreptunghiular secțiuni i - sârmă, răsucit împreună răsucit și demontat sârmă eu Pătrat și răsucit rundă sârmă, încolăcit pe gros sârmă A văzut afară produs din foaie metal Dacă produs trebuie sa a fi decorat ștampilare, monedă și etc , apoi aceste operațiuni necesar a executa anticipat După recoacerea metal a pune pe căptuşeală mijloc moliciune și mâner ciocan sau rundă batut patru Dacă circuit primit asa de cale Detalii nu se potrivește în în produs, apoi clarificări poate sa a executa pe punzele sau ciocănel, prins în menghină Căptușeli RĂŞINĂ răsad (a spala mâinile și clar detaliu după muncă) PIELE moale copac (Pin sau placaj) MICROCRISTALINĂ ceară viliof Forjare Schimbare forme tijă prin controlat lovituri ciocan — vechi și fundamental Tehnica prelucrarea metalelor Începători de multe ori Sunt uimit cât costă plastic poate se dovedesc a fi metal Forjare poate sa defini Cum controlat Schimbare forme metal forta lovituri ciocan Acest Tehnica se potrivește pentru primind graţios tranziții din avion la avion și atractiv contraste între masiv și rafinat părți Ea la fel de aplicabil pentru masiv și mic produse Foarte Bun se împrumută forjare aur, sterlină argint și cupru Poate sa la fel forja alamă Cu mic conţinut zinc, dar la acest necesar frecvent recoacerea Dacă pe absolvire forjare aproape nu necesar depunere, mijloace Loc de munca efectuat bine Forta și precizie trebuie sa muncă simultan Control pe in miscare metal Utilizare acut atacant ciocan prevede Control la forjare A lui în formă de pană forma poate "Apăsaţi" metal numai în Două directii aceasta "împingând" poate a fi trimis pe topoare spatii goale, crescând subiecte cel mai a ei lungime, sau peste topoare, crescând lăţime forjate mic trucuri • sta sau Stop mai aproape la nicovală în astfel de poza, care tu nu cauciucuri • Muncă pe neted greu, durabil suprafete • Degete trebuie sa acoperi mâner, A nu întinde de-a lungul a ei • Mai des recoace forjare, nu experienţă soarta • Atacant ciocan mereu ar trebui să a fi lustruit • Nu a pastra forjare în volum loc, pe la care acum lovit • Lovit ar trebui să a fi "dens" niste instrumente, aplicat în meşteşuguri, nu se schimbă pe pe tot parcursul zece și Mai mult secole Asa de Cum ei ideal corespund cerințe acest meşteşuguri Maurice Case "Istorie tehnologie și inventii" Forjare LA forjare la fel de important forta și precizie lovit Ambii factori foarte promovează alegerea atentă a înălțimii nicovale și ^ yurmyboykamol recul HH Con Muncă Cu gol pătrat secțiune, uniform forjare Toata lumea a ei laturi Neted denivelări cotitură piesa de prelucrat Romb Rombic secțiune foarte uşor a primi la forjare, dar scapă de din -l foarte greu Sau tăiat clocite pe figura zone, sau forja inainte de rundă secțiune, A după întoarce-te la pătrat secțiune LA alternativă metodă forjare folosit rotunjite parte coarne nicovale sau rafturi, care sub lovituri ciocan face metal curgere din locuri a lua legatura Ciocane LA orice faptă te grabesti Oportunitati la eșec Herodot, G inainte de ANUNȚ Alungare: repousse materiale plastice metalice - unu din specii monedă Aici merge vorbire despre Asa de numit "reprimare" („reprimare” în occidental literatură) Acest Tehnica permite atașați formă foaie metal , împingând prin a lui din cadrul in afara și împingând a lui in afara interior conform intentie rezultate monedă depinde Cum din folosit a stabilit monede, Asa de și din plasticitate material, folosit în calitate substraturi Alungare - unu din vechi în lume tehnician prelucrare metal Practic Toata lumea antic cultură stânga a ei mostre Acest universal Tehnica aplicabil la mulți maleabil metale, din aluminiu inainte de oţel Abordari la a ei implementare foarte variat, asa de scurt descrieri, date de mai jos trebuie sa considera numai Cum introducere și pornire punct pentru mai departe îmbunătăţire Termen "reprimare" merge mai departe din limba franceza cuvinte, semnificant "Apăsaţi" Mai simplu zicală aceasta este proces creare vrac forme prin reintegrare metal Metal de obicei deranjat Cum Cu facial, Asa de și Cu verso laturi Performanţă muncă Pe recoaptă foaie metal aplica imagine a se încălzi răşină moale flacără arzătoare și, când suprafaţă răşină va deveni apartament, loc pe a ei metal facial latură sus Poate sa în plus a repara foaie, trăgând răşină pe marginile baghetă Puțin Fă o plimbare pe linii desen consumabil patru Separa metal din răşină, smulgând farfurie, atingând pe containere co răşină, sau incalzire răşină și ridicând foaie pensetă Șterge exces răşină, ardere a ei, sau, mai bine, dizolvare a ei în pentru copii ulei sau terebentină Dacă tu hotărât a arde răşină, nu lăsa Fierbinte picături toamna în capacitate co răşină, Asa de Cum ea deveni fragil Nu a uita despre ventilare!!! cinci flip record și din nou roagă-te a ei mentă acestea părți, care trebuie sa a fi convex orice potrivit batut Cu rundă vioi Când metal va deveni neînduplecată A colțuri farfurii va rasari de mai sus răşină, scoate farfurie, clar și recoace a ei Uscat metal și din nou roagă-te a lui; continuă muncă pe măsura nevoie apoi Cu facial, apoi Cu verso laturi Alungare: repousse unu din Caracteristici monedă este în volum, ce poate sa observa Schimbare forme și continuu clarifica a ei pe măsura promovare muncă Cu toate că instrumente vândut în magazine, mulți prefera face lor pe cont propriu Pentru start necesar numai niste lucruri, dar normal trusa include din - monede Sunt, în particularități modelare monedă, nu nevoie în întărire și concediu de odihna, dar majoritate studii de masterat prefera aceasta este do instrumental oţel pentru lor poate sa Cumpără, sau utilizare orice inutil instrumente (cm pagină ) Pentru de fabricație unu din specii texturat monedă, a văzut prin inel canelură în jurul oţel tijă, se întăresc a lui și rupe tăiate parte Tu obține granulație fină imagine textură la fel poate sa a primi, folosind variat ascuţit monedă Cu variat formă grevişti Neted suprafaţă a reusi la utilizare loshchatnikov Cu oglindă lustruit vioi Foarte important materiale, de sprijin metal la monedă De obicei utilizare răşină Capacități pentru răşină Prea mult greu Metal se subtiaza Prea mult moale Proces irecuperabil poate sa a guverna eu special) capacitate poate sa uşor cant și întoarce sub orice unghi Tigaie pentru coacere, ponderat conduce sau ciment Bun răşină Suficient greu, la a pastra formă, dar suficient exact moale, la lăsa metal deforma Forma Răşină poate sa cumpărare în companii, aprovizionare echipamente (cm Apendice) | sau pe abordare: Nord Vest Pitchworks Ave , NE Seattle, Washington ( ) - Lemn cutie (Vă rugăm să rețineți Atenţie pe posibilitate utilizare cleme) Capota și lovi cu pumnul pe matrice Protozoare voluminos forme a primi din foaie metal la Anchetă- popping a lui în anticipat antrenat adâncituri Acest proces numit derivă pe matrice La hota volum format din cauza subţierea central părți foaie metal" Capota - aceasta este Tehnica, care face foaie metal lua bombat formă la forjare a lui pe solid apartament suprafete De măsura apariția Voltaj între extensibil și neatins părți metal, metal se umfla Avantaje hote - în curs de dezvoltare gras margine, rapid performanţă muncă, imuabilitate iniţială dimensiuni spatii libere aceasta poate se dovedesc a fi important când Necesar potrivi Detalii, de exemplu, la de fabricație acoperă Defect metodă - adâncime primit produse, limitat adâncime acces atacant ciocan lovi cu pumnul pe matrice (gol) - universal Tehnica, folosit pentru creare bombat forme din foaie metal lovind foaie în emisferic adâncirea Ea folosit Cum se pe tu Asa de și în calitate pregătitoare operațiuni la liber lovi cu pumnul Elimina disc diametru D=d + h/ , Unde d finit diametru Detalii, h - a ei înălţime De obicei utilizare metal gros , - , mm Pentru tine Mai o sa ai nevoie concentric cercuri, provocat grafit conduce interior forme De măsura achizitii pricepere consuma- ness în lor dispare patru De realizarea necesar adâncimi (poate o sa ai nevoie niste recoacerea și forjare ciocan), forma apoi netezit pe în formă de ciupercă rack deținere margine disc aproximativ pe centru sculptate în copac caneluri, metal mâner oţel sau de lemn ciocan Cu rundă vioi lovituri aplicat din margini la centru Blocuri pentru precipitare De obicei lor face din copac, decuparea adâncirea pe Sfârşit părți Elimina adâncirea semicircular daltă sau a sculpta pe cotitură mașină unealtă cub forme caneluri de obicei sunt utilizate Cum auxiliar fonduri și nu se potrivesc Cu final formă Detalii Aterizare Aterizare - ztr de specialitate Tehnica, folosind radial pliuri pe foaie metal pentru a angajat procesul de modelare Cu toate că mulți studii de masterat utilizare aterizare, alte prefera primul făcut praf în matrice^ A apoi scoate metal Performanţă muncă • Disc marca pe segmente, care Ajutor orienta gol pe adâncirea pe rack • în formă de pană vioi oţel sau de lemn ciocan gol atașați formă crestat navă • Aceste crestături netezi pe în formă de T rack Cum și în descris de mai jos operațiuni pumnii • Mereu start aterizare din cadrul și merg înainte la margine spatii libere Forma Oţel un ciocan sau lemn? LA tehnică aterizări in general acceptat muncă de lemn ciocan pe oţel rack, sau oţel ciocan pe de lemn rack Foarte rar oţel muncă pe oţel Dacă maestru insuficient tentat în subtilități acest tehnologie, apoi mai bine utilizare lemn (sau plastic, textolit, excitat și etc ) un ciocan și oţel rack Dacă la fel De ce- apoi Vreau să utilizare oţel un ciocan, apoi rack, pe care efectuate Ж®* aterizare, trebuie sa a fi de lemn Voiaj Cu speranţă mai bine sosire domnule James Blugi liber lovi cu pumnul Acest vechi și neschimbat în al lor fundamentale Tehnica servește piatra de temelie piatră în bază prelucrarea metalelor în toate culturilor și în Toata lumea timp Pentru muncă necesar numai un ciocan și solid baza, pe care mâner metal Bine, și Puțin practici Forma Exista numai unu cale pumnii -acea, care realizat rezultat Metode Mai varia în dependențe din mărimea și forme produse, metal, a lui grosime, accesibilitate instrument și obiceiuri studii de masterat De mai jos afișate în general Caracteristici etape pumnii navă Acest informație, un plus vecine pagini carti, Ajutor pentru tine a incepe Dar numai în proces muncă Toata lumea aceste mic trucuri combina în metodă Complet imagine produse în natural valoare și face pe -l probă Diametru spatii libere calculat Cum sumă dimensiuni cel mai larg și cel mai înalt părți produse (AB+CD), sau, pentru bombat forme, -AB Înșelătorie centru, petrece cerc și elimina disc Îndreptați disc, fişier, calca margine mângâiat, recoace piesa de prelucrat Apartament foaie arc gluga, pe gol sau aterizare După recoacerea poate sa din nou aplica orice din aceste metode și repede a ridica laturi disc Majoritate studii de masterat prefera unu metodă, dar lor poate sa combina Dacă navă ar trebui să avea apartament fund, acest parte spatii libere părăsi neatins Când metal devine prea mult gras, la formă pliuri pentru aterizare, sau curbură navă împiedică acces ciocan, navă mâner in afara pe rack, fabricat din copac, materiale plastice sau oţel folosit metal sau lemn un ciocan Cu în formă de pană vioi Început Cu linii motive, deținere disc sub unghi despre ° grevă ciocan Asa de, la a lui pârghie a fost regizat orizontal De măsura promovare muncă disc roti, A un ciocan provoacă uniformă lovituri mers pe jos pe formă unu o singura data, deplasa disc co rafturi aproximativ pe centimetru și continua derivă Tu Cum ar obține bule și ridica a lui la margine, Asa de, Cum tu a acţionat ar, netezind covor patru Singur promovare din temeiuri la margine spatii libere Hai sa sunăm Aici ciclu Ciclu include din închis cercuri, îndepărtat prieten din prieten aproximativ pe centimetru - unu si jumatate Lor poate sa urmă busolă după recoacere: aceasta este nu-i rău Ajutor în muncă A plati Atenţie: margine spatii libere trece Mai mult distanţă, Cum metal la temeiuri navă, asa de foarte uşor a primi formă, reminiscentă trompeta forja La a evita acest, lovituri aproape temeiuri necesar aplica Mai mult cu blandete, și foarte atent muncă aproape top marginile Dacă navă prea mult deja se extinde la margine, trece ciclu - un alt, început Cu jumătate înălţime Continuare pe Următorul pagină liber lovi cu pumnul Primul încercări muncă în tehnică pumnii Mai crea impresie, ce Loc de munca ineficient, dar pe măsura achizitii pricepere acest Tehnica permite crea volumele din foaie metal pe surprinzător un scurt timp cinci De măsura promovare pumnii superior margine se ingroasa Acest Efect poate sa a intari, atingând margine navă în formă de pană vioi ciocan în Sfârşit toata lumea ciclu gol la acest se bazează pe sac Cu nisip, sau a ei pur şi simplu țin în mâinile La de fabricație navă deschis forme netezire produs după final dând navă forme Dacă navă se îngustează sus, inferior a lui parte trebuie sa a fi călcat în mijloc muncă, pa Mai mult rack trece interior Incovoiat forme de obicei bătut afară Cum serie apartament secțiuni, Cum afișate pe figura Apoi lor rotunji ciocan pe de lemn blocuri, oţel rafturi sau saci Cu nisip Dreapta forme Verifica, Cum afișate pe figura top la nevoie tăiate și neted depus P netezire La netezire suprafaţă metal devine apartament, metal muncește din greu, lustruit sub lovituri ciocan Rezultat bun asa de, cât costă Bun prelucrate muncitorii suprafete unelte Și un ciocan, și nicovală trebuie sa a fi lustruit inainte de oglindă strălucire aplica suprapuse lovituri și nu Grăbiţi-vă niste tipic situatii Uneori convenabil utilizare un ciocan, ciupit în menghină Ciocane Orice un ciocan Cu neted vioi poate sa utilizare pentru netezire, dar mai bine avea făcut special El ar trebui să avea greviști, afișate- noua pe figura La a ajunge maxim a lua legatura Cu suprafaţă, dar a evita la acest urme din lovituri, muncă apartament vioi pe răsucit suprafete și bombat vioi pe apartament suprafete Greu ( - G ) un ciocan mai bine se potrivește pentru rapid muncă, dar pentru final prelucrare recomandat ușoară (o sută - G ) un ciocan Punzel, ciupit în menghină Raft "bovin limba" La netezire ar trebui să Schimbare direcţie rotație Detalii după toata lumea recoacerea aceasta împiedică primind răsucit forme Anticlastic lovi cu pumnul LA acest soiuri făcut praf lucrări îndoi pe unu topoare corespunde îndoi mult mai jos pe topoare, perpendicular la primul- LA rezultat sunt obținute structural greu forme , dând bijutier mare oportunități Sinclastici LA acest familie forme ambii principal topoare răsucit în unu direcţie La fel de exemplu, poate sa conduce castron Anticlastice LA acest familie forme curbe, relevante Două principal topoare îndoi în opus directii Exemplu astfel de suprafete - şa Tehnologic proces LA acest exemplu folosit bandă, dar mutare muncă identic pentru pătrat, cerc, cus- ka metal gresit forme Elimina gol și repare marginile Aici poate sa utilizare suficient subţire metal Pentru Bijuterii produse poate sa a incepe Cu grosime , mm mâinile îndoi metal pe a lui longitudinal topoare LA proces muncă tine se termină dungi împreună, la salva realizat curbură Culcă dunga în adâncirea rafturi Asa de, la a ei extern margine îngrijorat părtinire canelură aplica serie suprapuse lovituri Asa de, la Fă o plimbare de-a lungul Total marginile dungi patru flip dunga și do apoi la fel cel mai Cu alții margine Ambii marginile trebuie sa trece pe pe toate lungime spatii libere cinci Toata lumea Mai mult deținere împreună se termină dungi, Fă o plimbare ciocan de-a lungul spatii goale, Puțin făcând un pas înapoi interior din linii primul forjate Din nou întoarce gol și repeta apoi la fel cel mai din apropiere Cu linia al doilea forjate lovituri ghid sub direct unghi la rack Dacă acest neglijare, tagle ghemuieste Recoacere continua muncă, în curs de dezvoltare formă LA proces pumnii formă poate sa clarifica degete Instrumente Detaliat Descriere teme dat în: Formă Accent pentru fierarii de metal, de Heikki Seppa Kent Stat Universitate presa Kent, Ohio ( ) - Conexiuni la derivă Uneori Mai uşor face detaliu închide pe formă la dorit și aduce a ei inainte de final rezultat Cu folosind turnare tehnician lipite cusături în astfel de cazuri trăind semnificativ sarcină, asa de necesar asigura special moduri conexiuni Pregătirea comun La asigura mare suprafaţă a lua legatura pentru lipire marginile tăiat pe teşit aproximativ pe cinci grosimi foaie Marginile spălat Cu opus laturi, la compus a iesit neted din cauza teşituri Poate, ce marginile aluneca prieten Cu prieten la lipirea La acest a evita, trebuie sa elimina stuf și apleacă lor, Cum pe figura Apoi marginile reduce împreună și detaliu leagă sârmă stuf forja ciocan, deținere cilindru pe rack Flux cauza și in afara, și din cadrul cusătură Lipire de obicei cauza din cadrul Exemple castel conexiuni Aplatiza pe Nu ambii marginile, care presupus conectați, aproximativ pe centimetri adanc in foaie Petrece linii pe distanţă , cm din margini și marca aceeași număr dintii pe fiecare latură De obicei dintii do aceeași dar sens Are numai complet reciproc conformitate lor prieten prieten Am văzut prin dintii pe marcare pe , cm adanc in foaie Pe subţire cearșafuri (inainte de , mm) suficient pur şi simplu propil, dar pe Mai mult gros material ar trebui să do îngust în formă de V tăieturi patru DIN unu din petreceri puțin apleacă-te chiar dintii sus, Cu un alt laturi spatii libere - ciudat apleacă mult mai jos Flux ciucure, închide și cravată gol sârmă cinci Pe rack Atingeți dintii ciocan Poate, Trebuie să apăsați în jos bacsis toata lumea prong mistrie De obicei lipirea efectuat din cadrul afară Pentru acest Bun se potrivește sârmă lipire Punct precis muncă produs Cum de obicei Ștampilare Forma Timbre - aceasta este durabil și rezistent la uzura corpuri de fixare reutilizabile la* Schimbare, Cu Ajutor care produs atașați necesar formă Lor poate sa face din variat materiale și timp LOR viaţă măsurat din unitati inainte de mie muncitorii ciclon Descriere și utilizare Exista niste tipuri timbre, asa de Descriere metodă poate repede deveni confuz Cel mai simplu clasificare fondat pe lor grad detalierea și putere Putere important nu numai deoarece, ce exact ea defineste termen Servicii timbru, dar la fel din putere depinde în primul întoarce complexitate a lui de fabricație Mai simplu elimina timbru din copac, Cum din oţel, dar, fără îndoială oţel va servi mai lung ștampilarea poate sa aplica în diferit scopuri, dar mai ales ea se potrivește pentru: • de fabricație care coincid jumătăţi (tip duze și gâturile vase, părți cutii); • de fabricație exact relevante părți, de exemplu cutii și capace la a ei; • niste serial lucrări Pereche matrice - lovi cu pumnul Timbre acest categorii constau din Două exact relevante prieten prieten părți bordură pe unu din lor în precizie se repetă adâncirea pe un alt De obicei aceasta este pereche echipat fixare, care prevede corect coincidență lovi cu pumnul și matrici, când ei comprimat împreună Timbru astfel de tip prevede deplin Control forme produse și garanții primind identic ștampilații la toata lumea Siluetă timbre Greu material a văzut prin pe contur - siluetă - selectat forme Foaie prelucrate metal a pune de mai sus acest gaură și apăsat înăuntru în l Acest proces dă foarte nestatornic rezultate, Asa de Cum și circuit, și adâncime lovirea cu pumnii se schimbă la toata lumea repetate utilizare instrument Ordin muncă | Flanșă Aici afișate comun urma- , Dacă pe loc nu reducerea flanșă, primit pe Detalii după valabilitate muncă; ciocănind pe mine- lovirea cu pumnii, apoi el în niste grad va ajuta salva formă talla merge din margini la centru Dacă | produse la moderat aplicarea putere în proces decor-utilizat monedă, apoi A pastra a lui i niya Dacă ștampilarea presupus Mai mult Serios deformiro-must puțin inclinare, Asa de, la eu ce, apoi a umple a ei răşină Flanșă la fel va ajuta din nou pome-toate lovit ciocan Puțin amesteca- eu stil produs în timbru, dacă astfel de necesitate va apărea schal a lui pe suprafete spatii libere Particularitate lovirea cu pumnii - aceasta este flanșă, care înconjoară gata detaliu Inainte de Cum reducerea, uite, este interzis dacă a lui utilizare Ștampilare Timbre Mai a fi subtil complex sau minunat simplu Siluetă matrici - aceasta este pur şi simplu extern circuit produse, sculptate în solid material, de exemplu, în masonit, placaj sau oţel Tehnologic proces fabrica bloc matrici, lipirea împreună împreună cearșafuri masonit și placaj Cum pe figura Utilizare SALCIE, uscat sub marfă sau în clemă a desena circuit matrici pe masonit și elimina pe -l gaură Utilizare TIR cu arcul a văzut Dacă lua bandă a văzut, apoi primul propil in afara contur ar trebui să a fi peticit Pentru acest lua lemn pană și pastă a lui Ziduri trebuie sa a fi vertical Circuit găuri de mai sus ar trebui să exact corespund contur de desubt Verifica poziţie fixare şuruburi și burghiu găuri Sunt trebuie sa apăra din contur matrici pe cinci mm Forma patru Pentru A merge, la lua foaie metal necesar mărimea, scoate copie Cu matrici frecare Utilizare a ei pentru tăiere foaie și burghiu găuri Sunt trebuie sa a fi puțin sunt grozavi cinci Atașați metal la matrice mm şuruburi pentru foaie metal La defini circuit matrici, uşor Atingeți metal mâner ciocan sau ciocan Pentru lucru tu instalare matrice pe Banc de lucru, sac Cu nisip, sau ciupit a ei în menghină Pentru recoacerea șterge şuruburi și trage metal Cu matrici Acest matrice bilateral, ce mijloace posibilitate de fabricație Două adecvate reciproc Detalii unu do Cu "facial" laturi matrici, un alt - Cu "verso" Dacă Necesar niste special profil produse, de exemplu Cum pe figura, a lui poate sa cere în matrice, rumeguş masonit inainte de necesar forme Notă ce acest matrice - nu bilateral Pentru de fabricație relevante jumătăţi necesar face Mai mult unu matrice Matrice, căptuşite masonit, rezista niste stampile, apoi marginile start rupe rezistenta la uzura a ei depinde din prelucrate metal și a lui grosime La crește termen Servicii, elimina din foaie subţire oţel copie matrici și atașați a ei la masonit şuruburi Cu apartament secret cap Oţel timbre Oţel semnificativ coroană copac^ Igoethbmu Mai mult subţire -timbru oferi necesar a sustine Oţel timbre Mai puțin greoaie și mult Mai mult rezistent la uzura Cum de lemn Asa de Cum material timbru Mai mult subţire, mult Mai uşor asigura verticalitate ziduri găuri timbru Tehnologic proces marca viitor timbru de neșters marker pe mm oţel foaie foaie oţel mereu nu e complicat cumpărare Naviga reclame în local presa Mai ieftin cost oţel din fier vechi Potrivit flexibil oţel, chiar inoxidabil Când veți burghiu foaie, la introduce fişier, răcire burghiu mare cantitate mașinărie uleiuri elimina comun Bijuterii puzzle gros fişier (de exemplu nr ) Apoi alinia marginile fişier și şmirghel hârtie Verifica și porecla găuri pentru şuruburi aproximativ în mm din marginile tăiate fereastră La foraj din nou la fel utilizare mașinărie unt Diametru burghiu alege, având în minte marimea sculptură, care în mai departe veți felie tăiate în sculptură, umezire Atingeți mașinărie ulei Atingeți și mâner la -l uşor Cumpără felierea sculptură, nu Grăbiţi-vă mergi mai departe pe / cifra de afaceri, întorcându-se înapoi pentru îndepărtare așchii Poate sa utilizare orice Atingeți, dar necesar, la burghiu, Atingeți și şuruburi a corespuns prieten prieten pe diametru și Etapa fire Mic de statura şuruburi accelera asamblare și demontare patru poala creion foaie hârtie la timbru pentru marcare spatii libere și definiții locuri găuri sub fixare şuruburi Diametru aceste găuri ar trebui să a fi puțin Mai mult UNT diametru șuruburi, fi localizat ei trebuie sa nu mai aproape Cum , cm inainte de marginile foaie cinci Fixa recoaptă gol pe timbru; mai departe proces lovirea cu pumnii scurgeri Cum descris anterior Pentru recoacerea trage gol co timbru După toata lumea recoacerea tratament spatii libere începe Cu margini Substraturi Oţel timbru pe timp muncă ar trebui să loc pe ceva ce nu situat ar direct pe blat Dacă zonă găuri în timbru Mai puțin cm , poate sa utilizare oţel Mai puțin mm gros Cu toate că și în a ei poate sa felie sculptură, poate sa- eu dar la fel utilizare autotăiere şuruburi Burghiu deschis- stia diametru Cum la tulpina şuruburi și Cu forta înșurubează în -l şurub Astfel de şuruburi poate sa şurub și răsucire, și Cu ambii petreceri foaie eu Timbre pentru presare Astfel de timbre prezent tu complementar prieten prieten cuplu; făcut din orice solid material sfarsit între lor a pune Mai mult moale material și comprima ambii părți împreună, merge mai departe deformare aw th moale material * Proiecta proiecta și a desena transversal secțiune produse procedură din acest gandeste-te bine și a desena timbru Elimina părți timbru din masonit, alamă și/ sau oţel Nu a uita părăsi decalaj Pe figura este văzut, ce mare decalaj dă Mai mult moale formă La fel pe definiție contururi afectează grosime spatii libere - Părți timbru Mai a fi făcut din solid lemn, şuruburi sau din metal Detalii, lipite argint lipire pe alamă bază cinci Utilizare comun balamale pentru comite părți timbru pe relație prieten la prieten Pentru clarificări reciproc Locație părți utilizare dentare pudra, a picta sau lut Verifica precizie asamblare pe subţire foaie metal, de exemplu, pe gros aluminiu folie Înlătura inconsecvente depunere, gravare sau crește în necesar locuri epoxidic compozitii sau formulări pentru rezilierile denivelări pe corpuri mașini Electrotip De obicei în galvanizare asediul subţire strat metal Pe suprafaţă deja terminat în toate alții relaţii Detalii Electrotip utilizări acea la fel tehnologie pentru extensii strat metal semnificativ grosime, de multe ori pe nemetalice bazele: copac, plastic, hârtie Fiecare, la pe cine stocate a lui primul cizme, acoperit bronz stie ce metal poate sa asediul pe nemetalice obiecte Singurul lucru, ce necesar - desen conductiv strat A lui poate sa aplica pe hârtie, plastic, copac, o piatra - aproape pe Toata lumea, ce tot ceea ce Uneori - Cum în caz Cu cizme - articol Asa de și ramane prizonieri în metal Uneori articol ars dacă strat metal suficient durabil la pe cont propriu A pastra formă Echipamente Protozoare experiment poate sa a pune Cu Două baterii din lanternă Proces merge, dar va fi fi simțit o lipsa de putere și oportunități Control Real descoperire oferi aplicarea încărcător dispozitive pentru baterii sau volți auto baterie Pentru Control pe proces Trebuie să adăuga reostat și ampermetru La la asta timp când tu Cumpără lor, probabil tu veți gata cumpărare redresor, în care Toata lumea aceste Detalii colectate împreună Preț redresor va fi compensate oportunitate Mai mult clar Control, înalt eficienţă și ieftinătate Operațiune Tehnologic proces fabrica model, folosind orice materiale în orice combinatii pe orice tehnologii Terminat model spălate în conţinând alcool solvent din cel mai mic urme uleiuri Toata lumea, ce va fi acoperit metal, trebuie sa a fi conductiv - curat metal, sau acoperit conductiv a picta model Astfel de a picta poate sa Cumpără în magazin Electronică poros materiale - hârtie, frunze și etc trebuie sa a fi acoperit mai multe straturi lac față desen conductiv vopsele Asa de la fel trebuie sa acoperit de lac acestea metal Detalii, pe care nu presupus asediul metal sensibil articole - scoici, perla, chihlimbar și etc la fel ar trebui să izola lac, la proteja lor din chimic agresiv medii în electrolit bucătar asa de mult electrolit, la el complet acoperit un obiect îmbracă de protecţie haine, aprinde ventilare și amesteca G sulfat cupru, o sută ml sulfuric acizi și litri apă Cu grija se amestecă inainte de complet dizolvare sulfat cupru clar bucată cupru, aproximativ egal pe zonă modele, și conectați a lui la pozitiv stâlp (+) aceasta anod A lui poate sa indoi, plasarea în jurul modele, A poate sa dacă nu- sta pe baruri, conectat sârmă, niste anozi Ţintă astfel de cazare - asigura suficient uniformă admitere cupru în soluţie Între model și anod trebuie sa a fi distanţă nu Mai puțin cm Sunt nici în OMS caz nu trebuie sa atingere patru închide model pe durabil argint sau cupru sârmă, care conectați Cu negativ stâlp (-) sursă actual A se asigura ce model nu preocupări anod, aprinde redresor cinci Grosime, textură și viteză creştere acoperiri depinde din mulți factori inclusiv temperatura și concentraţie soluţie, Voltaj și putere actual, și din forme și mărimea anod Experienţă a preda tu a controla termeni La fel de numai strat va deveni suficient durabil opriți actual și extrage produs din soluţie a tăia calea conductiv fire și, dacă pentru tine necesar, șterge material modele Ceară poate sa topi în fierbere apă Neutraliza produs în soluţie baut sifon, apoi lustrui a lui, Cum de obicei Produse, primit metodă galvanizare, poate sa lipire și a picta, dar pentru monedă și prelucrare presiune ei suficient fragil Capitol patru Conexiuni Lipire , Arzătoare și coasterele Flux Metode rații Flacără și frisoane intern oxidare Sudare Lipirea Cu fixare în turnare masa Nituri , Alte moduri rece conexiuni Adezivi Lipire De încredere lipirea poate sa învăța numai în proces munca practica pe Banc de lucru, dar înţelegere entitati proces va reda în acest esenţial Ajutor Când metal se incalzeste inainte de închide la topire temperatura, cristale, din care el include, da-te mai in colo deschidere microscopic porii Sens solid rații include în volum, la introduce în aceste porii special al aliaj, care exact la acest temperatura maxim extensii metal este în lichid condiție Acest aliaj, care noi apel lipire, amorțit în porii extins metal Este interzis confunda acest proces Cu lipirea moale lipituri, în care sunt utilizate aliaje staniu, conduce, și asemănătoare metale Moale lipituri se topesc la temperaturi, triplu de mai jos necesar pentru A merge, la deschis intercristalină carii Abilitatea moale lipituri tine lipite Detalii fondat pe lor proprietate pluti la suprafete purificat metal Asa de Cum lipire ținută numai pe suprafaţă, moale lipire este interzis tăiat culoare co lipite Detalii (cm orez ), nu slăbire cusătură DIN de aur și argint ' — lipituri caz acesta este cazul absolut in caz contrar Argint lipire Exact număr zinc în argint lipire defineste temperatura topire Gătit lipire, este interzis supraîncălzi a lui, deoarece ce zinc dispare în formă aburi, schimbându-se original raport componente aceasta evaporare la fel cheltuieli tine cont de și în proces lipirea Fiecare o singura data, când lipire devine lichid, temperatura a lui topire se ridică Supraîncălzi anterior efectuat lipită cusătură arde din -l zinc și în conexiune Detalii Mai formă scoici Aur lipire Aur poate sa lipire argint lipituri, dar, la nu a fost diferențe în culoare, de obicei sunt utilizate aliaje pe bază aur Disponibil de aur lipituri variat temperaturile topire și culorile Cumpărare lipire, stipulează care metal tu mergând lipire „ carate aur lipire" mijloace nu probă lipire, A apoi, ce el destinat pentru rații paisprezece- carat aur La fel de regulă lipire Are probă pe unu doi carat de mai jos, Cum metal, care va fi lor lipite Orice aur aliaj poate a fi folosit Cum lipire pentru rații aur Mai mult înalt mostre carate aur poate sa lipire carate, carate - carate și etc Nume Ag Cu Zn CD Temperatura topire "ACEASTA" şaisprezece patru ° DIN, ° F Solid ° DIN, ° F Mijloc ° DIN, ° F Ușoară ° DIN, ° F Foarte ușoară "Uşor Fio" ° DIN, ° F LA vorbitor de engleza tehnic literatură zinc uneori numit „spelter” aceasta la fel cuvânt reprezintă alamă, când ea folosit pentru rații oţel Fluxuri pentru astfel de rații include vin o piatra, gastronomie sare și pastos fluxuri, folosit pentru rații argint lipituri Pe pagină dat temperatura topire convenţional alamă Lor la fel poate sa utilizare pentru lipire, Cum și argint lipituri Cu variat temperatura topire Proces rații Aproape orice Loc de munca în Bijuterii faptă, da și în prelucrarea metalelor în general în jucărie sau diferit grad depinde din lipirea abil și încrezător lipirea - necesar condiție profesional muncă în aceste zone reguli Personalizați Detalii Muncă pur Flux a se încălzi uniform Administra răspândirea lipire Exact a masura număr lipire Nu lipire închis volumele Mai mult îngrijit și durabil compus - rezultat eforturi atașat pe acest etapă Control Disponibilitate goluri, deținere produs împotriva lămpile Și locuri andocare, și lipire nu trebuie sa a fi murdar: Nu gras, urme din role, lipicios benzi, răcit creion semne, lustruire Paste și etc Flux Necesar pentru preluări oxigen Mai mult detaliu - pagină Toata lumea lipibil Detalii trebuie sa obține temperatura rații simultan Accept în Atenţie termic tancuri, astfel de Cum chingi sârmă, oţel grile și pensetă Asa de Cum lipire curgere pe direcţie la Mai mult încălzit complot, de multe ori poate sa Asa de aranja arzător la lipire s-a implicat în Cusătura Evita căldură loc paiki direct, lăsa căldură Cum ar se raspandeste prin produs Utilizare lipire asa de mult, la a lui Cum o singura data suficient pentru umplere cusătură Nu utilizare felie lipire numai deoarece, ce el s-a dovedit a fi sub mână Mult mai mica timp necesar, la a tăia calea necesar felie, Cum pe mătura cusătură din exces lipire La lipirea închis volumele oferi ieșire încălzit gazele și vapori In caz contrar din lor ascuțit extensii la lipirea produs poate exploda feluri căsătorie și a lui cauze Fără lipire sau gol Cusătura Lipire mergând în baloane Lipire se raspandeste pe unu latură cusătură Inadecvat căldură, murdărie, absenta flux, prea mult lung Incalzi Cald atribuit din locuri lipirea Murdărie pe lipire sau metal Nu încălzire direct lipire unu latură cusătură Mai mult încălzit Din nou flux și încerca Mai mult o singura data Tin-plumb aliaje, moale lipituri în volum număr, formă pe aur, argint sau alamă scoici la Incalzi superior ° DIN ( ° F) Dacă tu nu în in stare șterge întâmplător blocat la suprafete produse felie astfel de metal mecanic de, poate sa do aceasta este în amestecuri părți gheaţă acetic acizi și părți peroxizii hidrogen la moderat Incalzi (nu a fierbe!) Se toarnă pe suprafaţă și Țineți niste zile Staniu Se va intoarce în alb pudra, care uşor mătura perie Iluminat O temperatura metal judecător pe a inflori căldură, care mai bine vizibil la dim iluminat Ce este ar nici a fost ta iluminat, lăsa aceasta va fi neschimbat Arzătoare și coasterele pentru rații Istorie civilizaţie poate a fi trasate pe lor capabilități a guverna flacără Gamă disponibil contemporan bijutier surse Incalzi numit ar acut sentiment invidie la a lui predecesorii din trecut epoci Balon tip Acetilena-oxigen propan-oxigen Conexiuni Natural gaz / aer Injector acetilenă ciocan de lipit coasterele (blocuri) pentru rații Woody cărbune Creează restauratoare atmosfera și suficient moale la împinge în în -l produs El suficient drumuri și muncă Cu -l suficient supărătoare El poate pentru o lungă perioadă de timp mocni și servi sursă Vă rog- ra Dip a lui în apă după toata lumea utilizare Extinde termen a lui Servicii poate sa, ambalaj subţire panglică cupru sau alamă; fixa a ei chingi sârmă Refractar cărămidă moale, ieftin, sigur se sfărâmă, mai ales dacă tu utilizare mulți flux Disponibil la furnizori ceramică materiale Răsucit azbest apartament și relativ moale suprafaţă pulverizat particule prezent mare Pericol pentru corpuri respiraţie Mai bine nu aplica ceramică și artificial La fel de regulă Sunt bune dar avea înalt capacitate termică și la primul Incalzi aloca neplăcut fum Nou blocuri loc în mufă și a se încălzi inainte de temperatura lipirea Țineți niste minute și încet- dar la frigider mototolită sârmă pe piatră ponce Vechi cale Foarte bun pentru recoacerea și în acestea cazuri, când nu necesar apartament suprafaţă Forma pentru coacerea destul de potrivi Cum stand i Îngrijire pe coasterele La fel de și pe orice alții instrument în atelier, pe coasterele necesar urmări, la asigura lor permanent pregătire la muncă Principal problemă - acumulare vitros flux, mai ales dacă sunt utilizate pastos fluxuri La a evita acest, aplica flux, deținere produs în maini, nu flux a lui pe stand niste coasters, A lemnos cărbune mai ales, pe absolvire lucru zile necesar scufundare în apă, la nu a fost aprindere De măsura utilizare majoritate coasterele pierde Ale mele inițial chiar suprafaţă Pentru periodic aliniere astfel de blocuri poate sa utilizare stare brută şmirghel hârtie Poate sa pur şi simplu freca Două bloc prieten despre prieten Muncă de mai sus gunoi găleată ÎMBRACĂ RESPIRATOR! Flux Cuvânt "flux" merge mai departe din latin cuvinte, denotand "curgere" și mijloace chimicale, care do posibil curgere lipire, prevenind educaţie oxizi La fel de regulă fluxuri a functiona prin educaţie acoperiri, care protejează metal din oxidare LA compoziţie majoritate din lor inclus apă, care permite aplica flux ciucure sau stropit Când apă se evaporă în curs de dezvoltare strat de multe ori Are vedere transparent vitros strat Flux valabil Cum "oxigen magnet", aprovizionare în zona rații substanţă, care în mai mare grad atractiv pentru oxigen, Cum lipită metal De măsura A merge, Cum oxigen și alte substante conectați Cu flux, a lui de protecţie abilitate se slăbește ce vizibil pe albastru sau verde umbră flux Bura tetraborat sodiu Na B O H O Mineral de obicei zdrobit în pudra și amesteca Cu apă inainte de pastos state Poate, aceasta este cel mai larg aplicabil flux pe ușoară, cu toate că în STATELE UNITE ALE AMERICII el folosit nu Asa de de multe ori Buru poate sa cumpărare în formă caracteristică conic bucăți, care pisa în buroshnitsa și amesteca Cu apă Drept pe Banc de lucru pe măsura nevoie se topește la ° DIN ( ° F) Nasta "La indemana Flux" alb flux pe bază borax, furnizate companii, comercial materiale pentru sudori și bijuterii Oferă esenţial protecţie din oxidare și frunze dens vitros pieliță se topește Cu educaţie transparent lichide la ° DIN ( ° F), ce face a lui Mai mult și de încredere indicator temperatura kinviniKeop fluoron, Al lui Battern (APsga, Niiso și etc ) Flux pe bază fluoruri, lichid, de multe ori galben sau verde culorile A lui numit "autointoxicare" Asa de Cum el nu frunze dens vitros cruste, Cum de mai sus fluxuri Nu are abilitate absorbi oxigen în jucărie la fel grad, ce fluxuri pe bază borax, asa de nu recomandat pentru rații "murdar" metale: cupru, alamă, cupronical Bornaya acid și alcool bucătar pe cont propriu Adăuga boric acid la alcool denaturat inainte de rezilierea dizolvare și educaţie lichid paste A ei necesar periodic scutura sau amesteca Produs scufunda în flux, loc pe bloc pentru rații și Da-i foc Alcool arde din temelii plecând alb film Mulți bijuterii în plus la acest frotiu loc rații Mai mult și alții flux, de exemplu La indemana Flux Prips flux Griffith Distributie cutie Louis viile, ASA DE Foarte popular pentru prevenirea arsuri și intern oxidare Produs scufunda în flux și a se încălzi inainte de uscare Recomandat aplica niste o singura data Cele emergente vitros crustă impermeabil, asa de poate asigura niste raţie, dacă rece produs în apă Compoziţie: bura ml fosfat trisodic ml boric acid ml A fierbe în l apă inainte de complet dizolvare cupronil S laboratoare, cutie , Phoenix, AZ Peroxid hidrogen aceasta industrial flux, asemănătoare pe prips, dar mai ales potrivi Acolo, Unde necesar salva lustruire la Incalzi aceasta face a lui foarte util în reparație lucrări amesteca părți peroxizii hidrogen ( % soluţie), părți Sparex (pag ) și unu parte apă Otravă produs primul în ca de obicei sparexe, apoi - minute în acest soluţie, La șterge roz raid, mai ales de multe ori în curs de dezvoltare la otrăvire alamă Pe ușoară soluţie se descompune Metode rații De măsura achizitii experienţă fiecare maestru produce proprii tehnică lipirea Aici dat cel mai utilizare metode,; Conexiuni "Parte" • Probabil, cel mai larg folosit metodă • Bun subiecte ce necesar număr lipire plasat în necesar loc • Eu insumi lipire servește indicator temperatura "Cositorie" Perla Prețios margele Surd caste Astfel de caste este tu subţire metal rama, care înconjoară o piatra și, fiind presat de mai sus a lui margini, tine a lui Poate, aceasta este cel mai vechi și larg uzual în toata lumea lume cale baracuri special sârmă sau dunga metal Pentru mic pietre îndoi inel pe ochi, apoi personalizați la piatră Verifica potrivi Dacă caste prea mult mic, întinde a lui Cum afișate sau Atingeți oţel ciocan Dacă prea mult Grozav, elimina felie castă și din nou lipire Undercut sau terminați măcinarea superior margine castă ca lamă cuţit Stop Cum o singura data față subiecte Cum margine va incepe dispărea, in caz contrar uşor Intrați prea mult departe a curăța și Bun lipire se termină Utilizare Cum poate sa mai mica lipire, deoarece el greu și a lui greu morman- ; TVA pe o piatra Cum superior o piatra, subiecte superior caste rumeguş sau macina inainte de necesar înălţime , Curat pisa pe şmirghel hârtie inferior latură castă, apoi din nou Verifica potrivi lipite la apartament frunze, otravă și Verifica sterilizare Foarte important, la caste a fost lipite pe Tot perimetru Dacă necesar, la Ajutor fișiere sau foarfece a tăia calea surplus foaie La nu îndoi caste foarfece, a tăia pe tangentă Lipire caste la produs pe marcare Rim cadru aceasta varietate rame Cu anterior pagini, interior care pe perimetru disponibil îngust bordură, de susținere marginile piatră gol ilya ob ; kovoy rame poate sa cumpărare sau face pe măsura are nevoie Avantaje • Ea cere mai mica material, ea mai ieftin și Mai uşor pe greutate • LA dependențe din tip a ei poate sa do Mai repede, Cum normal Surd castă • niste desene permite ușoară pătrunde prin o piatra feluri pietre spatii libere pentru janta rame poate sa Cumpără La fel de regulă ei Sunt numai din pur argint sau din galben aur mostre La niste furnizori s-a întâmplat fantezie material "Galerie" După ce a făcut corespunzător piatră inel castă, do al doilea (accent), care strâmt va intra interior primul Dacă sub personalizat va fi baza, intern inel poate sa nu lipire Pentru faţetate pietre - tăiat intern inel pe teşit față subiecte Cum colectarea ambii părți împreună ! Mai mult unu cale - face bordură inainte de A merge, Cum tu îndoi caste în jurul piatră La a evita golf lipire, tăiat colţ Cum afișate Exista varietate, în care purtător bordură - din sârmă La sterilizare a fost îngrijit, apartament bea jos sârmă bordură poate sa elimina fabrica caste din gros material ( - mm) Profită instrument pe flexibil arborele sau gravor La downgrade presiune pe colțuri dreptunghiular pietre, elimina complot referinţă bordură în colţ (umbrite) gravor sau bor pe flexibil arborele EU SUNT realizat ce chinuit din cauza A merge, ce ratezi A nu din cauza A merge, ce face Ioan dos Passos În formă bentita pentru cap rame aceasta familie janta rame fabricat Cu aplicarea lovire* îndoit sârmă și seturi alții Detalii* care atașați rame mare expresivitate în proiecta În formă dungi aceasta decorativ dungi metal, care sunt utilizate Cum baghete sau în calitate jante sub o piatra; lor poate sa cumpărare în multitudine diverse tipuri Tipuri decor, dat Aici, primit depunere, ștampilare, foraj și gravare niste desene poate sa aplica numai pe rectificat metal (timbrare), dar majoritate tipuri finisaje mai simplu a executa pe deja terminat cadru De*}*! pulpa AILI rundă ac pilă cu ac triunghiular pilă cu ac și burghiu semicircular pilă cu ac și puzzle ștampilat linia, tăiate margine, gravate D cuţit pilă cu ac și punct scriitori După de fabricație și instalatii bentita pentru cap rame pe loc, a lui poate sa do Mai mult rafinat, tăind prin undeva puzzle "Guler" "Guler" fabrica cadru Cum pentru Surd sau bentita, dar utilizare Mai mult gras material EU SUNT recomanda grosime panglici mm pentru pietre Mai puțin cinci mm în diametru și mm pentru Mai mult major pietre bartac efectuat urmăritor-vângător co rotunjite colțuri și lustruit lucru suprafaţă lovituri aplicat de multe ori dar nu puternic monedă ciocan Cu Despică margine Acest cadru asemănătoare pe guler, dar arata Mai mult stare brută, Asa de Cum a ei special atașați factura fiscala Produs trebuie sa a fi în mod fiabil fix Utilizare cutie co răşină, gravare minge, şerlac sau ceară de sigilare pe scândură sau menghină Inel sprijine pe pe pană din moale copac O piatra fix pe loc patru ascuțit lovituri, uniform distribuite pe perimetru monedă descrie nu- cat de mult cercuri în jurul rame, simultan schimbându-se colţ înclinare pâna la inainte de vertical cadru nivelat în proces pungi pe spate automat, asa de ramane foarte puţini semne formă poate sa clarifica fişier sau piatră ponce în jurul Nu utilizare şmirghel boo-magoy! Apoi cadru lustruit pe cerc sau mistrie reține o piatra Cu jucărie simplitate și graţie, care permite piatră domina în proiecta Destul de Poate face astfel de grinzi, care practic invizibil; o piatra la acest pare pur şi simplu asezat pe produs in afara dependențe din dificultăți desene, de succes fixare piatră în prong ramificată trebuie sa satisface Următorul cerinte: • Câmpii trebuie sa ghemuieste de mai sus brâu, furnizarea de încredere fixare piatră • Câmpii trebuie sa a fi situat Asa de, la o piatra nu ar putea furișează-te lateral în orice direcţie • O piatra ar trebui să sprijinit de desubt • Câmpii nu trebuie sa suprapune prea mult mare parte piatră: rezultat nu ar trebui să pare neîndemânatic • Câmpii nu trebuie sa se agaţă pe carpa haine Sârmă Toata lumea aceste soiuri făcut pur şi simplu desfășurarea Detalii pe avion și lipirea clocite zone corespund piatră care va fi în lor fixa De multe ori sfaturi grinzi forja, la do lor Mai mult subţire și graţios "Broasca testoasa" Acest cadru elimina din foaie metal, a lui titlu ea primit din- pe asemănări Cu broasca testoasa Exista o multime de soiuri fixare pentru îndoire Acest instrument nu apel necesar, dar el foarte confortabil dacă a fi face o multime de conic rame A lui poate sa face din copac, dar mai lung servește metal instrument folosit el Asa de: a tăia calea dunga metal lăţime, egal altitudine castă Pastă a ei cu grijă între Două rafturi și îndoi mai multe mic de statura miscarile "Coş" VL / îndoi Două în formă de V sârmă Detalii \ \ /N ) și a intari pe bloc pentru lipirea Lipire în atinge- \ R ke a lua legatura Pentru - prong rame utilizare- y\pu / asculta Trei în formă de V Detalii ' fabrica inel, care va fi tine grinzi relativ prieten prieten A lui poate sa framanta-shzhg tit interior (ascuns opțiune), sau in afara (decorativ opțiune) LA orice caz / anterior lipire inel strans, la a lui poate sa a fost alinia și, dacă necesar, întinde inainte de necesar mărimea intern inel trebuie sa a fi niste mai mica diametru piatră; extern ar trebui să face exact pe diametru piatră, Cum Surd castă Când necesar marimea atins, lipire inel Apoi cadru lipite la otrăvit și lustruit produs elimina cuib pentru piatră, grinzi sunt tăiate inainte de necesar înălţime, lor atașați necesar formă; o piatra a pune Cum de obicei chaton aceasta verificat timp și de încredere cadru pentru pietre faţetate tăiere Astfel de rame mânca în vânzare, pentru special cazuri lor poate sa face pe cont propriu cadru Cu lipite pe cerc pătat - unu din soiuri brunet chaton cadru fabricat din conic tuburi Con poate sa face în conic matrice, care este tu masiv cuptor Cu a stabilit conic găuri Cu relevante pumnii Selectați segment de linie tuburi Cu diametru, egal diametru dorit conuri pe polo- vina a lui înălțimi și recoace a lui Apoi loc receptor în conic gaură și lovit pe lovi cu pumnul De obicei con format unu a sufla • La de fabricație conuri din foaie marca și elimina gol în formă arcuri, calculat Asa de, la îmbrăţişare o piatra (cm pagină ) • îndoi con la Ajutor forceps și ciocane Alinia Cusătura, propil a lui puzzle Lipire Alinierea con pe bara transversala, marca grinzi - primul de mai sus, după pe latură suprafete Marcare busolă petrece linia, paralel bază Șterge metal între grinzi puzzle Detaliu la acest poate sa a repara pe de lemn titular ceară de sigilare sau şerlac sau tine în special modificat clești Rundă fişier sau alungit convex bor woo chiar și îngrijit forme grinzi flip cadru și do apoi la fel cel mai îndepărtarea metal între grinzi Pentru mic rame acest poate sa nu do Forma astfel de decupaje poate a fi variat îndoi și lipire inel, care va fi servi bază rame Pentru mare rame poate sa anterior a tăia calea din original conuri inferior parte și amâna a ei inainte de timp în latură După decuparea decorativ secțiuni sub grinzi lipire inferior parte pe loc Lipire gata rama la produs, otravă și fişier, dacă aceasta este necesar pentru clarificări forme Cuib pentru piatră face bor, gravor sau fişier a tăia calea grinzi inainte de necesar înălţime, rumeguş lor se termină și introduce o piatra Tsargovaya cadru Cu lipite grinzi marca mătura trunchiată conuri (pag ) Pentru mic pietre a ei poate sa a desena pe ochi îndoi și lipire refractar lipire Alinia pe mic bară transversală De multe ori aceasta este scriitor sau miez Întinde con poate sa, setare a lui pe întredeschisă bureți menghină patru Spălați-vă avion pentru grinzi Urma pe simetrie cinci Elimina teşit grinzi din foaie , - , mm Lipire grinzi Lor poate sa băț în bloc pentru lipire, dacă mânca necesitate Otravă clătiți și Verifica potrivi la piatră O piatra nu ar trebui să minciună pe rege Dacă aceasta este nu Asa de, mijloace sau tsarga prea mult Grozav, sau selectat inutil mare colţ con Lipire la produs, lustrui și elimina accent pentru piatră pe toata lumea grinzi ţigan cadru Acest în niste măsura de specialitate cadru utilizări janta metal* la, întins Cu suprafete produse pentru asta, la tine o piatra Acea, ce ea Asa de pur şi simplu arata nimic nu El vorbește despre volum, ce fel tehnic dificultăți necesar a depasi la a ei de fabricație afișate pe exemplu inele fabrica tavernă inele, luând în Atenţie diametru piatră și a lui înălţime (pentru faţetate pietre) Burghiu gaură aproximativ în jumătate diametru piatră Stichel sau bor crește gaură inainte de dimensiuni piatră Dacă aceasta pregătit dreapta, run dist piatră puțin îngropat sub suprafaţă produse patru Pentru cabochon gaură trebuie sa să arate ca, Cum pe figura Pentru a lui decuparea utilizare cilindric bor sau flachstichel cinci Tăiați Puțin metal Cu produse, puțin făcând un pas înapoi din cuiburi Tu obține mic rama, care în mai departe va fi îngrămădit pe o piatra Inserarea o piatra, culcă rama Cu patru petreceri hustler sau monedă ciocan și mic apartament batut Asigurați-vă că ce o piatra cheltuieli neted și rama suficient pentru A merge, la a repara o piatra Dacă aceasta este Asa de, continuă tapet pe spate; finalizarea muncă, trăgând metal pe o piatra mistrie Romanskaya (varietate) Când făcut cuib pentru piatră, o piatra instalat pe loc și Mai departe mângâiat- timid executa niste o singura data în jurul piatră inainte de educaţie inelar caneluri Când format evidentă adâncire, presiune călcător nu pe farfurie crește, grămând metal pe o piatra Rezultat acea la fel, ce și în paragrafe cinci și superior Cu toate că mulți bijuterii muncă fără schite, la acestea, OMS primul remiză, se dovedește mult mai bine Benvenuto Cellini Pavaj LA acest tradiţional ramificată o multime de pietre instalat asa de închide prieten la prieten, ce metal aproape nu este văzut Produs pavat pietre Muncă cere tu i știri eu răbdare dar destul de disponibil oricine bijutier Eu pun pietre pe record și măsura busolă distanţă între centre pietre Transfer aceste măsurători pe metal, burghiu găuri niste mai mica diametru pietre patru Bollstichel a ridica așchii metal pe direcţie la gaură aceasta poate sa a incepe do fără piatră în cuib, dar nu cheltuieli întârziere instalare piatră pe loc prea mult pentru o lungă perioadă de timp A plati Atenţie pe alternativă metodă, descris de mai jos conic bor crește fiecare gaură numai doar inainte de diametru pietre Pe acest etape o piatra nu ar trebui să introduce în gaură, A numai minciună run-distom pe suprafete metal cinci Bollstichel Cu prost unghi ascuțirea a ridica fiecare triunghi, tăierea a lui de desubt La acest timp pietre trebuie sa a fi instalat, Asa de Cum presiune gravor pe ziduri cuiburi va captura o piatra Stichel sau bor elimina cuib pentru toata lumea piatră Acum o piatra ar trebui să introduce în cuib Asa de, la a lui brâu puțin înecat sub suprafaţă Kornoverkoy da emisferic formă Pentru fiecare petală aceasta efectuat rotativ circulaţie, poate sa umezi rădăcină-rolă salivă Un alt opțiune punctul apartament gravor tăiat prin metal în jurul cuiburi, plecând sau patru triunghi metal, simetric situat în jurul toata lumea piatră cadru "pătrat" Utilizare foaie metal gros, depăşind înălţime piatră Verifica centru și burghiu gaură Elimina cuib pentru piatră bor sau gravor A plati Atenţie pe a lui adâncime: aceasta este foarte important Bollstichel tăiat prin caneluri mic triunghiuri va deveni colturi, fixare o piatra patru Flachschstichel scoate metal în clocite locuri și tirbuşon da formă colțuri De multe ori extern margine pătrat împodobi moletă Millegriff Redchen Shtikheli Dacă pentru tine a fi mulți asemănătoare muncă, Cumpără Trei identic bol- lshtikhela și ascuţi lor sub diferit unghi Cel mai ascuţit tăieturi curat așchii intermediar și tăieturi, și împinge, shtikhel Cu cel mai prost unghi ascuțirea în Mai ales folosit Cum instrument pentru împingând așchii Canelură tapet pe spate LA acest soiuri pungi pe spate unu sau niste pietre potrivi în jgheab și ținută presat de mai sus ziduri Acest tapet pe spate cere foarte atent măsurători și potrivi Dreptunghiular pietre LA dependențe din Locație rame și putere piatră uneori Poate pur şi simplu elimina Două paralel caneluri și introduce în lor o piatra Desigur, foarte important, la metal a fost neclintit greu, la caneluri au fost chiar și situat pe unu nivel și la presiune pe o piatra a fost suficient pentru A merge, la tine a lui, nu strivire la acest caneluri poate sa a tăia gravori, în formă de diamant bor sau ca acul fişier Pentru verificări conformitate colțuri înclinare rechemare colțuri piatră Control proces la suficient crește optic dispozitiv După A merge, Cum o piatra instalat, pentru prevenirea cade afară a lui din ghiduri în colțuri creştere și a se cuibări la piatră mic petale metal Un alt metodă instalatii dreptunghiular pietre este modificare ţigan pungi pe spate, descris anterior LA metal Este ales gravori, freze sau puzzle excavare, Unde potrivi o piatra asa de la a lui centura culca de mai jos suprafete Când o piatra instalat în acest pauză, se ridică petală metal Asa de, la a lui poate sa a fost apăsați în jos la piatră Astfel de janta poate sa do pe moale metale (pur argint sau calitate superioară aur) pur şi simplu extrudare mistrie Pe Mai mult solid metale elimina ballstinger canelură aproximativ în milimetru din piatră Acest Operațiune forme latură, care va ajuta a incepe proces baracuri Rundă pietre La rundă pietre pe s-a învârtit în timp pungi pe spate, fiecare o piatra ar trebui să avea a lui proprii cuib Aranja pietre pe destinat pentru lor locuri, lipirea lor pe subţire film ceară marca linii între pietre Verifica centru toata lumea cuiburi cruce și burghiu mic gaură Dacă vorbire merge despre inel, burghiu necesar mereu perpendicular suprafete Extinde gaură alungit-convex bor, apoi elimina cuib combinate ascuțit-cilindric tăietor O piatra ar trebui să minciună pe suprafete metal patru introduce în formă de diamant bor în fiecare gaură și a tăia se opreste pentru toata lumea piatră Încet rotind tăietor va tăia în formă de seceră canelură în unu perete apoi înclinare a ei în un alt latură și prăbușire în un alt perete Proces Asa de Toata lumea găuri cinci introduce o piatra pe loc și cleşte stoarce ziduri rame, presare pietre mic apartament batut aplatiza metal în jurul pietre, apăsând în jos a lui la l final tratament efectuat piatră ponce în jurul și acoperit piele lustruire betisoarele Variat rame Unicitatea studii de masterat în volum, ce la -l mânca calificare pentru muncă Cu singura în a lui drăguț pietre și neobișnuit rame, care necesar pentru lor Bun proiectant va forța chiar comun pietre excita tu, având făcut pentru lor special tapet pe spate bartac Cu verso laturi face cadru, adiacent la perimetru piatră Puțin superior, Cum de obicei Apleacă interior mistrie superior margine, sau lipire latură, sau propilenă foaie metal fabrica centura, sosit în cadru Pentru acest potrivi sârmă dreptunghiular sau pătrat secțiuni Important, la acest centura strâmt a intrat în cadru Când produs lustruit și curățat, instalare o piatra pe loc și împinge în centura, presare a lui la negociabil latură piatră patru LA perete rame ballstinger sau mai grav a ridica petale metal și ține-l jos lor la centura In caz contrar a repara centura poate sa şuruburi sau nituri Înștiințare cât costă bun dat Tehnica pentru bilateral produse Millegriff (grizant) fabrica receptor Cu intern diametru mai mica Cum diametru piatră Important, la ziduri au fost gros aplica linia pe niste distanţă din temeiuri și tăiat inferior parte pe con Elimina cuib pentru piatră bor sau shti- margele iad Tăiați interior colţ în specificat săgeată loc patru Lipire cadru la produs, introduce o piatra A plati Atenţie pe imagine cinci Kornoverkoy stoarce „mărgele” Stichel și/sau fişier tăiat prin goluri inter- du lor de fabricație pătrat sau dreptunghiular rame În mulți cazuri necesar cadru, ideal alăturat la piatră Insuficient precizie pe acest din timp etape muncă aproape mereu Oportunitati la dificultăți sau imposibilitate împlinire ulterior operațiuni De mai jos Dan normal o abordare, potrivi și pentru mic, și pentru foarte mare rame LA Descriere acest metodă pare lung dar, având făcut niste rame, tu înţelege logică împlinire etape muncă a tăia calea bucată apartament sârmă sau dungi metal, puțin depăşind lungime Cantitate Două vecine petreceri piatră Spălați-vă canelură pătrat fişier și îndoi dunga scrisoare „G” A se asigura pe pătrat, ce colţ egală exact (, lipire pliază fabrica Mai mult unu astfel de la fel detaliu A masura și a tăia calea mic de statura latură unu din Detalii Asa de, la a ei lungime a fost egal cu dorit intern mărimea rame Do apoi la fel Cu un alt detaliu Alinia ambii Detalii Asa de, la ei alunecat prieten pe prieten, și marcă poziţie, la care se dovedește cadru în precizie dorit lungime Lipire loc Cum afișate pe figura Variat rame Pe aceste pagini Dan revizuire tipuri solutii alternativă tradiţional tapet pe spate Utilizare lor Cum pornire punct, dar nu limitează-te lor "Piedestal" Acest tapet pe spate efectuat pe piedestal (coloană) exact A merge la fel diametru, ce și run dist piatră Ea poate a fi înalt, scăzut simplu sau decorat Oportunități variatii a ei foarte larg ea poate a fi făcut Cu , , sau grinzi și potrivi Cum pentru caboșoane, Asa de și pentru faţetate pietre fabrica inel din foaie gros , - , mm Extern diametru ar trebui să rochie diametru piatră Dacă o piatra faţetate tăiere, tăiat teşitură interior tuburi a tăia calea lung bucăți semicircular sau pătrat sârmă pentru de fabricație grinzi picant bea jos fiecare din lor patru Conecteaza grinzi în lemnos cărbune în jurul piedestal Lipire cinci După asamblare produse grinzi sunt tăiate, sunt emise și grămadă pe pe o piatra "Mozaicar" Cu totul elimina și rumeguş foaie metal Asa de, la gaură exact a corespuns mărimea piatră și pantă a lui laturi Acest farfurie suprapus pe o piatra și fixat la produs nituri sau şuruburi margine, alăturat la piatră poate sa mâner mistrie pentru Mai mult dens potrivi — „gZAK / iepcl și A deschis colţ cadru fabrica receptor înalt Cu dorit cadru și intern diametru puțin mai mica diametru piatră Ziduri trebuie sa a fi gros Stichel sau bor a pregati cuib pentru piatră Pentru vizual relief rame tăiat inferior parte marca poziţie colțuri patru a tăia calea metal între colțuri flachstichel Asa de, la "câmpite" treptat a mers pe Nu la fund părți rame În timp acest operațiuni cadru poate sa a repara pe şerlac Univers deplin miraculos de lucruri, cu răbdare aşteptare când noi hai sa devenim mai destepti Eden Philpote coborând Cu toate că coborând și cere niste pricepere, pe se faptă aceasta asa de pur şi simplu, cât costă astfel de pare Pentru coborare ai nevoie Puțin locuri și instrumente, și rezultat subiecte Nu Mai puțin poate a fi uimitoare Echipamente • Pentru A merge, la tine margele, de multe ori utilizare pensetă La a evita zgarieturi, poate sa aplica pe -l Două strat lac pentru unghiile • Instrument în formă ace convenabil pentru legând noduri exact pe loc A la fel pentru A merge, la șterge resturi vechi fire din găuri margele • Pentru muncă bun biologic ac, sau cusut, fix în creion • La margele nu rulat utilizare bord Cu lipite pe a ei clapeta catifea sau pliat în muzicuţă foaie dens hârtie Dacă a fi mulți muncă, poti Cumpără plastic tavă pentru margele Un fir Ce ar un fir tu nici folosit, asigurați-vă că ce ea strâmt inclus în gaură margele, in caz contrar terminat produs va fi neglijent și nesigure Poate sa bucură-te comun cusut fir, dar ea prea mult subţire pentru majoritate margele Bun și dentare un fir (ata dentara), dar, deoarece ea apartament, aceasta este nu Cel mai bun alegere Produs special nailon fire pentru tricotare - despre zece dimensiuni pe grosime și seturi culorile Lor de multe ori vinde mic segmente pe cutii de carton, Cu atașat la bacsis ac Tradiţional și pe încă Cel mai bun alegere - mătase fire Sunt nu intins Sunt variat culorile și grosime Cel mai subţire , apoi urma ȘI, LA, și DIN - pe măsura îngroşare Început Cu F urma indici FF și FFF - și aceasta este cel mai gras mătase, care poate sa Cumpără Închizători pentru margele După înşirare un fir legat și atașați la cârlig Cârlige poate sa cumpărare gata sau face în atelier De obicei margele epuizat fixare, care include din mic cupe Cu limbă După A merge, Cum un fir legat în nod interior cești, uvula apleacă-te și el se inchide tu nod, reținere toate constructie Poate sa utilizare la fel segment de linie tevi, care sertizat un fir creț a lui poate sa cleşte sau prost foarfece LA orice caz nod cheltuieli repara picătură lac pentru unghiile limba franceza tapet pe spate Acest cale mai dificil, dar produs va fi să arate ca Mai mult terminat limba franceza sârmă - aceasta este spirală din foarte subţire sârmă (de obicei alamă), care poate sa face pe cont propriu, sau cumpărare îmbracă aproximativ cm spirale pe ac Cu uzat în a ei fir și inferior a ei pe - cm de-a lungul fire Şir primul şirag de mărgele și leagă nodul Repeta aceasta este Mai mult Cu mai multe margele, apoi fixa mic de statura sfarsit fire, aplica putin lipici și a tăia calea a lui continua a înşira pe singur un fir Pe prieten Sfârşit margele părăsi Recent Trei margele fără noduli, impinge spirală pe loc și întinde fir înapoi prin primul şirag de mărgele; leagă nodul Repeta aceasta este pentru al doilea și al treilea margele Cele mai recente noduri repara lipici Perle poate sa burghiu comun burghie Muncă încet, la nu supraîncălzi perla La foraj prin găuri pastă pe opusul fals latură lipicios bandă, la a evita chipsuri sidef Nu instalare perle sau moale pietre în grinzi fără lipici La rotație pe lor a apărut- lyayutsya zgârieturi Pentru foarte mare în formă margele utilizare acoperit plastic sârmă din inoxidabil oţel - Asa de numit „tigrat coadă" (tigru coadă) aceasta durată cordon, dar a lui este interzis leagă nod, și el nu Asa de flexibil Cum mătase Nu nu şir pe -l mic margele și perla Capitol Mecanisme sfaturi și urechile accesorii pentru ac de păr Catarame Protozoare încuietori în formă de cutie încuietori Arc încuietori Ureche link-uri Protozoare lanţuri - "tricotat" lanţuri , etrusc lanţuri , „Încântare idiot" Protozoare balama Neobișnuit balamale Balama contra "leagăn" Ascuns balamale Arc balamale şurub capace sfaturi și urechile Nu contează, până la ko simplu kula Oh va avea outboard și conectarea urechile Aici de multe ori deschis astfel de oportunități pentru decor, ce acest detaliu poate a fi independent centru proiecta solutii Urechi ureche numit detaliu, prin care pandantiv ținută pe cordon sau lanţ pliere ureche Pentru agrafe de par, care purta Cum pandantiv se termină sârmă topi, aplatiza și burghiu fabrica inel, nit la ȘI La do aceasta este, apleca-te pe spate inel în latură elimina Detalii din foaie metal, indoi, Cum afișate patru Lipire nemişcat parte pe loc și nit balama ace Sosire în vânzare fitinguri nu mereu corespunde mărimea Sau graţie rafinat Bijuterii produse aduce special rafinament poate fitinguri, fabricat special pentru specific produse La broşă nu răsturnat redirecţiona, închizătoare trebuie sa a fi situat superior centru gravitatie LA descheiat in stare ac trebuie sa fi puțin superior castel aceasta creează Voltaj, care va fi tine ac în închis condiție Similar Voltaj, transmise pe ac Cu sustine, trebuie sa a fi trimis perpendicular avion produse (cm imagine) Bacsis ace nu ar trebui să lipindu-se din castel Bacsis ace ar trebui să a fi ascuțit și neted pentru A merge, la uşor străpungere carpa tunde ac inainte de necesar lungime, bea jos, lustrui, proces mistrie și lustrui Ac trebuie sa Intrați în Lacăt de desubt DA NU Detalii castel lipite la produs Cu special minuţiozitate folosit metodă "coasitor" (pag ) și ușoară lipire Mirosit minuscul bucăți lipire pe broşă și cu grijă încrucișare tite părți castel în bălți lipire vergea de armă Lacăt Acest Lacăt ținută în închis in stare frecare mic limbă despre felie mai mare tuburi a zilei dezvăluire întoarce intern receptor inainte de acestea de cand, pa uvula nu va cadea în longitudinal elimina Acest la fel uvula nu dă intern tub absolut cade afară din extern în deschis poziţie castel fabrica Două telescopic tuburi Interior diametru mai puțin tuburi ar trebui să corespund pin elemente de fixare Lipire felie foaie metal la extern tub aceasta va fi fixare castel la produs Am văzut prin longitudinal slot în extern tub ACEST FELIE săpa patru Întinde sârmă, care va intra în acest slot, lipire a ei sub Drept noi M unghi la Sfârşit mai puțin tuburi aceasta - limbă cinci Pastă intern receptor în ; în aer liber, strâmt presare uvula gі su— la tuns Tăiați difuzor Cu h | un alt laturi sfarsit intern tuburi culoare Cu extern Dezasamblați Lacăt și scurta intern receptor Mai mult pe , mm Aduna Lacăt și, aducând a lui în dezvăluite poziţie, lipire pălărie pe sfarsit intern tuburi pălărie poate sa face din frunze, Shari- ka, rame pentru piatră Simplu elemente de fixare i Lipire la verso latură produse mare sârmă arc a tăia sârmă sssss Aici harpă sârmă, răsucirea a ei pe topoare patru Curba cleşte, Cum pe figura fabrica ac de fixare, având lipită sârmă la record metal LA calitate castel poate sa utilizare pur şi simplu curbat în formă de L metal farfurie Alte varietate - minion cutie Cu Două petreceri, care va fi tine ac Similar constructie poate sa îndoi și din sârmă Balama pentru ace do din foaie metal, a se apleca a lui prin foaie astfel de la fel grosime, ce și în bază ace Lipire primit detaliu la produs, tăiat curbat parte și burghiu găuri Mecanisme eu Catarame Catarame trebuie sa a fi Mai mult durabil și de încredere, Cum majoritate alții Bijuterii castele" Pentru descurcăreț studii de masterat aceasta este bun cale verifica al lor putere Catarame Cu dintii asma Militar stil mu centura și fix- stoarce depune a lui în cataramă eu Catarame Cu limbă La uvula a fost În mijloc bare transversale, a ei atașați astfel de forme Închizători pentru butoni Astfel de gata fitinguri poate sa lipire pe loc argint lipire Bar elemente de fixare fixat nit principial semn geniu - nu perfecţiune, A originalitatea Arthur Koestler Închizători Închizători bratari și coliere trebuie sa a fi de încredere, confortabil si lumina în manipulare Și e Mai mult ei nu trebuie sa să arate ca murdar j ichtidohivd în formă de cutie încuietori Acest standard și universal Lacăt ține împreună împreună Bijuterii proiecta Poate sa dobândi gata în formă de cutie încuietori, dar de multe ori mai bine do lor pe cont propriu, în stil specific produse Trei major modele Avantaj acest desene în volum, ce poziţie găuri poate sa defini după A merge, Cum întregul Lacăt deja asamblate a picta uvula marker și introduce în cutie Gaură burghiu în Sfârşit rezultând zgârieturi Siguranță dispozitiv Mecanisme • La de fabricație toate aceste castele foarte important exact urma dimensiuni De multe ori s-a întâmplat mai convenabil primul do cutie, A apoi - proces zăvor din cupru sau alamă, la verifica potrivi • Zăvor trebuie sa strâmt introduce în cutie, nu legănându-se din laturi în latură • zăvor de obicei do din metal gros , mm După A merge, Cum uvula îndoit și montate, Atingeți îndoi ciocan pentru întărire • Lacăt ar trebui să deschis la slab presat, asa de uvula zăvoare ar trebui să a fi lung (despre mm ) Prea mult mic de statura uvula cere mare eforturi și mai des pauze Zăvor pe ambulanță mână Burghiu gaură, do în formă de U propil și lipire în gaură cârjă limbă apleacă inainte de lipirea Închizătoare "pescuit cârlig" se face din sârmă semicircular secțiuni gros , - , mm EU SUNT auzi -și eu Am uitat EU SUNT vedea -și eu tine minte EU SUNT do -și eu A intelege chinez proverb Arc încuietori aceasta necomplicat dispozitiv prevede Cum excepţional mobilitate, Asa de și fiabilitate Astfel de încuietori Sunt în vânzare, dar lor poate sa do și în atelier, ce atașează produs special rafinament Pompă de WC arc Lacăt La do în tub a sustine compartimentare, ferăstrău din sârmă subţire record și puțin aplatiza ciocan Pastă în receptor și lipire Cârlig forja sau elimina, lipire și îndoi Asigurați-vă că ce bacsis răsuci sub- La inchide fermuarul Lacăt, bagă-l înăuntru uvula în slot, pompă de WC se îneacă în tub La descheia Lacăt, pur şi simplu Trage uvula sub unghi Do pe sârmă pălărie, Cum la unghie; cm pagină patru Do mic arc din strâmt încolăcit necoacetă alamă sârmă ( , mm ) Poate sa utilizare izvoare din ore, jucării, stilouri cinci După lustruire apleca-te pe spate cârlig în latură, la introduce pompă de WC și arc, apoi întoarcere a lui pe loc arc închizătoare (pentru ace, butoni, cercei și etc ) Lipire BANDĂ din foaie gros , - , mm la verso latură produse Pe top fațete bar a văzut prin canelură Investi și lipire segment de linie tuburi În mijloc canelură Lipire segment de linie gros sârmă pătrat secțiuni la tub de mai sus și puțin in spate rumeguş Cum afișate patru Ferăstrău Mai mult unu dunga frunze, A merge la fel mărimea ra, Cum și bar pe etape , dar puțin mai lung Lipire ace pe a ei petreceri cinci Spălați-vă BANDĂ Cum afișate pe figura Distanţă între spălat egală lungime tuburi în etape Apleacă sus mijloc petală, și a tăia calea aproximativ pe mm din lateral petale Am văzut prin canelură pe fundul scurtat petale Lipire acea la fel receptor (etapă ), investind a ei în acest canelură Elimina a ei central parte nouă harpă ace răsucire, bea jos lor pe con și ascuţi După lustruire colectarea închizătoare și introduce axă Poate, Trebuie să strânge detaliu Cu arc și ace Regla putere presiune central limbă, îndoire a lui cleşte Ureche link-uri Din aceste simplu link-uri Cum din blocuri de construcție colectarea a aprecia di multe locuri alte Sunt mânca în vânzare, nr mult mai des lor do pe cont propriu pe măsura nevoie Do sau la fel de simplepoegyum de obicei din nefolosit link-uri la studii de masterat format niste stoc Elimina spirală și ferăstrău sus puzzle sau a tăia disc a văzut de fabricație ureche link-uri Înfășurați sârmă în jurul tijă necesar mărimea LA calitate dornuri poate sa utilizare mâner fişier, unghii, palplanșe, sârmă, tricotare spiţe sârmă, înfășurat în jurul dreptunghiular sau pătrat mandrine, s-a întâmplat greu scoate La asigura decalaj, orice înfășura mandrină de exemplu, bandă După înfăşurări spirale a arde scotch, și ea uşor va fi sters NU NU LUSTRUI LANŢURI PE ROTIRE CERC dacă la tu Nu de rezervă a stabilit degete Secvenţă asamblare Do asa de mult link-uri, cat de mult pentru tine va fi nevoie jumătate din lor închide și lipire refractar lipire În loc de acest strâmt Trage lanţ, Cum afișate pe figura, și proces a ei oţel lână de bumbac periat sau pânză Cu lustruire amestec A plati Atenţie pe titular din sârmă sau cordon pe Sfârşit lanţuri Cuplu închis inele trece prin trecere în deschis și lipire a lui lipire co mijloc temperatura topire Conectați Două trei niveluri secțiuni Mai mult unu legătură și lipire a lui fuzibil lipire continua lipirea secțiuni din și etc Cheltuieli dacă lipire aceasta este legătură? aceasta bun întrebare, și apare el de multe ori Răspuns: dacă aceasta este Poate, apoi Da Nesudate link-uri Mai do lanţ fragil și neglijent pe vedere Dacă la fel tu nu vreau să lipire, Trebuie să rezolva, cât costă gros trebuie sa a fi sârmă și cât costă mic - legătură, la asigura necesar putere Tine minte ce link-uri poate sa do din lucrat la rece sârmă lanţuri Există ceva mai ales captivant în volum, la do flexibil produs din greu material de fabricație tsoiei chaito aruncare tehnic apel maestru și promoții incredibil număr proiecta decizii; fabrica rundă link-uri, închide și lipire lor răsucire la Ajutor unghie menghină Conectați între tu rundă inele Spălați-vă se termină segmente sârmă diametru - mm și îndoi lor Cu Ajutor cleşte Cum afișate Curba link-uri și conectați între tu rundă inele fabrica suficient număr ureche link-uri Treceți Două inele unu în alte și lipire lor în acest poziţie aceasta singurul lucru lipită compus Prodenier ca urmare a legătură Cum indica săgeată Mereu fir ca urmare a legătură prin Două cele anterioare fabrica alungit link-uri pe mandrină dreptunghiular secțiuni a tăia fiecare legătură în jumătate Stoarce sfaturi cleşte și compact link-uri in perechi, Cum indicat t? Lipire pe măsura asamblare Trage pe sfaturi la îndreptați fiecare spirală Spălați-vă se termină sârmă și îndoi Cum afișate după ce a făcut pe toata lumea bacsis pe ochi Acoperire curbe prieten pe prieten, "închidere" Cum carte tăiate în sârmă pe segmente, apleacă urechile și lipire Treceți sârmă în ureche și topi a ei sfarsit în minge construi lanţ pe singur legătură pe o singura data La lanţ privit Mai mult complicat, link-uri poate sa răsucire, Cum afișate fabrica alungit link-uri, închide lor și lipire Conectați între tu rundă inele I - - tăiate în sârmă și siguranța ambii Sfârşit în baloane Apartament defalca, burghiu și conectați rundă inele și Diferit lanţuri lanţuri Mai a fi rafinat sau atrăgător prețios sau amuzant simetric sau murdar LA orice caz ingeniozitate Bine ati venit Experiment nu numai Cu compuși, dar la fel Cu proporții și materiale balamale Variante acest idei - combinatii se întoarce în Două avioane - pur şi simplu fără sfârşit LA în imagine pe figura fragment multilink lanţuri se potrivesc ambii directii Un alt o abordare - când la toata lumea legătură a lui direcţie îndoire egiptean spirală experiment la ridica dorit marimea, după ce tăiate în bucăți sârmă, bea jos se termină fişier și îndoi balamale poate sa ia un pis sau elimina rulează fiecare sfarsit în spirală și îndoi scroafă- ridiche, Aici Asa de: start indoi, Cum afișate: Conectați link-uri, filetat lor unu în alte Mecanisme Opt Avand rana spirală pe mandrină scoate patru bobina și a tăia calea Dezvălui spirală în mijloc, Cum dezvăluie carte Îndreptați se termină și pe toata lumea formă mic ureche Conectați link-uri Asa de, la fiecare s-a lipit de pe ulterior și Spirală link-uri rulează sârmă în spirală pe mandrină scoate niste se întoarce (Aici -cinci) A tăia calea cleste cu nas rotund apleca-te pe spate și dezvălui extrem se întoarce Prin conectare link-uri, woo simetrie i Lanţ "Bovin nodul" Lipire niste link-uri din relativ subţire sârmă Ridica marimea, care pentru tine Mai mult Ca La îndoi primul legătură, utilizare unghie, Mai departe construi lanţ legătură pe legătură Poate sa practică pe rundă benzi de cauciuc A fi poate, o singura data și aceasta este mie va fi Grozav reamintire Virgil Diferit lanţuri În jurul ne deplin cel mai diferit lanţuri Tu poti chiuretă idei d la proiecta pretutindeni — din hardware magazine inainte de severă Inginerie, numai a pastra ochi deschis Acest asemănătoare pe grilă lanţ poate a fi Terminat și din în formă de suliţă link-uri Face spirale (Cum dacă ar tu făcut ureche link-uri) și conectați sârmă, filetat a ei vertical prin fiecare cuplu spirale Mecanisme În loc de cilindrii poate sa lua segmente sârmă- "tricotat" lanţ Pentru de fabricație acest tradiţional lanţuri folosit simplu Tehnica ţesut, rezultat care - asemănătoare pe cordon complicat drăguț proiecta, posedând suficient flexibilitate • Acest lanţ poate sa ţese pe , , sau Mai mult bucle Pentru descrieri Luat lanţ pe Trei bucle, dar proces pentru orice un alt lanţuri va fi identic pe excepție articol , când tu apelare dorit număr bucle lanţuri Cu număr bucle Mai mult cinci uşor sunt deformate, deoarece interior lor - gol spaţiu • La fiecare O buclă a fost Bun strâns • incearca din greu la link-uri au fost unu mărimea aceasta uşor, dacă profită ascuţit cilindric mandrină • Pentru creare culoare efecte poate sa bucură-te sârmă din diferit metale informație despre cale conexiuni - pe Următorul pagină pe mandrină ciupit sfarsit sârmă în cleşte și Trage La a incepe, îndoi subţire ( , - , mm ) sârmă, Cum afișate pe figura Sârmă trebuie sa a fi recoaptă, nu mai lung cm Apleacă mic de statura sfarsit sârmă peste bucle, Cum afișate pe figura , Îndoiți bucle împreună și înfășura mic de statura Sfârşit sârmă La Ajutor cleşte situat patru Treceți muncitor (lung) sfarsit prin orice buclă pe direcţie din cadrul grindă in afara eu repeta crescând nou bucle sus (acestea de-a lungul topoare lanţuri) strâmt strânge fiecare buclă pe mandrină cinci Treceți sârmă în acea la fel buclă, din care ea numai ce a iesit A apoi în vecine (din interior in afara) Strâmt strânge nou buclă pe mandrină O clădire, finisare și soiuri vedea pe Următorul pagină "tricotat" lanţ Când aveți caz Cu penalități, asimilat sіiosob conexiuni, sau, în dat slu* ceai, ţesut, învăţare do zeci Opțiuni lanţuri* schimbându-se diametru sârmă și număr juninca la Ajutor numai numai afișate Aici tehnologie poate sa a primi cel mai diferit lanţuri Clădire sârmă "tricotat" lanţ se face din segmente sârmă lungime aproximativ cm Mai mult lung sârmă va fi deruta și nagartuetsya Lanţ Cu anterior pagini cere aproximativ cm sârmă pe cm lungime, Asa de ce pe lanţ lungime cm va pleca despre nouă segmente sârmă, acestea nevoie extensii Adăuga nou sârmă, când din anterior segment va rămâne despre cm continua Cum și inainte de acest - prin vecine buclă din cadrul și afară se termină vechi și nou sârmă- loki fixa împreună Important, la răsucirea a fost mereu interior lanţuri Soiuri lanţuri La fel de do lanţ flexibil La compact și prelungi lanţ, recoace a ei și întinde prin desen bord La do lanţ flexibil recoace a ei și înfășura în jurul rundă bara transversala, prins în menghină Viguros întinde înapoi - redirecţiona Recoacere și repeta • Trei bucle tricotate lanţ va fi pe măsura ţesut dobândi triunghiular secțiune Cu patru bucle lanţ va fi tetraedric Și acea, și un alt formă poate sa sublinia, rezistând lanţ prin relevante desen bord mkeitekhei-v • Crește numere bucle și scădea mărimea fiecare bucle face lanţ Mai mult dificil pe vedere • Tu poti treptat do lanţ mai gros timp din timp adăugând pe unu buclă Doar rulează din sârmă nou buclă - și continuă ţese mai departe La restrânge lanţ, periodic apleacă unu buclă interior și ocolire a ei La do lanţ apartament, rostogolire a ei pe Banc de lucru apartament scândură Protozoare etrusc lanţ Acest clasic lanţ combine excepţional flexibilitate Cu putere și frumuseţe Pe acest pagină prezentat Descriere cel mai simplu opțiune, A pe Următorul - niste din mulți variatii făcut acest lanţ asa de popular în curgere mulți secole Cu toate că eu și numit acest lanţ pe Nume absolut anumit cultură, în realitate ea Are vechi istorie și a fost larg uzual Practic identic desene au fost descoperit în Egiptean, elenistic etrusc, Român, Chinez, indian și America de Sud culturilor LA muzee tu poti vedea mostre asa de subţire muncă, ce din încercări considera lor devine dureros de ochi Pentru cabaline valorifica folosit mult Mai mult mare lanţuri LA eră Evul mediu astfel de lanţuri făcut din mare argint link-uri și purtau în jurul talie Când înaintând greu timp (A talie au fost facute mai subtire), ultimul lucru legătură poate sa a fost scoate și schimb valutar prin urmare de multe ori acest lanţ numit "bani" Ea la fel cunoscut sub exact, dar rustic Nume "O buclă în buclă " de fabricație link-uri Toata lumea lanţuri, în imagine pe acest și pe Următorul pagină, avea în a lui bază unu general element El este tu alungit legătură, care trebuie sa a fi sudat, lipite sau tăiate afară din foaie Deoarece identitate link-uri oferi ne Mai mult flexibil și frumoasa lanţ, important a evita afluxuri lipire De acest motiv sudare de preferat lipire, dacă aceasta este Poate Alte decizie, mai ales adecvat pentru sterlină argint, - utilizare foarte mic bucăți lipire EU SUNT rola lipire Asa de subţire, Cum aceasta este numai Poate, și am tăiat a lui pe mic piese LA calitate "ciocan de lipit" eu utilizare ceramică ac Cu foarte subţire bacsis Cu toate că mai convenabil muncă Cu mic arzător, poate sa utilizare orice din convenţional lipirea arzătoare DIN Ajutor cleşte scoate afara fiecare legătură în alungit oval Legături trebuie sa a fi aproximativ unu mărimea, aceasta este poate sa defini pe ochi Alternativă - a văzut prin puțin canelură pe verso latură bureți instrument Tu poti profită special clești, bureți care dispersa la comprimare mânere Lor vinde în economic magazine pentru retrageri prindere cuplaje co furtunuri Asamblare A plati Atenţie, ce protozoare lanţ va fi Bun să arate ca la orice mărimea legătură și grosime sârmă Pentru dificil Opțiuni pe Următorul pagină pentru tine nevoie- lupte da Mai mult Atenţie acest raport îndoi legătură în jumătate și trece prin trecere a lui în răsucit din sârmă buclă - titular Treceți al doilea legătură în primul și îndoi a lui - și Asa de Mai departe niste prefera îndoi link-uri față subiecte Cum lor pune înăuntru După ce a adunat lanţ, ciupit în menghină ascuțit mandrină și de patru ori Trage pe a ei fiecare legătură lanţuri, aceasta este va lua mai mica timp Cum pare Rezultat - Bun format și flexibil lanţ Dacă vreau să, a ei poate sa recoace și întinde prin desen bord Complicat etrusc lanţ Aceste Opțiuni pe bază etrusc deni Cu vecine sate la fel constau din alungit oval link-uri, care față asamblare lipire sau sudură aceasta cere niste răbdare dar - Oh, care rezultat! Dubla lanţ perpendicular asamblare Acest varietate lanţuri include din Două "simplu" lanţuri, unu interior un alt Face Mai mult oval link-uri Cum descris superior La a incepe dubla lanţ, lipire Două legătură transversal Poate, tu vrei lipire în centru segment de linie sârmă, la utilizare a lui în muncă Cum mâner se termină subiacent oval apleacă sus și trece prin trecere prin lor nou legătură Puțin indoi, a lui, la aceasta nu a căzut afară Asa de cale adăuga link-uri, mereu filetat lor prin cel mai fund liber legătură Poate, pentru tine nevoie mandrină, la îndreptați link-uri în proces ţesut Proporții link-uri Pentru dubla lanţuri Diametru sârmă, mm Interior diametru legătură, mmDiametru terminat lanţuri, mm Legături pe decimetru , cinci , patru , , cinci fiecare Două legătură Bicolor Descris superior dubla lanţ va fi să arate ca foarte interesant, dacă do a ei din contrastante pe a inflori metale Schimbare Culoare prin fiecare legătură sau Dubla lanţ paralel asamblare Lua Două legătură și domnisoara al treilea prin fund din lor Curba și trece prin trecere Mai mult unu prin fund din Două disponibil continua în jucărie la fel secvente și tu obține dens lanţ Cu distinct desen, reminiscentă creastă heringi Acest lanţ cunoscut la fel sub Nume "vulpe coadă" Nautic nod La de fabricație acest lanţuri fiecare legătură format separat pe măsura ansambluri Clemă scriitor vertical în menghină, îmbracă pe a ei legătură și ciupit a lui cleşte Noah superior, A la fel lanţuri Cu Trei sau patru longitudinal avioane simetrie Poate sa Matrite fiecare legătură Cu ambii petreceri față asamblare, puțin aplatizarea bucle ciocan Cu apartament vioi Apoi legătură curbe (Cum ar se aduna) și în -l vinde- vaetsya ca urmare a legătură Încântare idiot niste oameni gândi, ce acest lanţ obligat al lor Nume la asta ce a ei Asa de uşor do Alte asigura ce ea Asa de numit deoarece, ce poate sa fa-ti de cap încercând A intelege, Cum jeise^takv amenajat • link-uri nu lipire, lor face din sârmă, lucrat la rece broşă sau longitudinal răsucirea • raport diametru sârmă și mărimea link-uri important, la lanţuri ambii soiuri au fost compact Diametru sârmă, mm Interior diametru link, mm Legături pe decimetru , PE , Paralel ţesut fabrica link-uri jumătate închide jumătate deschis Mereu dezvăluie nu întindere, A schimb se termină relativ prieten prieten Treceți unu deschis legătură prin patru închis și închide a lui Syi - Treceți al doilea deschis legătură prin patru închis și închide a lui Eclozare mijloace Două legătură, unu din apropiere Cu alții GE CxJL /? ! Zn Zinc o sută Divizor cercuri Divizor cercuri La divide cerc pe necesar număr părți, conectați Toata lumea etichetat acest număr puncte De exemplu, la divide navă pe cinci segmente, alinia a lui centru Cu centru șablon și aplica etichete pe fiecare linii Cu număr cinci MDM, Probă poate sa crește pe copiator Divizia cercuri pe niste egal părți d keiiya a desena arc Cu centru în punct ȘI și rază AB a desena Mai mult unu arc Cu subiecte la fel rază și Cu centru în punct LA DIN Ajutor conducători divide AB pe necesar număr părți, (în al nostru caz cinci) patru Petrece direct din puncte DIN prin al doilea Divizia (in afara dependențe din cantitate părți) cinci DIN Ajutor busolă marcă pe toate cercuri rând puncte egal distanțate pe distanţă ANUNȚ Scanează conuri a desena vedere conuri latură, în precizie respectând necesar pentru tine dimensiuni Dacă con trunchiată (umbrite), continua linii inainte de intersecții în punct O Descrie busolă arc Cu centru în punct O și rază OV patru multiplica distanţă AB pe număr tg ( ) La a primi punct DIN, pus deoparte aceasta este distanţă pe arc Cu Ajutor sârmă și fire cinci Conectați puncte O și DIN clocite figura și va fi scanează ȘI LA" * în comprimat formă victoriană eră Istorie prelucrare metal Primul topit bronz egiptenii dezvoltat metodă turnare pe ceară pierdută modele Primul fier produs comori ascunse faraon Tutankamon etruscii am învățat do cereale DE ' ANUNȚ LA Grecia inventat fierar goarnă Fier topit în Europa și pe mijloc Est LA Roma restrânge proprii pe aur start organizatii sisteme bresle aceasta mijloace, ce maestru Mai mult nu anonim celti în Irlanda EU SUNT do remarcabil produse Cu cereale Industrial Revoluția Primul înregistrări despre prelucrare glandă în Anglia / Renaştere Bijuterii caz - parte y/ clasic educaţie solniță Chelini Fotografierea Bijuterii produse Fotografie - combinaţie artă și Științe La descrie întregul proces detaliu, a luat ar mult Mai mult locuri, Cum poate sa da Aici Experimentare și Ajutor profesional va servi plus la acest principal sfat La fotografie mic Sclipitor obiecte apărea Două Probleme Deoarece aparat foto situat închide la obiect, foarte important adâncime claritate La și față, și spate plan au fost în concentrare, Necesar mic diafragmă, de exemplu şaisprezece La la asa de mic diafragmă pe film oribil suficient Sveta, necesar lung extras Deoarece la manual filmare imposibil pentru o lungă perioadă de timp A pastra aparat foto nemişcat, Necesar trepied bucură-te declanșatorul cablu - aceasta este se va reduce risc șocuri Produs poate sa scoate la în timpul zilei iluminat (la disponibilitate potrivit filme), dar poate sa obține mai mare autenticitate, folosind lămpile Sunt trebuie sa corespund film, care tu utilizare, și, Cum regulă echipat aluminiu reflectoare La mai bine ilumina muncă și pune deoparte umbre, ușoară necesar ghid Cu ambii laturi, A uneori Mai mult și de mai sus și de desubt La a evita luminos strălucire, ușoară ar trebui să a fi risipite și/sau reflectat Secvenţă acțiune Instalare un obiect , Selectați cel mai avantajos colţ și încadrarea Utilizare extensie inele sau bătătorit lentile pentru asigura oportunități se concentreze Aprinde lămpile Regla umbre și strălucire patru Cauta reflexii da-i seama din ce ei și Cum din lor scapă de cinci Loc în cadru standard gri fundal (de vânzare în photoshop) și citit mărturie expometru fi aceasta este independent aparat, sau incorporat în ta aparat foto Maxim închide diafragmă și respectiv a ei instalare expunere Mai mult o singura data Verifica imagine pe mat sticlă Dacă aceasta tu amenajat expoziţie film Reflecții Foarte lucios articole greu fotografie, deoarece în lor, Cum în oglindă, reflectat Toata lumea înconjurător La face față Cu acest problemă, loc articol în alb mediu inconjurator La pune deoparte reflecţie camere de luat vederi și fotograf, utilizare foaie alb hârtie sau carton Cu sculptate gaură pentru obiectiv Mic felie carton poate sa A pastra în mână, la "captură" reflexii La fotografiend obiect important transfer către a lui relativ dimensiuni LA rar cazuri din apropiere poate sa loc pentru comparatii orice normal articol, de exemplu monedă, dar aceasta este distrage atenția Atenţie În loc de acest pentru creare sentimente scară mai bine alege corect raport între obiect și zonă Total instantaneu Material pentru fundal Uşor a uita, ce fotografie Cu închide distante asemănătoare mărire sticlă Acea, ce pare bun material neînarmat ochi, se întoarce la crește în junglă din fibre și fisuri Bun fundal a reusi din ieftin culoare hârtie Mai ales împodobită arata nuanțat hârtie, care de vânzare în magazine artistic bunuri Formule traducere unitati măsuri și cântare Pentru traducere cantități, măsurat în niste unitati în alte unitati măsurare, număr celebru pentru tine unitati multiplica pe valoare din dreapta difuzoare, permanent din apropiere Cu jucărie unitate măsurători în care tu vreau să a primi rezultat De exemplu, dacă tu vreau să a sti, cat de mult Granov conținea în trei "carate, act Asa de: Zx ^O e " ^ , carate în boabe X , Pennyweights în boabe X în grame x , în grame X , în miligrame X in uncii averdupoise X , Grans in carate X , lire sterline averdupoise în grame X , în boabe X în miligrame X în grame X , în uncii, averdupoise X , în kilograme X , în uncii, Troia X , în uncii, Troia X , în pennyweights X , lire sterline, Troia grame în carate x în grame X în boabe X , în kilograme X , în uncii, averdupoise X , în uncii averdupoise X în uncii, Troia X , în lire sterline averdupoise X , în pennyweights X , picioarele în centimetri X kilograme în uncii, averdupoise X în metri X , în uncii, Troia X metri in picioarele X , în pennyweights X în inci X în lire sterline averdupoise X în yarzi X , în lire sterline troy x , milimetri Uncii averdupoise în picioarele X , în boabe X , în inci X , în grame X , inci la centimetri X , în uncii, Troia X , în metri X , în pennyweights X , în milimetri X în lire sterline, Troia , cub centimetri Uncii Troia în cub inci X , în boabe x în lichid uncii STATELE UNITE ALE AMERICII X , în grame X cub inci în uncii, averdupoise X , în cub centimetri X în pennyweights x în litri X , în lire sterline averdupoise X , în lichid uncii STATELE UNITE ALE AMERICII X , Uncii lichid STATELE UNITE ALE AMERICII galoane STATELE UNITE ALE AMERICII în cub cm X , în litri X în cub inci X , în cub inci X în litri X , în cub ft x , Litri la galoane STATELE UNITE ALE AMERICII X , în litre STATELE UNITE ALE AMERICII X , Pentru orice Probleme mereu mânca plămâni decizie - confortabil, plauzibil și eronat H L Mencken Sosire Raport temperatura cântare La Traduceți temperatura pe scară Ţintă- La Traduceți temperatura pe scară Fa-sia în temperatura pe scară fahrenheit rengate în temperatura pe scară Celsius multiplica t °С pe nouă • Scădea din t °F Divide pe Adăuga cinci °С op multiplica pe cinci Divide pe nouă °С op °С op °С op o sută o sută relativ caracteristici cel mai uzual metale Conductivitate electrică Conductivitate termică Ductilitate argint cupru aur patru aluminiu cinci zinc nichel fier platină nouă staniu argint cupru aur patru aluminiu cinci nichel fier și platină staniu conduce nouă zinc aur argint aluminiu patru cupru cinci staniu platină conduce zinc nouă fier Abilitatea întinde mâna în sârmă AUR argint platină patru fier cinci cupru aluminiu nichel zinc nouă staniu Transferabil Mese dimensiuni și cântare B&S despre patru cinci unsprezece paisprezece şaisprezece optsprezece nouăsprezece treizeci mm inci cameră zece fracțiune / / simplu, fracțiune burghiu , / , / , , / , , / , / , , / , / , , / , / treizeci , , , / , / , , , , / , , , / , , , , , / , , , , , , , , , , , , / , , , , , , , , La calculati, ce va fi greutatea produse, efectuat din un alt aliaj, multiplica a lui greutatea pe redus în masa factor De exemplu, inel din sterlină argint cântărește G Cât costă aceasta va fi a cantari, dacă do exact astfel de la fel din K aur? , x , = , Caut Cunoscut Factor K galben aur K alb aur platină , alamă sterlină, argint K K alb aur , galben aur K alb aur platină , alamă sterlină, argint Regatul Unit K galben aur , galben aur K alb aur , platină , alamă sterlină, argint paladiu iridiu , % irid % scânduri , % irid % scânduri , rodiu ruteniu sterlină, argint Argint pur argint , sterlină monetar argint K galben aur , K galben aur , K galben aur , platină , alamă Fază diagramă argint/cupru Fază diagramă este tu programa, reflectând influență temperatura pe condiție aliaje variat compoziţie Aici este dată diagramă pentru aliaje argint/cupru în orice rapoarte LA bibliotecă tu poti găsi carti de referinta Cu fază grafice practic pentru orice aliaj, care numai poate sa tu introduce Stânga margine grafică corespunde o sută% argint Punct ȘI corespunde a lui punct topire , ° DIN ( ° F) Dreapta margine grafică corespunde o sută% cupru, a caror punct topire - LA La citind grafică stânga dreapta conţinut cupru în aliaj crește A argint - se duce în jos În mijloc între de stânga și dreapta margine - aliaj egal părți argint și cupru Inferior margine grafică corespunde cel mai scăzut din dat temperaturile (în al nostru caz ° DIN) Fiecare fază diagramă s-a întâmplat prezentat în volum interval temperaturi, care corespunde proprietăți dat aliaj La compilarea grafică pentru toata lumea aliaj ( / , / , , și etc ) sunt tinuti laborator teste, la instalare la care temperatura cel aliaj Mai mult nu este solid (solidus) și la care temperatura el este complet lichid (lichidus) provocat pe programa puncte da rezultând curba topire; pe al nostru diagramă aceasta este uleios linia Cu minim stânga din centru Ea El vorbește despre volum, ce din orice existent amestecuri Două metale, amestec , % argint și , % cupru Are cel mai scăzut temperatura topire sterlină argint, conținând , % cupru, pe diagramă remarcat punctat linia Programa spectacole ce a lui temperatura topire ° DIN ( ° F) °С °F % argint (odihnă - cupru ) Dar mânca ceva Mai Mult LA fund părți diagrame (ușoară gri culori) aliaje voi complet solid (alfa) LA zone sus diagrame (gri culori) aliaje voi complet lichid (beta) LA intermediar zone metal este în semi-lichid sau pastos condiție aceasta condiție permite legume şi fructe sudare metale și joacă important rol la lor turnare A plati Atenţie, ce în punct, desemnat DIN metal trece din solid state direct în lichid Acest punct numit punct eutectice Dacă Două metal acoperit eutectic aliaj, ei uşor uni, Cum numai va fi atins acest relativ scăzut temperatura aceasta fenomen minciuni în bază proces granulare, descris pe pagină Dimensiuni pietre și fișiere Greutatea și dimensiuni niste prețios pietre Diametru diamante Safire Rubinele smaralde mm , carate , carate , carate , carat , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , Dimensiuni fișiere și burghie Nu Grosime, mm Lăţime, mm Relevant burghiu Recomandat pentru grosime, mm / , , , / , , , / , , , / , , , , , , , , , , , cinci , , , Mese pentru definiții greutate Greutatea unu pătrat centimetri foaie metal, grame Grosime foaie pur sterlină pur aur aur aur platină MM INCI B&S argint argint AUR , , , , , , , patru , , pag , , , , , , , , , , , , , , , , , , paisprezece , , , , , şaisprezece , , , , optsprezece , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , treizeci , , , , , , , Greutatea unu metri rundă sârmă, grame Diametru sârmă mm inci B&S pur sterlină pur argint argint aur aur de aur AUR platină , , , patru , pag , , , , , , , , , , , , , F , , paisprezece , 'b , şaisprezece și- , optsprezece , , *** , , , , , ID , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , , treizeci [ , , , , , , Geometric formule ȘI = zonă G = rază V = volum S = lungime laturi DIN = lungime cercuri N = număr petreceri l= , Ldug ȘI = l(g ) sau Sferă -:i- h Zonă suprafete = lt •A-' ȘI = d ( , ) {-dL-D kg Tcd \ V = sau DIN = Ttd Zona conului suprafete conuri = Segment cerc tggTG !+h ȘI = , [rl-c(r -h)] DIN' , rcr h ,/h " H\ -Ch S Unde eu = , g ѵ = - X ^ G Cilindru Zonă suprafete cilindru = Minge segment Zonă sferic i suprafete = lgb , AI , lgI Z X f kj \ P V = №і f Și : \ G V = Kh G J Elipsă ȘI = Tudd Paraboloid Perimetru (aproximativ) tgg І | jr V = - (^ (D +d )-(D V Hl i Trunchiat con Parabolă eu Zonă suprafete conuri = ZZ'X ns (R + r) f ț A = !L Q patru eu ѵ = -(R +Rr + r ) O Paralelogram Triunghi L A = hb aJ* trapez in absenta ȘI = sumă zone triunghiular petreceri (H + Ha + bh + CH y/ \ Nsrh când în bază minciuni A = - corect poligon <—b-""— A*- Segment cercuri Trapez L G' A ȘI = — l \ L Ha + b) G! \ minciună — / b < Li \ eu Aplicații Organizații și periodic publicații Organizații Lor publicații Societate de Nord american Aurarii (INCONVENIENT) Londonderry Conduce tampa, FL ( ) - ( ) - FAX Artist Fierarul Asociere de Nord America (ABANA) PO cutie RR cinci, cutie Nashville, ÎN ( ) - american Meșteșuguri Consiliu Vest al -lea stradă Nou york, New York ( ) - Societate de american Argintarii PO cutie Cranston, R I ( ) - metalurgist (o singura data în Trei luni) INCONVENIENT Buletin informativ (o singura data în Două luni) aceeași abordare AnviVs inel (o singura data în Trei luni) art cabana Universitate parc, PA ( ) - american Meșteșuguri (o singura data în Două luni) aceeași abordare Joumal (o singura data în Trei luni) aceeași abordare comercial periodice Ornament PO cutie San Marcos, CA Lapidar Joumal castan Bulevard Devon, PA ( ) - bijuterii Circular/Keystone Chilton cale Radnor, PA ( ) - The Meşteşuguri raport cutie Wilmington, DE art Auria Ebner Verlag gmbH KG Ulm / Donau postfach Germania Aur Und Argint Konradin Verlag postfach Leinfelden - Echterdingen Germania Recomandat literatură Amulete și Superstiții EA Wallis Clinti Dover, New York, (orig ) Artiști Anodizare Aluminiu David LaPlantz presa de LaPlantz, Bayside, CA, Centrifugal sau Pierdut Ceară Casting Murray Bovin bovin, pădure dealuri, New York rev Colorare, Bronzare și Patinarea de Metalele Hughes și Rowe Watson Guptill, New York Contemporan Bijuterii Filip Morton Hoit, Rinehart & Winston, New York, rev Creativ Casting Sharr Choate Coroană, New York, Personalizat Confecţionarea cuţitelor Tim McCreight stâlp, Harrisburg, PA, proiecta și Creare de Bijuterii Robert von Neumann Chilton, Radnor, PA rev Diamant Setare Robert Lemnind Uscat creastă şcoală Erlanger, KY, Formă Accent pentru Metalurgieri Heikki Seppa Kent Stat Univ presa Kent, Ohio, bijuterii Bancă referinţă Harold O Connor Dunconor carti, Taos Nm, Bijuterii concepte și Tehnologie Oppi Untracht zi dubla, New York, Bijuterii: Contemporan proiecta și Tehnică Chuck Evans Davis, Worcester, MA, Bijuterii de cel Vechi Lume Jack Ogden rizzoli, New York The Bijuterii De la gravor Manual Hardy & Allen Van Nostrand retine, New York (orig ) Bijuterii Făcând Manual Sylvia Fitile Brynmorgen presa, Pelerină elizabeth, pe mine, Bijuterii Făcând pentru scoli Comercianți și Meșteri Murray Bovin bovine, pădure dealuri, New York, rev & Bijuterii Fabricare și Reparație Charles Jarvis bunătate, New York, The Curios cunoştinţe de Prețios Pietre George Kunz Dover, New York (orig ) The Făcând de Instrumente Alexandru Wygers Van Nostrand retine, New York, metalurgist hârtii variat autorii INCONVENIENT, tampa, FL, metalurgie pentru cel Artist-Meșter Richard Thomas Chilton, Radnor, PA, prelucrarea metalelor și Emailarea Herbert Maryon Dover, New York, (orig ) metal Tehnici pentru Meșteri Oppi Untracht zi dubla, grădină oraș, New York The Nou Bijuterii lucarnă & Strungar Tamisa & Hudson, Londra, Practicai Casting Tim McCreight Brynmorgen presa Pelerină elizabeth, pe mine, Inele pentru cel deget George Kunz Dover, New York, (ong ) Argintarie Aur fin & Seitz Chilton, Radnor, PA pas cu pas Confecţionarea cuţitelor David Boye Rodale, Emmaus, PA Furnizori Companii, enumerate pe acest pagină, livra Toata lumea necesar pentru bijuterii Majoritate din lor meserii unelte, reactivi, accesorii, cărți și metal Desigur, fiecare din lor în felul meu unic și tu trebuie sa do A mea proprii alegere Allcraft Instrument & Livra Pacific stradă Brooklyn, New York ( ) - ( ) - a lui Greiger Inc S Arroyo Prkwy pasadena, CA ( ) - ( ) - ( ) - fax Ancoră Instrument & Livra PO cutie Chatham, NJ ( ) - Jules Borel & Co Mare Bulevard Kansas oraș, MO ( ) - ( ) - ( ) - fax sunt, Inc cutie Greensboro indoi, VT ( ) - ( ) - ( ) - fax Norman Thomas Co Nord woodward Birmingham, MI ( ) - ( ) - Borel & frei Sud măsline stradă Los angeles, CA ( ) - ( ) - ( ) - fax progres mașinărie Sud Broadway Los angeles, CA ( ) - ( ) - ( ) - fax CR NIP Companie W unsprezece Mile Rd Berkeley MI ( ) - ( ) - ( ) - fax Rio Grande Albuquerque Washington Ave NE Albuquerque, NM ( ) - ( ) - Serviciu ( ) - fax CW Somers Co Washington Sf Boston, MA ( ) - ( ) - vest, Inc N Stemmons Prăji Dallas, TX ( ) - ( ) - ( ) - fax Aplicații EB Fitler & Co RD , cutie B Milton, DE a lui Forslev Sud Milwaukee roată, IL frei & Borel Al treilea stradă Oakland, CA ( ) - ( ) - ( ) - ( ) - ( ) - fax ( ) - ( ) - ( ) - fax televizor Hagstoz & fiule Sansom stradă philadelphia, PA tsi, Inc Nickerson stradă Seattle, WA William Dixon Co Washington Bulevard Carlstadt, NJ ( ) - ( ) - ( ) - ( ) - ( ) - fax ( ) - Gesswein Hancock Bulevard bridgeport, CT ( ) - ( ) - ( ) - fax De specialitate furnizori Pe acest pagină enumerate cel mai celebru american furnizori Extindere acest listă pe măsura nevoie, nu a uita Verifica Cu local telefon manual și revistă reclame Fierar echipamente centaur Forja Nord Arc stradă Burlington, W I ( ) - Bayshore metale, inc, ( ) - cutie ( ) - fax San Francisco, CA Echipamente și reactivi pentru anodizare Est Vest DyeCom cutie Roanoke, VA ( ) - Met L Art, Inc cutie Greenville, DE ( ) MET-L-ART ( ) - Metalele Houser & Miller Co ( ) - Hoover & Puternic ( ) - cutie ( ) Comerț Drum ( ) - Sf Louis, MO Richmond, VA ( ) - fax Martin Hannum ( ) - (baza metale) Sud mateo Strada ( ) - T E Conklin ( ) - Los angeles, CA Nevin Stradă ( ) - Brooklyn, New York ( ) - fax Diverse Fluxuri Fluxurile lui Griffith Distribuitori ( ) - S laboratoare cutie cutie Louisville, ASA DE Phoenix, AZ niobiu, echipamente, fitinguri Reactiv Metalele Studio ( ) - cutie ( ) - Clarkdale, AZ materiale și echipamente mic Părți cutie miami, FL - ( ) - Răşină pentru monedă Nord Vest Pitchworks Bulevard NE Seattle, WA ( ) - Cauciuc forme Perma Flex Matrite E Livingston Ave Columb, Oh ( ) - Mic elemente de fixare TE Morris companie Ulm stradă Southbridge, MA ( ) - ( ) - fax Reactivi pentru patinarea Bryant laboratoare, Inc a cincea stradă Berkeley, CA ( ) - ( ) - ( ) - fax Glosar alginat turnare material pe organic bază, aplicat la retragere ceară copii Cu modele pentru ulterior turnări în metal Amalgamare cale, la care pudra pur metal amesteca co Mercur inainte de educaţie paste Apoi, pentru A merge la pe metal format film sau mozaicar, Mercur evapora Acest proces practic împins afară galvanic acoperiri, cu toate că Toata lumea Mai mult aplicat la umplere dintii Anodizare Termen mijloace utilizare electric actual Cu scop impact pe suprafaţă metal Cel mai de multe ori aplica pentru anodizare aluminiu și colorarea reactiv metale, astfel de Cum niobiu și titan Termen merge mai departe din titluri pozitiv stâlpi electric lanţuri, anod Anticlastic lovi cu pumnul impact, la care marginile foaie întinde, A a lui centru comprima LA diferență din sinclastic pumni, la care Cum axă X Asa de și axă Y răsucit în unu direcţie, în acest proces ambii topoare urzeală în opus prieten prieten directii intern oxidare Educaţie oxid cupru interior sterlină argint și aur aliaje Oxid format și creştere la lung puternic Incalzi, mai ales în prezenţă liber oxigen Aspecte Cum Violet loc Restauratoare flacără Flacără arzatoare, conținând Mai mult număr combustibil, Cum necesar pentru legare Total liber oxigen Ars Parte proces turnare pe ceară pierdută modele, când model șterge din forme prin puternic Incalzi, de obicei în mufă lovi cu pumnul pe matrice Taierea Proces presare metal în formă sub presiune Utilizare puzzle și fișiere pentru creare forme din foaie metal Capota modelarea proces, în timp pe cine metal slabeste- Xia, de obicei prin strângerea între Două solid suprafete astfel de Cum ciocan și nicovală De obicei aplica Cu scop dând volumetric forme foaie metal Tehnologic de galvanizare proces, constând în depunere metal pe matrice, suspendat în baie, conținând liber ionii acest metal, sub acțiune electric actual, Cum regulă Cu Ajutor redresor Gravare vechi Tehnica, constând în tăiere metal mic oţel unelte, Cu scop desen desene, scrisori și texturare suprafete Granulare (cereale) Din punct de vedere istoric acest termen se aplică la decor metal acoperire pe a lui suprafaţă ornament sau Imagini din mie minuscul metal bile LA atelier acest termen aplicat pentru denumiri proces, la Ajutor co- tori în acest tehnologii se dovedește aproape invizibil compus elemente Glosar Difuzie Aurire gravare ciocane Sprues Casting co tijă Mokume cadru Recoacerea Lipirea Cu turnare Lipirea solid lipire Patină avion metale Rezistă Recristalizare Reticulare bare transversale Îndreptarea Sudare treptat întrepătrundere cristale Două bucăți metal rezultat difuziune este, de exemplu, sudare Proces creare strat relativ pur metal gravare componente aliaj în acid baie Similar pe ciocane instrumente din relativ moale materiale; aplica pentru A merge, la da metal formă, nu subţierea a lui Comun materiale - copac, Piele, corn și plastic canale, tăiat prin în Matrite, la asigura acces metal Asa de la fel numit și metal tije, primit în aceste canale după turnări Creare în proces turnare gol forme, astfel de Cum margele sau produse, care, fiind făcut întreg, au fost ar inacceptabil greu japonez Tehnica, constând în sudare cearșafuri metale contrastante culori, care apoi deforma și lustruit rezultând imagine poate a fi temeinic calculat dar de obicei aceasta este murdar model asemănătoare pe model lemn centura metal, care înconjoară și tine o piatra Sunt diferit dimensiuni, simplu și decorat Proces retrageri stresuri în metal prin Incalzi La Incalzi aproximativ inainte de / temperatura topire merge mai departe recristalizare și ranguri cristale deveni Mai mult mobil Lipirea Cu aplicarea gips- silicat amestecuri pentru fixare Detalii Acest Tehnica mai ales util, dacă tu aveți caz co complex obiecte, A la fel la lipirea împreună mare numere Detalii Compus metale prin lipire la înalt temperatura De multe ori mijloace lipirea oţel alamă Orice din sute superficial filme, creată pe metale Cu scop a ajunge anumit culorile și finisaje suprafete Orice din metale grupuri V și V Periodic Mese Sunt caracterizate mic specific greutate, scăzut maleabilitate și abilitate formă dens și reproductibilă oxid filme Vopsele, ceară sau alte acoperiri, aplicat pentru protecţie parcele metal la gravare Proces, în care molecule părăsi unu cristal și se completează cristalin zăbrele un alt LA prelucrarea metalelor ( proces, prin pe cine metal face merge la în pliuri instrumente, pe care poate sa atașați formă Mai mult moale metale Cel mai comun soiuri numit în în conformitate Cu lor mărimea, de exemplu, bară transversală pentru caste, pentru inele, pentru bratari netezire metalic suprafete Cu Ajutor ciocan sau asemănătoare şoc instrument semi controlat proces topire mai multe bucăți metal pentru creare interesant forme; mai bine Total a reusi Cu prețios metale Glosar liber lovi cu pumnul sulfuric ficat Rafturi termic îmbătrânire Gravurare gravare agenţi Alungare Alungare repousse Negru Fază diagramă Flux Fotogravate accesorii eutectic aceasta vechi Tehnica, când metal deforma pe solid suprafaţă, Asa de numit rack, la da către el volumetric formă sulfură potasiu, compus, soluţie pe cine aplica pentru creare patină pe sterlină argint și cupru Solid forme, de obicei din oţel, dar uneori din copac sau plastic, pe care merge mai departe formare metal, de exemplu, derivă Proces creare regulat cristalin structurilor prin îmbătrânire metal la anumit temperatura în curgere lung timp Absența posturi vacante și nereguli face metal Mai mult greu Cu toate că și fundamental Poate pentru prețios metale, dar pentru majoritate ateliere impracticabil din cauza dificultăți Control Proces electoral coroziune, sau coroziune, metal obiecte prin acizi sau caustic reactivi Când gravare utilizare pentru prin coroziune foaie metal, proces numit chimic frezarea Normal termen pentru acizi și lor asemănătoare caustic reactivi, aplicat pentru gravare Vechi cale decor foaie metal extrudare adâncituri Cu Ajutor oţel unelte și ciocan La fel folosit pentru dând claritate superficial Detalii turnări vechi Tehnica, constând în extrudare decorativ forme pe metal Cu Ajutor lovituri ciocan pe întărit unelte Aliaj argint, cupru și sulf, este tu Sclipitor negru material pentru incrustații Cu relativ scăzut temperatura topire Programa, descriind rând puncte topire pentru aliaje date metale; reflectă influență cantitativ rapoarte componente Orice din rând reactivi, aplicat pentru prevenirea educaţie oxizi la lipirea și topire Tehnica, constând în creare desen sau model pe suprafete metal prin desen rezistent la acid substante Cu folosind fotografică tehnologie Toata lumea feluri dispozitive, fără care imposibil utilizare Bijuterii produse ( elemente de fixare pentru cercei, pin elemente de fixare și etc Cel mai scăzut temperatura întărire aliaj sau metal Alte definiție ( punct, în care metal trece din lichid direct în solid condiție Marcare grile Grile pe acest și ulterior pagini Mai Ajutor pentru tine în desen ta schițe Selectați potrivit scară și a impune hârtie pentru schiță direct pe grilă MM / [ - L ^* \ \ —= cinci mm / — \\ / y/ \ ȘI \ y/ / ȘI L“ G- / \ —/ / / ȘI \ \ \ \ \ \ \ \ la \ ȘI ! / \ la / / / A \ X" "" la — / / la / inci — — — - — - — — — n — - G- — - — -la - - — - L— — - - — la - - -patru ■ — — — - — — -la — — — - — — — - — — — — — — - — — ■ - — - - — n — - L-' — — — — -J - - - — — — ■ - — - - — eu— eu- — G- — — F - t — la ■ m H h — - - - - eu— - la- - J— — — — G - — — G - la patru- - - la- — - - ; L L G" — — G- —' - — — G- G -G — eu— n G - la- — — G — i — — - — eu— G- — - G" - i '— — — eu— eu — - eu— - eu- - - - - la — L la- L — — - - - - - - la- — G — — — — — - — - i • t — — - <— - — — — - -■ — — Alfabetic indicator Abrazive Azot acid Acril aluminiu şaisprezece alginat amalgarea Anodizare: - aluminiu şaisprezece, , - metale grupuri titan , anticlastic lovi cu pumnul alb metale și lor aliaje nouăsprezece Bronz , Broșe ace margele Arbore flexibil vid turnare Ventilare , Banci de lucru - şurub capace Desen sârmă Desen scânduri , , Ceară - Restauratoare flacără inserții metal netezire Ars , lovi cu pumnul - lovi cu pumnul pe matrice (gol) Taierea Capota "tricotat" lanţ , Electrotip Geometric formule Surd caste - Arzătoare Gravare - Granulare (cereale) Grafice temperaturile topire decor Cu Ajutor role Divizia cercuri Deformare Locații nouă Difuzie , Fier clor Perla Nituri - Nituri co pălării bartac pietre Încuietori arc castel compus butoni Închizători ascuțirea gravori - Aur , unsprezece, şaisprezece - moduri colorarea , - definiție mostre unsprezece Aurire chimic de fabricație modele - , , de fabricație mătura de fabricație tuburi Măsurare instrumente mozaicar , Mozaicar laminare , Istorie prelucrare metal Canale pentru retragere gazele pietre luni naștere acizi ȘI, , ciocane , Adezivi , Lipici , Forjare , Balama contra "leagăn" în formă de cutie Lacăt Alamă Alamă pentru rații oţel Sprues , , Casting în apă Casting în nisip , Casting pe ceară pierdută modele Casting sub presiune pereche Casting în forme din cărbune blocuri Casting co îmbătrânire Cupru , , - , - metalic strat , Metalurgie nouă Metalele grupuri titan , Mokume Ciocane , , , Motoare nicovale Fișiere Tăiere sculptură , Nichel-argint coborând Niobiu , , Oxidare intern Oxid cupru (eu) Colorare (oxidare) - cadru "guler" cadru "pătrat" cadru "coş" cadru ţigan Alfabetic indicator rame în formă bentita pentru cap Organizații Luminarea în acid Chill Recoacerea , Pavaj Canelură tapet pe spate Lipirea oţel alamă Lipirea Cu turnare Lipirea cusături la derivă Patinarea - Recalculare măsuri cântare , , , Periodic publicații Perforare Platină materiale plastice , , , , Flacără, tipuri Lustruire , , coasterele pentru rații Lustruire pe cerc Lustruire Cu folosind corzi Aterizare Prevenirea oxidare , Accesorii pentru atelier Lipire , , , Pripyl Sârmă , , , Taierea zgârierea Catarame Scanează marcare , Cauciuc rece vulcanizare Cauciuc forme , Rezistă (de protecţie lacuri) - Recristalizare nouă Respiratoare Reticulare bare transversale Manual centrifugal turnare Sudare Burghiu, diametre Conduce poluare , sepiolit Argint , , Argint monetar sulfuric acid , , sulfuric ficat , Răsucire sârmă Lingouri Răşină pentru monedă , Compus rece cale Raport cântare - Raport măsuri , Raport temperatura cântare lampă de duh , Listă literatură Oţel optsprezece, Oţel, întărire optsprezece, Îmbătrânire termic nouă, tije Rafturi - Masa dimensiuni fișiere Tantal Testare metale unsprezece, Tehnica Securitate - Titan , , Murarea solutii Gravurare - Opritoarele corpuri de fixare , , Urechi Fază diagramă Finagel , Flux turnare amestec , o sută, Fotografierea Fotogravate , accesorii , lanţuri - Lanţ „încântare idiot" Cianoacrilat , balamale , balamale arc chaton Scară duritate Mohs Etriere Ștampilare , , Shtikheli - , Monede , , , Alungare Alungare repousse , Negru eutectic , electrolitic curatenie Epoxid răşină , etrusc lanţ , aniversari, pietre PE Bijuterii bancuri de lucru , - japonez aliaje paisprezece cocleală paisprezece, Asa de Cum Preț separatoare capitole crește Preț carti, noi aprins acest pagină Cu de casă etichete Scoate acest pagină, apoi elimina din a ei etichete și lipici lor pe primul pagină fiecare capitole, Cum afișate pe figura materiale ICHILZISIE ]D[ suprafete IGEONKhSІѲYaOC Forma viziof Conexiuni ENINIDIO Casting OHXHȚf pietre INRIED Mecanisme ІCHI[£INVHѲ]D[ Instrumente IHXHOHĂdjLOHJJ Aplicații excepţional dreapta pe ediție și vânzare cărți T McCreight "Deplin management pe prelucrare metale pentru bijuterii Ilustrat director" pe Rusă limba aparține oficial agent Davis publicații, inc, Sinitskaya ȘI ȘI , G Omsk- , Sf Ordzhonikidze birou tel/fax ( ) - e-mail: dedalomsk@mail ru A ieșit din imprimare în G T McCryte "Practic turnare management pentru atelier" se pregateste la Ieșire T McCryte "Doisprezece tehnician muncă pe metal" ȘI R puternic și ȘI R Smith "Clasic lanţuri și lor soiuri" T McCryte „Pictură Bijuterii Bijuterii" T McCryte "Lexicon proiecta" Tim McCryte COMPLET MANAGEMENT PE PRELUCRARE METALELE PENTRU BIJUTERII Ilustrat director EDITURA NAELI D Și ȘI L O G-S Și B Și R b , Rusia, Omsk Sf al -lea Nord, Tel : ( ) - - Fax : ( ) - - LR Nu din G Semnat la imprimare G Imprimat în tipografii edituri Circulaţie copie Ordin Nu studii de masterat și profesori toate De Nord America gândi "Deplin management pe prelucrare metale pentru bijuterii" indispensabil sursă informație Acum aceasta este clasic management, reciclate și extins, nu numai Mai mult deplin descrie deja familiar tehnologie, dar și adaugă mulți nou la a lui și fără A merge enciclopedic acoperire de inteles text și instructiv, clar desene do chiar complex tehnologie disponibil oricine Extensiv Mese și diagrame, la curent și augmentată în acest ediție, conține masa valoros informație Sârmă legare face management la fel de convenabil la utilizare Cum în atelier, Asa de și în clasă Tim McCryte, Profesor Portland scoli art în stat Maine cunoscut bijutier, este autor patru cărți și scrie pentru mulți reviste La -l la fel bogat orarul seminarii și expozitii • TEHNICI • INSTRUMENTE • MATERIALE • SECRETE MEŞTEŞUGURI • TEHNICĂ SECURITATE ѵ'' ISBN - - - (STATELE UNITE ALE AMERICII) WORCESTER, MA ISBN - - - (Rusia)